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Ideen, die bewegen.
Positionieren und Spannen.
Und mehr.

Als weltweit anerkannter Spezialist fiir Spann-
werkzeuge, Normelemente, Bedienteile und
Spanntechnik ist Kipp seit Jahrzehnten kompe-
tenter Partner fiir viele Bereiche.

Das Projektteam Spanntechnik stellt sich mit
diesem neuen Katalog gut geriistet den globalen
Anforderungen.

Ideas that get you somewhere.

Positioning and clamping.

And more besides.

KIPP Engineering plant, entwickelt und fertigt mit
seinem Know-how und einem umfangreichen
Teilespektrum Komplettldsungen auf dem
Spezialgebiet der Werkstiick-Spannvorrichtun-
gen.

e Kombinieren
e Austauschen
e \Wiederverwenden

Alles aus einer Hand, unter diesem Motto erhal-
ten Sie tiber 1000 verschiedene Bauteile, die Sie
schnell kombinieren, problemlos austauschen
und vor allem immer wieder fiir andere Aufga-
ben verwenden konnen.

Projekt-Engineering

Kleine LosgroBen mit unregelméBigen Produkti-
onszyklen, die Verkiirzung der Nebenzeiten, die
Verbesserung der Zerspanbedingungen sowie
die systematische Organisation des gesamten
Vorrichtungsbereiches, sehen wir als Hauptauf-
gabe unseres Projektteams Spanntechnik.




Kompetenz und Wissen - Sicherheit fiir Sie.
Competence and knowledge - security for you.
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As a worldwide recognized specialist in
clamping tools, standard elements and operating
parts, KIPP has been a competent partner for
decades in many sectors.

The Kipp projekteam is well equipped to meet
global requirements with this new catalogue.

Telefon 07454 793-0
Telefax 07454 793-7983
baukasten@kipp.com
www.kipp.com

Kipp Engineering plans, develops and
manufactures with its know-how and one of the
most comprehensive complete-solution clamping
systems in the special field of workpiece
clamping devices.

e Combine
e Exchange
e Use again

"Everything from a single source” — under this
motto you can access over 1000 different
components that you can combine quickly,
exchange easily, and above all use again and
again for different tasks.

Project engineering

We consider small batch sizes with irregular
production cycles, shortening of ancillary times,
improvement of chip removal conditions and
systematic organisation of the entire fixturing
sector to be the main task of our clamping
technology project team.
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CAD-Bibliothek in 2D und 3D
2D and 3D CAD Library
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PARTsolution ist das Normteile-System fiir die
gangigen 2D und 3D CAD-Systeme.

Es generiert fiir das jeweils verwendete CAD-
System native Normteile und Normalien was
eine bestmdgliche Weiterverarbeitung sichert.
Ihnen steht mit dieser Software ein starker

[ S0 31 D i T (e i T T e e T T e e e B a Partner zur Seite.
s Dael Imn M J.M wﬁonw lam [
OG . EEEM: D06 0sn A = iE B oem - SRA R Durch die enthaltenen Module, die direkt aus
e dem CAD-System gestartet werden kénnen,
Fea | ermdglicht das Normteile-System intuitives
= P ; )
L / 7 @ o _: 9} oy o {} @’ . \ Arbeiten aus dem CAD-System heraus.
— © @ 6 T Die KIPP CAD-Bibliothek dient in erster Linie der
— iﬁm':: 4o & & & o @ G* é— Erhdhung der Wirtschaftlichkeit und bedeutet
= einen wesentlichen Rationalisierungseffekt in der
:_‘::_‘: o 6 © 6 © 6 o o O © tlichen Rational ffekt in d
-©- -0O- -]- Konstruktion.
¢ 6 6 O 6 b & o~
e g vale sy ogn adhy el abe abe s PARTSsolution is the standard parts system
'-G-' ' ' -@ ' ' O 1 for the customary 2D and 3D CAD systems.
A o @ P R B B It generates native standard parts for the
S S & O o - relevant CAD system used and standards
4 i g;@ '0 P _G}'@' ] that secure optimal further processing.
el A Al e B A Sl B B With this software you have a strong partner
© 0 o -0 - .-g} -q> -q;- © o to assist you.
O ‘9 ' @ Thanks to the modules it contains, that can
ST TN ! ’
be started directly from the CAD system, the
standard parts system allows intuitive working
from the CAD system.
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The KIPP CAD Library serves primarily to
improve cost effectiveness and achieves a
major rationalisation effect in design.
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Rasterbohrungen und Rasterabstande
M.T.P Holes and Pitches
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M.T.P. hole: The characteristic feature of the M.T.P. hole is its dual function: the coaxial arrangement of the locating and the threaded parts allows positioning
and fastening at the same time with one M.T.P. hole (see illustrations). As a result, the size of the fixture elements can be reduced to a minimum and their
flexibility increased accordingly.
Each M.T.P. hole consists of two parts:  a) bush with locating hole. Material: Tool steel, hardened.

b) threaded insert. Material: Tempered steel, heat-treated, tensile strength approx. 1100-1300 N/mm2
Since the bushes with locating holes are recessed 0,5 mm from the surface of the fixture bases, the mounting surfaces can be reworked if necessary in the

event of wear.
L
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Angle Grid Plates 01263, Double Angle Grid
Plates 01265, Four Face Angle Grid Plates
01850 and MC Plates 01148 have two

positioning options:

a) Positioning on MC Plates for machine
tools as per DIN 55 201.

Positioning operation:
1. Insert Centering Pin into the central hole of

the MC Plate.

2. Centre the Angle Grid Plates, and MC Plates

on the central hole.

3. Use the Centering Pin for the alignment
hole to align the Fixture Bases.

b) Positioning on MC Plates for machine

tools according to JIS 6337-1980. KIPP Zylinderschraube DIN 912
KIPP Socket Head Screw DIN 912

Positioning operation:

1. Mount stop plates on the machine table.
2. Attach stop points to the determining
planes (stop plates) using Socket Head

Screws.

s Wapp

Positionieren der Grundelemente
Positioning of Fixture Bases

KIPP Aufspannwiirfel 01850
KIPP Four Face Angle Plate 01850

KIPP Zentrierbolzen fir
Richtbohrung 03112
— KIPP Zylinderschraube DIN 912
KIPP Centering Pin for
aligning hole 03112 KIPP Socket Head Screw DIN 912

N

KIPP Zentrierbolzen fiir Mittenbohrung 03110
KIPP Centering Pin for central hole 03110

Palette fiir Werkzeugmaschine nach DIN 55201
MC Plate for machine tool DIN 55201

KIPP Aufspannwiirfel 01850
KIPP Four Face Angle Plate 01850

KIPP Zylinderschraube DIN 912
KIPP Socket Head Screw DIN 912

Anschlagpunkt
stop point

Anschlagplatte
stop plate

Anschlagplatte

stop plate Palette fiir Werkzeugmaschine nach DIN 55201

MC Plate for machine tool DIN 55201



auf Maschinentischen
on Machine Tables

Zylinderschraube DIN 912
Socket Head Screw DIN 912

Positionierbolzen 03152
Locating Key 03152

Locating Keys are used for positioning Grid
Plates 01126 . The Fixture Bases are each
provided with four precision holes for the
Locating Keys (two holes in each axis). An M6
screw inserted into the head of the Locating
Key is used to insert this key accurately into
the T-slots or to remove it from these slots.

Rasterplatte 01126
Grid Plate 01126

Maschinentisch
machine table

Mutter fiir T-Nut DIN 508, 07060
Nut for T-Slot DIN 508, 07060
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Material:
Grey cast iron GJL 250.

Surface finish:
Mounting surfaces ground.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 50 0,01 mm.
Protection Plugs for M.T.P. holes and lifting
Eye Bolts are standard equipment. The Grid
Plates are used in conjunction with Angle Grid
Plates 01245 (see Fig. 1). The Grid Plates are
positioned using Locating Bolts 07533-1...
inserted into the fastening holes. The DIN 912
Socket Head Screws are only used for
additional fastening. Fig. 2 shows a further
application variant. The Double Angle Plates
01267 are dimensionally matched to the Grid
Plates.

KIPP Rasterplatten / KIPP Grid Plates

Bestellbeispiel: KIPP Rasterplatte 01127-003040
Sample order: KIPP Grid Plate 01127-003040

Rasterplatten
Grid Plates

502001

257002

nur bei 01127-005060

und 01127-125060
and 01127-125060

only for 01127-005060

Durchgangsbohrung fuer

Hole for
Socket Head Screw DIN 912, M12

B

N
\A - Rasterbohrung

A-MTP. hole

M16 (4x)

Aufspannwinkel 01245
Angle Plate 01245

12 M12 398 298 250 200 300
12 M12 498 398 350 300 400
12 M12 598 498 450 400 500

48
80
120

Rasterplatte 01127
Grid Plate 01127

Passschraube 07533-1...

: e ; )
Jer i"/Locatlng Bolt 07533-1...

\ Rasterbohrung

M.T.P. Hole

07533-112055
07533-112055
07533-112055
07533-112055
07533-112055
07533-112055

i il Zylinderschraube DIN 912
R ‘;/Socket Head Screw DIN 912
’

— - 398 298 250 200 300
_ - 498 398 350 300 400
— - 598 498 450 400 500

51
7
29
48
73




KIPP Rasterplatten / KIPP Grid Plates

KIPP Rasterplatten / KIPP Grid Plates

Bestellbeispiel: KIPP Rasterplatte 01126-004050
Sample order: KIPP Grid Plate 01126-004050

38'6;*

Material:
Grey cast iron GJL 250.

Surface finish:
Mounting surfaces ground.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 50 +0,01mm.
Protection Plugs for M.T.P. holes and
lifting Eye Bolts are standard
equipment.

For large workpieces, the Grid Plates
can be connected together using
Joint Blocks 42580-400.

M12 48 40

M12 80 67

Rasterplatten
Grid Plates

N~
S
08/ R .0
1 1 1 1 1 a
L ! L |
— f — >
/a5
[0[0.01/300
398
300
250
200
. Durchgangsbohrung fuer
50001 Zylinderschraube DIN 912, 116
' / Hole for
257002 Socket Head Screw DIN 912, M16
O A
8 © © T 3
IS [ = I || €= S| &
3 S8
-;—( )—i @‘F i Q%-E\: & S| p=y R pis]
—] P ) ..!_ !- ot (] Q a N &
Tit é ST ﬂ—% ST
T+ P
M6 (4x) Durchgangsbohrung fuer
Hole for
A - Rasterbohrun Socket Head Screw DIN 912, M12
A-MTP.hole
Positionierbohrun:
Locating hole
B
08/ R LV
—t t —t a
—t } —t |
o)
[4] (0] 0.01/300
498
450
400
300
250
502001 QDurchgangsbohrung fuer
linderschraube DIV 912, M1
25*002 Hole for

?30%

Socket Head Screw DIN 912, 1116

+

116 (4x),

e &
N
HO+ |+ + 1§+ + F|+OL -
(©) A\ <7 S
B A A [ S = IS
FEIS [ETR ) R YRSV L
=6 bl bres. O jAA A
e e e I e A
++++.++++é
- é % + 4 HOH
A T N\
! N\ Ourchgangsbohrung fuer
A - Rasterbohrun linderschr W 912, 111
A-MTP. hole Hole for
Socket Head Screw DIN 912, M12
Positionierbohrun

locating hole



Rasterplatten
Grid Plates

KIPP Rasterplatten / KIPP Grid Plates

M12
M16

KIPP Rasterplatten / KIPP Grid Plates

12 M12
16 M16

Bestellbeispiel: KIPP Rasterplatte 01126-006080
Sample order: KIPP Grid Plate 01126-006080

598
500
400
50001 Durchgangsbohrung fuer
- linderschraube DIV 912, M1
25002 Hole for

Socket Head Screw DIN 972, M16

Socket Head Screw DN 912, M12

+ + + + + + + + + + + +
\.gQ 4@* T L +@ E :g".
| B T T [ A SR
© Q
+ g+ + + + + + + + + S |
—] -@————@- g g &
+ ') e I -v¢ M| N
L S | L A
4-@+ T +@-¢—
+ + ©# + + + + + + ©~0 +
*%+ LR N AN +§
| N\ Durchgangsbohrung fuer
M6 (4x) Zylinderschraube ON 912, M12
Hole for
Socket Head Screw DN 912, M12
:: :Za; g;[:;;Zrun Positionierbohrun
o locating hole
= 106
120 101
120 98
8 [£10.02[A]
S 10[0.01/300
K
+ + +
5 : :
[010.01/300
798
750
700
600
50001 Durchgangsbohrung fuer
- Zylinderschraube OIN 912, 1116
. Hole for
25202 Sackef Head Screw DN 912, 116
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1M76 (4x), Ui hr IN 912, M.
Hole for
A - Rasterbohrun

A-MTP. hole

192
192

Positionierbohr
locating hole
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Aufspannwinkel
Angle Plates

0[0.07/5750]
D 110.02/300[A]
110.02/300C-D]
502001 Bl.J
+ i+ o+ 4+ i+ i
+ + + + + + + A+
+ 4+ + 4+ + T+ o+
A-Rasterbobrang/ | + + + + 4+ 7 o+ 4+ A+ 4+ A+
A=ITP. hole T I T T T
s + 4+ 4+ + + -+ o+ <
kS + 4+ 4+ A+ T+
-+ + -+ +
-+ 4+ o+
kY S
S ) ¥ T
N __d | 4 =
o
M6 \Glggietsn
3 |2
T T
—— |
Material: w 0 .
Meehanite casting GJL 300. [] |
Surface finish: 2-m1) |-C 1 C
Reference surfaces precision-machined.
With the version without M.T.P. holes the
mounting surfaces are prepared with KIPP Aufspannwinkel ohne Rasterbohrungen / KIPP Angle Plates without M.T.P. holes

additional measure of 1 mm.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 50 +0,01 mm.
Protection Plugs for M.T.P. holes and lifting
Eye Bolts are standard equipment.

The Angle Grid Plates are matched to MC

450 61 55 470 200 24 85 20 45 89 98

550

66 75 580 250 24 95 20 50 89 161

Plates for machine tools according to 700 76 100 760 315 49 100 25 55 114 313
DIN 55201 and to MC Plates for machine 800 81 135 900 400 49 100 25 60 114 434
tools according to JIS 6337-1980. Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel 01263-004047

Other dimensons on request. Sample order: KIPP Angle Plate 01263-004047

KIPP Aufspannwinkel mit Rasterbohrungen / KIPP Angle Plates with M.T.P. holes

| 01263-124047 450 60 55 470 200 25 8 20 45 90 12 M12 63 95

| 01263125058 550 65 75 580 250 25 95 20 50 90 12 M12 % 157
| 01263165058 550 65 75 580 250 25 95 20 50 90 16 M16 % 154

75 100 760 315 50 100 25 55 115 16 M16 180 298

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel 01263-124047
Sample order: KIPP Angle Plate 01263-124047

w0 Wipp




Aufspannwinkel
Angle Plates

01263-004047

01263-124047

150
E1
k ¢ %ﬁ
°lo
g S|
S
T
g 4 ¥
S| ¥
S & @‘\ Durchgangsbohrung fuer
\. @ Zylinderschraube DIN 912, M12
Y Hole for Socket Head Screw DIN 912, M12
Durchgangsbohrung fuer
H110.02/300] A] Zylingerschraube DIN 912, M16
110.02/300]B] Hole for Socket Head Screw DIN 912, M16
/004 [C-0 150 2008
160
0.02/300 200003
0.02/300
2] . 265
01263-006376
01263-166376
200
Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 912, M16 E1
Hole for Socket Head Screw
DIN 912, 1116
© b ‘@
o3 o
. — ||
S § & g
g - i
S %&— —”7F1! i
0 (i
8 |
3 S - ;
gy S , ?
>
& DS
—110.02/300] A|
110.02/300| B8]
7/ 004 [0
2002003
25
0.02/300 315 *003
0.02/300
8] 380

01263-005058
01263-125058
01263-165058
200
E1
@ q;%
© 9., ¢ .
§ o r.s
I L B
\ |- T
g S SE S &
- S
8 ! § © (P~\ Durchgangsbohrung fuer
Q ! Zlinderschraube DN 912, 112
& Hole for Socket Head Screw DIN 912, M12
Vap
Nid < <>‘\ Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 912, M16
Hole for Socket Head Screw DIN 912, M16
110.02/300[ A]
110.02/300| 8] 100
7] 004 |C-D]
200 2008
l 0.02/300] C-D| 7501003
0.02/300] A
L] . 35
01263-008090
300
Durchgangsbohrung fuer E1
Zylinderschraube OIN 912, M16
Hole for Socket Head Screw
DN 912, 16 —
9
Y
R J
o |
N 2 &
N 8 & i
§ s g
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: O i I 4L
N S
o 8 S
S | N i
S 8 |
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N o | ° 4
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3002008
0.02/300 320
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Aufspannwinkel doppelseitig
e eeeeee.o--- 1 Double Angle Plates

ceessesrseorrere
..........‘....
espesseererrrree
....'.......".

.
. ........C.
€ & s e e e e

'R R

Material:
Meehanite casting GJL 300.

Surface finish:

Reference surfaces precision-machined.
With the version without M.T.P. holes the
mounting surfaces are prepared with
additional measure of 0,5 mm +0,2 mm.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 50 +0,01 mm.
Protection Plugs for M.T.P. holes and
litting Eye Bolts are standard equipment.
A cover prevents the cavities of the Grid
Plates from filling up with chips.
Workpieces can be mounted on both
mounting surfaces either using fixturing
elements or directly. Code numbers for
the mounting surfaces prevent mounting
on the wrong angle side when various
workpieces are set up. The Double Angle
Plates are matched to MC Plates for
machine tools according to DIN 55201
and to MC Plates for machine tools
according to JIS 6337-1980.

Other dimensons on request.

o]0.01/a150 0[0.01/0750
502001 1[0.027300]A} U 1[0.02/300[A
/004 1C-0 £ /004 1C-0)
502001
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4 A A AR 4R 4R 4R AR n.\ - | -4
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KIPP Aufspannwinkel doppelseitig mit Rasterbohrungen / KIPP Double Angle Plates with M.T.P. holes

| 012651240151 553 550 55 150 200 75 20 50 12 M12 126 198

653 650 75 200 250 100 20 50 12 M12 198 287
653 650 75 200 250 100 20 50 16 M16 198 285
703 700 100 250 315 125 25 55 12 M12 264 482
703 700 100 250 315 125 25 55 16 M16 264 478
803 800 135 300 400 150 25 60 16 M16 420 710

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel doppelseitig 01265-1240151
Sample order: KIPP Double Angle Plate 01265-1240151

F



Aufspannwinkel doppelseitig
Double Angle Plates

KIPP Aufspannwinkel doppelseitig ohne Rasterbohrungen
KIPP Double Angle Plates without M.T.P. holes

550 55 151 200

01265-0040151 553 75,5 20 50
01265-005020 553 550 75 201 250 101,5 20 50
01265-0050201 653 650 7% 201 250 101,5 20 50
01265-006325 703 700 100 251 315 125,5 25 55
01265-0063251 803 800 100 251 315 125,5 25 55
01265-008030 803 800 135 301 400 150,5 25 60
Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel doppelseitig 01265-0040151
Sample order: KIPP Double Angle Plate 01265-0040151
01265-0040151
01265-1240151
Durchgangsbohrung fuer
| 400 Zylinderschraube DN 912, M16
19 Hole for Socket Head Screw DIN 912, 116
[8]
Durchgangsbohrung fi
200 *003 150 20013 Zylﬁ»ﬁ:drmubelgwlgz, M2
Hole for Socket Head Screw DN 912, M12
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= 2 I.I_ %‘ N %‘4' ) S| o
8 e — € 4T N A
2 i o]
3 N\ /
¢ %
P!
l— '0.02/3001|
0.02/300( B 300
0.04_1(-D])
320
386
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01265-0063251
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(11002 300
.02/
002/3001C-T 630 e aro. 16
Hole for Socke Head Screw
623 D912 M6
. * LDurchgangsbohrung fuer
85 2002 200220 Zlinderscirasbe DN 912, 16
s Hole for Sockel Head Screw
ON 912, M16
/o 2
@ .
| |
=3 / T t \¢
| d
g +5 LIPS T IR
| | | <
g o\ i /o
ey |
™| '
@ ©
@ ©
I
LJ. 0.02/3002|
1[0.02/300]B 400
/004 (D]
500
616

o
202
257
293
471
537
726
01265-005020
01265-0050201
01265-1250201
L 500 LDurchgangsbohrung fuer
(] Zylinderschraube DN 912, M12
1 493 'Hole for Socket Head Scr
R, : B pgermisces
250003 20020083 Durchgangsbatrung fuer
Zylinderschraube DN 912, 116
5 Hole for Socket Head Screw
< DN 912, M16
/@ © T & é N
i |
®/ ! N
g 1% Teb— fet s
O
3 N | /o
§ |
L\ AR AR 4
N : /
[
0.02/300! A'
110.02/300(8
#|_ 004 1C-D] 200
400
486
01265-008030
01265-168030
| 800 Durchgangsbohrung fuer
B Zylinderschraube DN 912, 116
0.02/3004 793 'Hole for Socket Head Screw
0.02/300{C-D| 1002003 3001008 DN 912, 116
= = LDurchgangsbohrung fu
) %ﬁ:mmube ”;;2/‘716
Hole for Socket Head Screw
DIV 912, M16
s
Z8
o {
i 7 f S
! \ ol o o
8 40— = § § 3§
| |
3 PN ; %
S — ! =
S
J © é G 5
N , 2
L 110.02/300]
110.02/300| B
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Aufspannwinkel doppelseitig
Double Angle Plates

M6 (2x)
&

.

]
P@A
ﬁ@ﬁ’

fl

3

/10.02/300| B-(| /10.02/300| B-C|
F 0.02/300 0.02/300
(ol 0.0 150 {al 001750
250004 4
Steg und Gewindebohrungen M12 It
nur bei 01267-125060 K

only for 01267-125060 | 1112-Bohrung fuer Passschraube (2x)
70 / M12-Hole for Locating Bolt (2x) E@_D uu
S QE

© i
Material: QJI | T T | J 'ék ’5
Meehanite casting GJL 300. : ' ' i f

\ 08
s e fuer Zylinderschraube DIN 912, 112

Surface finish: fgfrs,;fk/:/ /-/:’Z;;g/‘eswﬂ 912, 112
Reference surfaces 207
precision-machined. s .
Note:

Grid Plates 01127 can be positioned
and mounted on both sides of the
Double Angle Plates. This permits T-Durchgangsbohrung fuer

. o : | | Zylinderschraube DIV 912
economical changing of fixtures. The T-Hle for Sacket Head Screw DN 912
Double Angle Plates are positioned

using Centering Bolts 03110 and
T-Blocks 07058.

KIPP Aufspannwinkel doppelseitig / KIPP Double Angle Plates

374 398 250 325 200 300 150 260 160 70 69 M12

_ 474 498 250 425 300 400 40 70 200 35 200 360 260 70 69 Mi2 100
_ 574 508 300 525 400 500 50 70 200 35 200 458 360 75 70 M16 153

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel doppelseitig 01267-123040
Sample order: KIPP Double Angle Plate 01267-123040

u Kope



KIPP Passschrauben 07533-1...
KIPP Rasterplatten 01127 KIPP Locating Bolts 07533-1...
KIPP Grid Plates 01127

KIPP Aufspannwinkel doppelseitig 01267
KIPP Double Angle Plate 01267

KIPP Zylinderschrauben DIN 912
KIPP Socket Head Screws DIN 912

KIPP Rasterplatte 01127
KIPP Grid Plate 01127

KIPP Aufspannwinkel 01245
KIPP Angle Plate 01245

KIPP Passschrauben 07533-1...
KIPP Locating Bolts 07533-1...

KIPP Zylinderschrauben DIN 912
KIPP Socket Head Screws DIN 912




Aufspannwiirfel
Four Face Angle Plates

Material:
Meehanite casting GJL 300

Surface finish:

Reference surfaces precision-machined.
With the version without M.T.P. holes the
mounting surfaces are prepared with
additional measure of 0,5 mm +0,2mm.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 50 +0,01 mm.
Protection Plugs for M.T.P. holes and
lifting Eye Bolts are standard equipment.
A cover prevents the cavities of the

Grid Plates from filling up with chips.
Workpieces can be mounted on all four
mounting surfaces either using fixturing
elements or directly. Code numbers for
the mounting surfaces prevent mounting
on the wrong face when various
workpieces are set up. The Four Face
Angle Plates are matched to MC Plates
for machine tools according to DIN 55201
and to MC Plates for machine tools
according to JIS 6337-1980.

Other dimensons on request.
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KIPP Aufspannwiirfel mit Rasterbohrungen / KIPP Four Face Angle Plates with M.T.P. holes

_ 553 550 55 250 200 125 20 50 12 M12 144 172

653 650 75 300 250 150 20 50 12 M12 220 262
653 650 75 300 250 150 20 50 16 M16 220 258
703 700 100 350 315 175 25 55 12 M12 288 381
703 700 100 350 315 175 25 55 16 M16 288 377
803 800 135 500 400 250 25 60 16 M16 504 715

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwiirfel 01850-1240251
Sample order: KIPP Four Face Angle Plate 01850-1240251
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Aufspannwiirfel
Four Face Angle Plates

KIPP Aufspannwiirfel ohne Rasterbohrungen
KIPP Four Face Angle Plates without M.T.P. holes

01850-0040251 553
01850-005030 553
01850-0050301 653
01850-006335 703
01850-0063351 803
01850-008050 803

125,5 20
550 75 301 250 150,5 20 50
650 75 301 250 150,5 20 50
700 100 351 315 175,5 25 55
800 100 351 315 175,5 25 55
800 135 501 400 250,5 25 60

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwiirfel 01850-0040251
Sample order: KIPP Four Face Angle Plate 01850-0040251

01850-0040251
01850-1240251

550 65 251 200 50 176

237
268
389
425
744

01850-005030

01850-0050301
01850-1250301
01850-1650301

Durchgangsbohrung fiir

386 Durchgangsbohrung fiir )
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Durchgangsbohrung fiir 640 Hole for Socket Head Screw
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Hole for Socket Head Screw 600 Durchi i
gangsbohrung fiir
500 DIN 912, M16 ) Zylinderschraube DIN 912, M16
Durchgangsbohrung far 400 Hole for Socket Head Screw
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Paletten
MC Plates
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386 0.02]A]
320 ' 3
20 [L[00Z[A]
M2z 275 L[00z[8]
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Durchgangsbohrung fuer \A - Rasterbohrung
ﬁ%”,dffgmw L1t 252001 A-MTIP. hole
Socket Head Screw OIN 972, M16 200 *002
Durchgangsbohrung fuer
linderschr 91.
Hole for .
Socket Head ScrewDIN 912, M12 -
@25H6 - locating hole
20002 [110.02TA]
393 p—
- | [1[0.02[4]
01148-124040 300 Goo1]
A - Rasterbohrun
q — A-MTP. hole -
Material: o [ e LN
Grey cast iron GJL 250. — \@ g 8 ©
N16 I TiT i TiT i TiT i i §
Surface finish: -I_ g 8 A & Lok & | §
Mounting surfaces ground. ? ] Q —
N )| ! o o e o o o o
Note: T I o AN O o _._CD_._ — A
Pitch of M.T.P. holes is 25 +0,01 mm d; -4 =
or 50 0,01 mm. n e e e e e e | g
Protection Plugs for M.T.P. holes and T I T h
lifting Eye Bolts are standard [ || - /@ {)\ & 0z
equipment. —— AN -§\
The MC Plates are matched to MC S vause i1z, 11 o
i i Hole for kS
Plates for machine tools according to af oad Screw DN 912, M6 6 (4x)
DIN 55201 and to MC Plates for L} Durchgangsbohrung fuer 202001 @306 Positionierbohrun
machine tools according to Mﬂ 200 @306 locating hole
jole for
JIS 6337-1980. Socket Head Screw N 912, M12
The MC Plates are also available 2
without M.T.P holes. See order LI
numbers without letter A and number 007IA— ® o %’/
Il
for M.T.P holes. I Fo—+ | I] 8
Other dimensons on request. [ @

g . A

KIPP Paletten / KIPP MC Plates

Bestellbeispiel: KIPP Palette 01148-084040
Sample order: KIPP MC Plate 01148-084040

1w Wone



Paletten
MC Plates

250+ 002
01148-125050 7]
493
I
400
A - Rasterbohrung | 0.02[8]
A-MT.P. hole I
Ao+ + i |+ +, 6+
S| s K JIr'+ 29 8
MRS +++++$+++++ S
%_ﬁ_ﬁ++++_++++¢-~ §‘
QS S R S R S o
9 R s +._+++_.+ o 2 3
+ o+t o+ it :é;
+"++++T++++°+ IS
tt ot bt bttt N
Y A A
Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DN 912, M6~ ) 1116 (4x)
Hole for 25002 e
Socket Head Screw DIV 912, M16 502001 #30 G6 Positionierbohrun
@30 66 locating hole
Durchgangsbohrung fuer 200
Zylingerschraube DIN 912, M12 300
Hole for
Socket Head Screw DIN 972, 112
315%002
01148-126363 623 p—0
500
0.02[8]
A - Rasterbohrung |
A-MTP. hole
o+ + + 1l -+ 1o
LA/ PN A A o~
A Q N
S| EE e T o B A S
SLsils e+ v+ + 4+ 4 0
R_& PSS ] T
Sl QO IR SR R P e N
“&1&%& R O A @ 3
+ + + + o+ §
S ] <
S
+ ok o+ AL+ A+ N
PRV R
e A4 ©
o+ 7/4‘ R /
Durchgangsbohrung fuer 254002
Zylinderschraube DIN 912, 1116 =
Hole for 502001 116 (4x)
Socket Head Screw DIN 912, M16
400
@30 66 Positionierbohrung
@30 66 locating hole
400002
(8]
01148-168080 2
400
A - Rasterbohrung
A-MTP. hole P . *\
Z85 100 IS B E{hoi
sw%’++++++++"++?+ 8
+ otk o o | N
) ++"++++++‘++++++¢++ 8
S| s R I o £ R ~
R& R e e 2 ol I S S N S S
S| o © b + 4+ HE g Y m
ﬁ@%\? §+++'++++++'+++ T N—T &
+ + + ]+ e
+ 4+ [+ S
++A++++++<++++++++ IS
+ [+ + F o F[F F A+ [+ H 3
t k[t ko HfE bt 4+
+ T+ 4+ + o+ o+ T+
O+ + +/ + + + O+
Durchgangsbohrung fuer 25002 N
Zylinderschraube DIN 912, 1116 001
Hole for 2020
Socket Head Screw OIN 912, M16 500 16 (4X)
600
@30 66 Positionierbohrung 640
@30 66 locating hole
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Paletten O ®
MC Plates

(1 0.01/300

D
£
M
G
Material: 50001 B - Durchgangsbohrung fuer

Grey cast iron GJL 250. | Zylinderschraube DN 912

252002 B - Hole for
Socket Head Screw DIN 912

Surface finish:
Mounting surfaces ground.

Note:
Pitch of M.T.P. holes is 50 +0,01 mm. =
Protection Plugs for M.T.P. holes and

liting Eye Bolts are standard

equipment.

The MC Plates are matched to -
MC Plates for machine tools -
according to DIN 55201.

*001

252002

M6 (4x)

@30 G6 - Positionierbohrun
A-MTP. hole @30 66 (ocating hole

KIPP Paletten / KIPP MC Plates

12 M12 M12 400 500 400 300 200 200 150 300 300

12 M12 M12 500 630 400 400 400 200 200 400 500 116 107
16 M16 M12 500 630 400 400 400 200 200 50 400 500 116 105
16 M16 M16 630 800 600 400 400 200 200 50 500 700 188 205

Bestellbeispiel: KIPP Palette 01148-124050
Sample order: KIPP MC Plate 01148-124050

Kinn s+



Aufspannwinkel
Angle Plate

402003
|
LN
Y
)~
2
S\b
=
NS
sk
ST
Py
3
2
=
3=
R

© g
v O
s (@ | ® < 8
K o
oo
|
R Durchgangsbohrung fuer
501095\ Zylinderschraube DN 912. M8
/;0(7(% d Screw DIN 912, M8 0]0.0/150
ockef Head Screw 12, M 4
25%00 60 0.02/300[ A]
R 25
25001 A - Rasterbohrun
<]3 XA -MT.P. hole
S
Material: B T X.— -
Meehanite casting GJL 300. - |- - 1 R
I 1 oo
Surface finish: Lo . )
Support and mounting surfaces ':' B 'E' T L
precision-machined. =i T it - + & db &
o e 20 % 4 3 b e Jdb
I I P 1l 1l
Note: P D 1 t(,\‘\' _:_ o _:_
Pitch of M.T.P. holes is 25 0,01 mm. \ o . .
Angle Plates are versatile elements for ':' o T S L
vertical positioning of workpieces to be S| S T T
machined. _i_ - i 4
L ; & & L L L L $§ L L
T ST T T T T L&' T T
0.8
/&
\2[0.01/750
25 80
5
9 @
PR e — _é_ S &
e N
¢ % =

\18 (6%)
KIPP Aufspannwinkel / KIPP Angle Plate

_ 12 M8 12 30 8 10

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel 01245-081530
Sample order: KIPP Angle Plate 01245-081530

> Wapn



Aufspannwinkel o
Angle Plates

[T 0.01/750
+ 0.02/300
50001 F
TiToe i A - Rasterbohrung T 7T - ||+
A-MTP. hole
_I_ _2/ A . _I_ _I_
I I I I
I I ‘5 R i i
1 1 S, 1 1
0 R O 0
_I_ 1 A . _I_ _I_
I I I I
i 1 i R s s
I I I I
3
I I :,\- l l l l l
N | 0
i i i i i < i i
/s "
[2[0.01/750
£ 0
50001
B - Bohrung fuer Passschraube
| _—"" B - Hole for Locating Bolt
[
O . O S
Q| &
Q|||@ :
-@ -@ . KIPP Rasterplatte 01127
Material: : @ : KIPP Grid Plate 01127
Meehanite casting GJL 300. KIPP Passschrauben 07533-1...

KIPP Locating Bolts 07533-1... KIPP Aufspannwinkel 01245

Surface finish: KIPP Angle Plates 01245

Support and mounting surfaces
precision-machined.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 50 +0,01 mm.

Angle Plates are versatile elements for vertical
positioning of workpieces to be machined.
Angle Plates 01245 can also be as supports
for Grid Plates 01127. For positioning and
fastening of Angle Plates on Grid Plates
Locating Bolts 07533 are used.

o

KIPP Zylinderschrauben DIN 912
KIPP Socket Head Screws DIN 912

KIPP Aufspannwinkel / KIPP Angle Plates

M12 300 174 98 35 50 10 6 12
98 35 50 14 8 17

12 12
12 M12 12 400 224

12 M12 12 500 274 98 35 50 18 10 23
16 M16 16 300 179 98 40 55 10 6 13
16 M16 16 400 229 98 40 55 14 8 19
16 M16 16 500 279 98 40 55 18 10 25

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel 01245-121030
Sample order: KIPP Angle Plate 01245-121030



Aufspannwinkel
Angle Plates

Material:
Meehanite casting GJL 300.

Surface finish:
Support and mounting surfaces
precision-machined.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 50 0,01 mm.
Angle Plates are versatile elements for
vertical positioning of workpieces to be
machined. Locating Bolts are used for
fastening the Angle Plates:

for Angle Plates 01247-121715 to 01247-
121760 Locating Bolts 07533-12055;

for Angle Plates 01247-161715 to 01247-
161725 Locating Bolts 07533-16075.

[a]0.01/750
0.02/300

502001
1/

|
‘ [

I - o o L
| | |
| |
+ + - S + F +

3
I I - | L
1 i - 1
/s
(o[ 0.01/150
£ i
50001
B - Bohrung fuer Passschraube
@ ] B - Hole for Locating Bolt

ARCHRCiS gy
| | |

| I

KIPP Aufspannwinkel / KIPP Angle Plates

_ M12 150 74 170 35
 01247-121725 M12 250 124 170 35
 01247-121760 M12 12 600 374 170 35 50 33 12 52
 01247-161715 M16 16 150 79 170 40 55 6 3 9
 01247-161725 M16 16 250 129 170 40 55 12 4 16

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel 01247-121715
Sample order: KIPP Angle Plate 01247-121715

+ Kine



KIPP Spannsystem aus dem Baukasten
KIPP Modular Flexible Fixturing System

]

Flexible Spannmittel fiir die vertikale Bearbeitung
Flexible Clamping device for vertical working



Konsole
Console

Material:
Meehanite casting GJL 300.

Surface finish:
Support and mounting surfaces ground.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 25 +0,01 mm.
Consoles can be used for mounting low
workpieces or as small bases. They can also
be used as parallel gauge blocks for
inspection work.

The Consoles are located with Locating
Sleeves 42520-440 and secured with
Socket Head Screws DIN 912.

| 130002
I
5020085
40003
|
A\ T @
g ‘r -
N
060 -
|
[@[0.04] (] 13073 gg; s '8~ Hole for Locating Sleeve
25001 0[007 | * 0[007 |
0214] Z 028] 140
252001 g 40 q§ 100005 ®|0.04
@/ | | Durchgangsbohrung fuer
JH I R N - N Hole for
X : : : I Socket Head Screw DIN 912, M8
ST T '|' i T +—F t = @ |
1 1 1 1 N N
BENEE - S s T | ¢ s
T e -i_ i L@ T7T T = ¢ . 4¢' L&
(Il E! [ T b +—F =
g. i | im 7 . ) 8 @ | @
g — — v —
o t -
Q /%?

[4] Halood

B A
3
Ny
~

KIPP Konsole / KIPP Console

402003

A - Rasterbohrung

A-M.TP. hole
3 [
5| ®| - -
< AT
1 _I_ _I_ _
1 1 1
[@[0.04] (]
402003
25001
252001

Bestellbeispiel: KIPP Konsole 42510-090081315
Sample order: KIPP Console 42510-090081315

56'6;*



Konsolen ° ®
Consoles

[eoe

B - Bohrung fuer Passschraube —1 5
B - Hole for Locating Bolt = | | *Z'
\Q
1-0 0 ©
50001
/10.0214]
A - Rasterbohran ] 0.01] B - Bohrung fuer Passschraube
AP de y 100718 W
< @
s g e 8 ——
e PR T
| | ME
o | ©
Material: ! ! S |
Meehanite casting GJL 300. : I i
50001
Surface finish: 3
Support and mounting surfaces ground. £
1T]0.01] ~—0]0.07]

Note: 0.02[A] 1[0.02[4]
Pitch of M.T.P. holes is 50 0,01 mm. A - Rasterbahrun /10,021 B]
Consoles can be used for mounting low /Wa
workpieces or as small bases. They can also N
be used as parallel gauge blocks for 1. _I/_ ST M- §
inspection work. K
The Consoles 42510-090121621 and -1
42510-090122126 are fastened with Locating
Bolts 07533-112065, and Consoles qre=f I ===
42510-090161621 and 42510-090162126
with Locating Bolts 07533-16075. 55003

502001

KIPP Konsolen / KIPP Consoles

M12 210 260 143
_ 16 M16 16 160 210 148 15 10 25
© 42510-090162126 16 M16 16 210 260 148 21 14 36

Bestellbeispiel: KIPP Konsole 42510-090121621
Sample order: KIPP Console 42510-090121621

Kinns 57



Mini-Konsolen
Mini Consoles

Material:
Meehanite casting GJL 300.

Surface finish:
Support and mounting surfaces ground.

Note:

The Mini Consoles are positioned using two
Straight Bolts 03105 and fastened using two
Socket Head Screws DIN 912. They can be
used as stop elements as well as support
and building block elements.

1252002
———
502001
(375004 ) 3752004
|
L7
N 29T -
3
: N
N P
?I ! \B - Bohrung fuer Aufnahmebolzen
R B - Hole for Straight Bolt
IC - Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 912
C - Hole for
Socke Head Screw DIN 912
85
20 (20) L
A - Gewindebohrun > 1[0.02]B——
\A - Tapped hole S ng/ §|> 55 <]§ |
—— — ——
R ; oo o
|§ o o\ T R |ele| &
1 HE| |
LI L \“4 I
s /o
010.01 50
4
%, Lige ~—fooo]
11002|A
- /10.0218]

KIPP Mini-Konsolen / KIPP Mini Consoles

M12 03105-12
_ M16 16 M16 03105-16

Bestellbeispiel: KIPP Mini-Konsole 42510-09512125
Sample order: KIPP Mini Console 42510-09512125

58'@*




Fixierblocke Form M ® 5
Fixing Blocks Form M

Material:
Tempered steel.

Finish:
black oxide finish.
Support surfaces ground.

Note:

Fixing Blocks are used as height
spacers for all system elements
which have no movable support
and locating faces. These include
e.g. Location Supports 02394,
V-Blocks, Vertical 42520-600 and
Stop Blocks 04561. They also make
it possible to locate and fasten
elements within the pitch of 50
+0.01 mm (see example of

application).
%9/ | | |
I [ I
. .
X | LIL L
v . | .
| | | “ Passschraube
| Ll | Locating Bolt
I I I

/2

85

50001

Fixierblock
Fixing Block

25002

50001

85

Rasterplatte
Grid Plate

KIPP Fixierblécke Form M / KIPP Fixing Blocks Form M

07533-112055 2,39

_ 16 M16 16 2 7 2 07533-116055 2,08

Bestellbeispiel: KIPP Fixierblock Form M 42510-12112050
®
59

Sample order: KIPP Fixing Block Form M 42510-12112050



Unterlegblocke Form D
Height Spacers Form D

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
Support surfaces ground.

Note:

Height Spacers are used to achieve a
certain support height. The additional tapped
holes in the Height Spacers are used for
mounting further fixturing elements.

C
08
| | | V/
“ | | |
| | | =
niggungdgll N
LA
/3
o Wl
B - Durchgangsbohrung fuer y \
Zylinderschraube OIN 912_— -
B - Hole for AY
Socket Head Screw DIN 912 i @ ! { 7 o w
O M
’ \V |\ & J f
H
G
F

KIPP Unterlegblécke Form D / KIPP Height Spacers Form D

| 42510-14008020 20 B2 0,

 42510-14008025 M8 7 25 45 25 5 25 0,295
| 42510-14008032 M8 20 25 45 25 5 25 0,400
| 42510-14008040 M8 20 25 45 25 5 25 0,500
' 42510-14008050 M8 20 25 45 25 5 25 0,635
42510-14012025 Mi2 12 25 8 50 10 5 1,200
42510-14012032 Mi2 19 32 8 50 10 5 1,550
' 42510-14012040 Mi2 27 30 8 50 10 5 1,990
1 42510-14012050 Mi2 37 30 8 50 10 5 2,480
1 42510-14016025 M6 8 25 8 50 10 5 1,030
1 42510-14016032 M16 Mi6 15 32 8 50 10 5 1,340
1 42510-14016040 40 M16 Mi6 23 35 8 50 10 5 1,700
1 42510-14016050 50 M16 Mi6 33 35 8 50 10 5 2,200

Bestellbeispiel: KIPP Unterlegblock Form D 42510-14008020
Sample order: KIPP Height Spacer Form D 42510-14008020



Unterlegblocke Form M o
Height Spacers Form M

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
Support surfaces ground.

Note:

Height Spacers are used to achieve a
certain support height. The additional tapped
holes in the Height Spacers are used for
mounting further fixturing elements.

C
T S 4
. I
| | | ~
| | | 2
! ! !
—_ = g
0.8
|
! !
- m_ M M
it A R <7 N5 NV
B~ Hole for ~ |
Socket Head Screw DIN 912 \7?\\ A\ /f%
[ o u]
YT
D Var W anY
P NP NP
|
I
G
F

KIPP Unterlegblécke Form M / KIPP Height Spacers Form M

e
stornoarn 2 e v
42510-14108040 40 ve e
42510-14108050 50 e e
a2510-1411205 25 12 12
S04 32 12 12
a2510-14112000 40 W12 W12
42510-14112050 50 W12 12
a2510-14116025 25 M6 16
a2510-1411602 32 W16 16
42510-14116040 40 M6 16
42510-14116050 50 MI16 16

Bestellbeispiel: KIPP Unterlegblock Form M 42510-14108020
Sample order: KIPP Height Spacer Form M 42510-14108020

0 285
0,390
0,500
0,585
1,180
1,520
1,940
2,440
0,990
1,290
1,630
2,060



B - Durchgangsbohrung fuer
Zylingerschraube DIN 912

B - Hole for
Socket Head Screw DIN 972

KIPP Unterlegblécke Form E / KIPP Height Spacers Form E

Unterlegblocke Form E
Height Spacers Form E

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
Support surfaces ground.

Note:

Height Spacers are used to achieve a
certain support height. The additional tapped
holes in the Height Spacers are used for
mounting further fixturing elements.

A I .
nZHZm
T -
)|

T T T /%3
—
50

P Y\ 1

___G)
)

OO0

M16

M16

Bestellbeispiel: KIPP Unterlegblock Form E 42510-14208020
Sample order: KIPP Height Spacer Form E 42510-14208020

0 285
45 25 0,390
45 25 0,500
45 25 0,625
85 50 1,180
85 50 1,530
85 50 1,940
85 50 2,460
85 50 0,990
85 50 1,285
85 50 1,630
85 50 2,060



Drehscheiben °
Rotary Plates

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

If Adjustable Clamps 42540-920 and
42540-930 have to be positioned against
the workpiece at an angle of 30°, for
example, this is possible using the Rotary
Plate. Rack Plates CL 42540-940 is
mounted on the Rotary Plate as adapters,
the Clamps are fitted and rotated to the
right position.

G
£ l—
i Teilkreis ®H
pitch circle diameter @H

KIPP Drehscheiben / KIPP Rotary Plates

| 42510-24208016 16 55 M8 14 7 25 354 7 45
1 42510-24212020 20 80 M12 20 50 50 0485
| 42510-24216025 25 100 M16 26 18 7 50 70,7 13 9 0,860

Bestellbeispiel: KIPP Drehscheibe 42510-24208016
Sample order: KIPP Rotary Plate 42510-24208016



Hohenblocke Form H
Height Spacers Form H

_ Y

(25)

E
7
20

Material: T /A
Meehanite casting GJL 300. 0.8

. 85
Surface finish:
Support and mounting surfaces 50
ground. |
C TTT
Note: €I SN (772, Wl I
Height Spacers Form H are N m&/\c o«
fastened using DIN 912 Socket T S AN
Head Screws. F /é)\ \_l_( @
C | | |
KIPP Hohenblocke Form H / KIPP Height Spacers Form H
A - Gewindebohrung
-IIII-
| 42510-33012100 M12 100 3,155
| 42510-33012125 M12 125 3,695
| 42510-33016100 M16 100 18 55 2,960 Bestellbeispiel: KIPP Héhenblock Form H 42510-33012100
1 42510-33016125 M16 125 18 80 3,490 Sample order: KIPP Height Spacer Form H 42510-33012100

Hohenblocke Form H
Height Spacers Form H

1007
08/
| |

(25)

L| = a T
T T =_| |_=
Material: /0A8
Meehanite casting GJL 300. P
Surface finish:

50 50
Support and mounting surfaces
ground. —

Note: :_@__) {Pl e+ =

Height Spacers Form H are

[ l ]
fastened using DIN 912 Socket N
Head Screws. £ ?" ]d}{ @ =

85
50
|
I

KIPP Hohenblécke Form H / KIPP Height Spacers Form H A —Gemhdebohrung]
-IIII- o

1 4251034012100 M12 100 5,070
142510-34012125 M12 125 5,845

| 42510-34016100 M16 100 18 55 4,865 Bestellbeispiel: KIPP Héhenblock Form H 42510-34012100
| 42510-34016125 M16 125 18 80 5,645 Sample order: KIPP Height Spacer Form H 42510-34012100



Stellblocke ® 5
Point Clamps

Material, surface finish:
Body and clamping bolt in
tempered steel, heat-treated
and black oxide finish.

|||*||| (TP i i
| T = R
Hi& 4 S

i1 : || <
Li] i
1 1

B - Durchgangsbohrung fuer @ @
Zylinderschraube DIN 912 —
B - Hole for —— %—} e
Socket Head Screw DIN 912 @ @

G

F

KIPP Stellblocke / KIPP Point Clamps

42520-11208030 M 55
4252011212050
42520-11216050

M12X80 M12 M12 14 37 85 50 33 27 50 75 90 5° 2585
M16x80 M16 M16 10 33 8 50 33 27 50 75 90 5° 2,320

Bestellbeispiel: KIPP Stellblock 42520-11208030
Sample order: KIPP Point Clamp 42520-11208030




Stellblocke verstellbar
Adjustable Point Clamps

375
A
- —
. 3 . !
S r—+ €]
i1 g 2 (919
il J8 TS
S s | (]
. .. Q L | 1 -~
Material, surface finish: i ri L ey i i i
Body and clamping bolt in | T —
tempered steel, heat-treated
and black oxide finish.
Note:
The adjusting bolt provided in
the mounting surface permits I | 9
very precise adjustment of
the support height of the @
workpiece.
N\ 8 -Durchgangsbohrung fuer
KIPP Stellblocke verstellbar / KIPP Adjustable Point Clamps 50 Ty ——
--IIII- ) S
142520-13012050  M16x1,570 M12 14 37 2,975 Bestellbeispiel: KIPP Stellblock verstellbar 42520-13012050
142520-13016050  M20x1,570 M16 10 33 17 2,715 Sample order: KIPP Adjustable Point Clamp 4252013012050

Anschlage verstellbar
Adjustable Stops

B
0  F
| 1R=
. 'E
| <
(]
| L
| VA ©
T T
. = H - Durchgangsbohrung fuer/
Materlal, surface finish: 8 Jvlinderschraube DIN 917
Body tempered steel, H - Hole for
black oxide finish. Socket Head Screw OIN 912

Adjusting Bolt tempered
steel, heat-treated and
black oxide finish.

Note:
The setscrew can easily  KIPP Anschlige verstellbar / KIPP Adjustable Stops

e -.I..III-.-

desired stop height via
20 20-3420-30 45 6,2

the slot.
_ 45 25 20-3520-50 70 85 7 0180

55 30 25-4525-65 90 10,5 9 M10 M10 0,315
60 32 30-5030-70 100125 11 M12 M12 0,390
80 38 40-6535-70 100 16,5 15 M16 M16 0,710

Bestellbeispiel: KIPP Anschlag verstellbar 03082-06040
A Sample order: KIPP Adjustable Stop 03082-06040
66 ﬁp



Anschldge verstellbar ® 5
Adijustable Stops

— S

|
AN =

|
G - Durchgahgsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 912

G - Hole for
Socket Head Screw DIN 912

Q

< =  ? =1 “ {5@
|

Material, surface finish:

Body tempered steel, black

oxide finish. —

Adjusting bolt tempered - — - —] - —t— ~

steel, heat-treated and —

black oxide finish.

F

Note:

The Adjustable Stops have

three tapped holes to hold

the adjusting bolt. KIPP Anschlége verstellbar / KIPP Adjustable Stops

Is!!!!! Ila! 0,0

_M12 50 40 32 60 36 M12 12 41,6 100 0420
| 03083-16063 M16 63 50 40 80 46 M16 16 53,1 100 0,880

Bestellbeispiel: KIPP Anschlag verstellbar 03083-08032
Sample order: KIPP Adjustable Stop 03083-08032

Steckbuchse
Locating Sleeve

75201

285
D124

/3

Material:
Tool steel.

Surface finish: _ r\
O

hardened and black oxide
finish, locating diameter
ground.

KIPP Steckbuchse / KIPP Locating Sleeve

0,007

Bestellbeispiel: KIPP Steckbuchse 42520-44008012
Sample order: KIPP Locating Sleeve 42520-44008012 “0;; » 67



Passschrauben Form A
Locating Bolts Form A

R
Y -
o 48—} |
\lJ
T
)] G
Material:
Tempered steel. B
Surface finish: F

heat-treated and black
oxide finish. Shank ground.

KIPP Passschrauben Form A / KIPP Locating Bolts Form A

Bestellbeispiel: KIPP Passschraube Form A 07533-112045
Sample order: KIPP Locating Bolt Form A 07533-112045

Passschrauben Form B
Locating Bolts Form B

avg/w:

i\

Material:
Tempered steel. £

Surface finish:
heat-treated and black

oxide finish. Shank ground.  KIPP Passschrauben Form B / KIPP Locating Bolts Form B

Note:

Locating Bolts Form B are

distinguished from Form A

ones by two grooves on the M12 0 059
12 75 18 22 M12 87 10 0,076
16 55 24 25 Mi6 71 14 0,120
16 65 24 25 Mi6 81 14 0,134
16 75 24 25 Mi6 91 14 0,145

Bestellbeispiel: KIPP Passschraube Form B 07533-12045
Sample order: KIPP Locating Bolt Form B 07533-12045



Stiitz- und
Anlagekorper

Locating Supports

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated,
diameter support surfaces ground.

Note:

Depending on the system (M8 /
M12, M16), the Locating Supports
are located and secured using a
Locating Bolt or using a Locating
Sleeve with Socket Head Screw.

KIPP Stiitz- und Anlagekérper / KIPP Locating Supports

9 42520-44008012
9 42520-44008012
16 9 42520-44008012
9 42520-44008012

Bestellbeispiel: KIPP Stiitz- und Anlagekérper 02394-08020
Sample order: KIPP Locating Support 02394-08020

KIPP Stiitz- und Anlagekérper / KIPP Locating Supports

07533-12045

023412050 50 40 12 0 12 07533-12045
028412075 75 40 12 0 12 07533-12045
| 02Ma210 100 50 12 0 2 07533-12055
| 0280412125 125 50 12 0 2 07533-12055
| 023041600 50 50 16 % 15 07533-16055
0605 75 50 16 % 15 07533-16055
| 0230416100 100 50 16 % 25 07533-16065
| OBABIE 125 50 16 % 25 07533-16065

Bestellbeispiel: KIPP Stiitz- und Anlagekérper 02394-12025
Sample order: KIPP Locating Support 02394-12025

o.va/

o[ 20.02]A]

o.va/

avé’/ |
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Material:
Tool steel.

Surface finish:
hardened and ground
(HRc 55-60).

Note:

Straight Bolts are easily
removed using a
Knock-Out (see page 156).

Material:
Tool steel.

Surface finish:
hardened and ground
(HRc 55-60).

Note:

Straight Bolts are easily
removed using a
Knock-Out (see page 156).

Aufnahmebolzen rorm a
Straight Bolts rorm A

KIPP Aufnahmebolzen Form A / KIPP Straight Bolts Form A

Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen Form A 03105-08
Sample order: KIPP Straight Bolt Form A 03105-08

Aufnahmebolzen rorms
Straight Bolts rorms

30.055]A]

Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen Form B 03106-10
Sample order: KIPP Straight Bolt Form B 03106-10



Aufnahmebolzen °
abgeflacht, Form C

Flatted Straight Bolts

Form C

av8/

-+ — <
Material:
Tool steel.
Surface finish:
hardened and ground KIPP Aufnahmebolzen abgeflacht, Form C
(HRc 55-60). KIPP Flatted Straight Bolts Form C
Note:
Straight Bolts are easily
removed using a
Knock-Out (see page 156).
Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen abgeflacht, Form C 03105-082
Sample order: KIPP Flatted Straight Bolt Form C 03105-082

Aufnahmebolzen

abgeflacht, Form D

Flatted Straight Bolts

Form D

60°
D c
(el 0051 4]
4 4

Material:

Tool steel.

Surface finish: KIPP Aufnahmebolzen abgeflacht, Form D

hardened and ground KIPP Flatted Straight Bolts Form D

(HRc 55-60).

Note: -llllll-

Straight Bolts are easily

removed Using a 12 14 18 é M5 83}3
Knock-Out (see page 156). A BT o e o alEH
16 17 22 7 M5 0,074
18 17 25 8 M5 0,094

Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen abgeflacht, Form D 03106-102
Sample order: KIPP Flatted Straight Bolt Form D 03106-102

lé;pn



Aufnahmebolzen

mit Kugelansatz, Form A

Straight Bolts

with ball end Form A

Material:
Tool steel.

IRV

/o )

20.07[ 4] A

Surface finish:

hardened and ground. .
KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz, Form A

Note: KIPP Straight Bolts with ball end Form A

Kipp Straight Bolts with ball end

el L

they are specifically designed for

this process. The tendency to jam 0310708 g 3

parts, also known as “drawer [E0s107=108 10 25 6 R2’5 0012

effect”, is caused by forces not w2 g 12 12 15 12 - M4 R —
ol : | 0310716 15 16 16 20 16 4 M5 10 R4 0,051

effective in the bolt axis or by | 0310720 20 20 20 25 20 5 M5 10 RS 0,101

parts being mounted at aslanted | 03107-25 | 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 0,176

angle. This tendency is | 0310730 30 28 ig R mg — ;ﬁ) ggg;

inimi 0310740 40 ,
minimized by the ball end and [ 0310750 50 50 50 50 50 12 M6 12 R 1422

the ball incline (see also

mounting illustration). Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz, Form A 03107-08

Sample order: KIPP Straight Bolt with ball end Form A 03107-08

Aufnahmebolzen

mit Kugelansatz, Form B

Straight Bolts

with ball end Form B

£ D
EN
(L
S
N |
Y \
w \
<
<| «= &C—..— vl -|-_ G Y
Description: see Form A.

Fligeschema
ting illustrati .
ounting Fustration KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz, Form B

KIPP Straight Bolts with ball end Form B

3 0011
16 12 16 16 12 4 M5 10 R4 0,030
5 M5 10 RS 0,057
22 16 22 22 16 55 M5 10 R55 0,079

w [
25 18 25 25 18 6 M5 10 R6 0,116

| Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz, Form B 03108-10
i i Sample order: KIPP Straight Bolt with ball end Form B 03108-10

G
a8 | -
"
m




Aufnahmebolzen ® o

mit Kugelansatz abgeflacht, Form C

Straight Bolts

with flattened ball end, Form C

60° D 3

-
7\
-
B

Material:
Tool steel.

i ;
. ——T /as )
Surface finish: A g

hardened and ground.

IAY

KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht, Form C
Note: KIPP Straight Bolts with flattened ball end Form C

Kipp Straight Bolts with ball end

facilitate mounting operations as -IIIIIIIIII-
they are specifically designed for

this process. The tendency to jam - 03107-082 3 3 10 8 2 M3 6 R2

b S o S 5 s 2 o
I B e 177 e (e | 03107162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4 43 0044
effective in the bolt axis or by | 03107202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5 5 0,088
parts being mounted at a slanted | 03107252 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 56 0,149

angle. This tendency is minimized [ 03107-302 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8 88 0,270
ool | 03107-402
by the ball end and the ball incline 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10 128 0657

. . 50 50 1,243
(see also mounting illustration on o %0 %0 .50 S
page 72) Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht, Form C 03107-082

Sample order: KIPP Straight Bolt with flattened ball end Form C 03107-082

Aufnahmebolzen

mit Kugelansatz abgeflacht, Form D

Straight Bolts

with flattened ball end Form D

60°

Description: see Form A.

—
| 7\%3/m
=

‘%{
<| = —H
/a5 7]

- A

KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht, Form D
KIPP Straight Bolts with flattened ball end Form D

_12 8 R3 25 0008

12 16 16 12 4 M5 10 R4 43 0,023
14 20 20 14 5 M5 10 R5 5 0,045
16 22 22 16 55 M5 10 R55 5 0,062

18 25 25 18 6 M5 10 R6 56 0,091

Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht, Form D 03108-102
Sample order: KIPP Straight Bolt with flattened ball end Form D 03108-102



Prisma vertikal
V-Block, Vertical

ehaertet
90° hardened

.

< — oD _

[N§
o)
1]l =
S W
Material: /%3
Tempered steel. B - Bohrung fuer Steckbuchse
B - Hole for Locating Sleeve

Surface finish:
black oxide finish. o =
V-Block surface and support
surface ground. =~

KIPP Prisma vertikal / KIPP V-Block Vertical

15£0008 85 13 40,1 ClyxV2+22 25 45 25 14 0,210

Bestellbeispiel: KIPP Prisma vertikal 42520-60008032
Sample order: KIPP V-Block, Vertical 42520-60008032

Prisma vertikal
V-Block, Vertical

90° ehaertet
hardened

&
S b
Material: B
Tempered steel.
@12 H6 - Bohrung fuer Steckbuchse
Surface finish: ©12 H6 - Hole for Locating Sleeve
black oxide finish.
V-Block surface and support |
surface ground. T
8]
- E
o S '
KIPP Prisma vertikal / KIPP V-Block, Vertical IR |
MO
ll- PIRIN Y
|
50 30+0,003 A/gx'l/_+20 0,390 257001
Bestellbelsplel. KIPP Prisma vertikal 42520-60008040 45
Sample order: KIPP V-Block, Vertical 42520-60008040

74|‘i;|u



Prismen vertikal
V-Blocks, Vertical

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

black oxide finish.

V-Block surfaces and support
surfaces ground.

ehaertet
90° hardened
o «
1 1/ Q%
[N
" ]
<
N lrn' W
11
[
/25
D
50

B - Bohrung fuer Passschraube
/' B - Hole for Locating Bolt

e

50001

85

KIPP Prismen vertikal / KIPP V-Blocks, Vertical

T gt CC R T B, SR
42520-60012063 63 5020003 95071  ClrxV2+34,716 07533-112055 2,825
42520-60012075 75 12 15 100 70:0008 M12 22 124,142 C/ox12+39,645 07533-112055 3,170
42520-60016063 63 16 15 80 50:0008 M6 25 95071 C/x72+34,716 07533-116065 2,690
4252060016075 75 16 15 100 70:0008 M16 25 124142 C/yx72+39,645 07533-116065 2,995

Bestellbeispiel: KIPP Prisma vertikal 42520-60012063
Sample order: KIPP V-Block, Vertical 42520-60012063



Prismen vertikal
V-Blocks, Vertical

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

black oxide finish.

V-Block surfaces and support
surfaces ground.

90° ehaertet
hardened

/3

B - Bohrung fuer Passschraube
/B - Hole for Locating Bolt
I

S
Nt

+ | +

50001

85

KIPP Prismen vertikal / KIPP V-Blocks, Vertical

5020003 95071  C/px72+34,716 07533-112065 1211
_ 75 12 15 100  70:0003 32 124,142  C/,x72+30,645 07533-112065 1,363
42520-60516063 63 16 15 80  50:0008 25 95071 C/xV2+34,716 07533-116065 1,040
4252060516075 75 16 15 100 70:0003 25 124,142  C/,x72+39,645 07533-116065 1,162

Bestellbeispiel: KIPP Prisma vertikal 42520-60512063
Sample order: KIPP V-Block, Vertical 42520-60512063

5 Wapp



Prismenblocke °
Split V-Blocks

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

black oxide finish,
inclination (30°) and support
surfaces ground.

Note:

Right-Hand and Left-Hand Split
V-Blocks are used for positioning
round parts. Split V-Blocks permit
adjustment to the respective
workpiece diameter.

Linksausfiihrung Rechtsausfiihrung
Left-Hand Right-Hand
25 ehaertet 41
é hardened ‘hardened 2
] [00214 Z[00714 .
@ | - | | ) , NS | | | v | o.va/
| " S | I I||I||I I | | I I||I||I I | S N I
g I L L[] | S
g gl el 10 e | | £
I K |I| II|II 1]l L] IIIII |I 1 I
/%3 88.96 1001 88.96 001 /%9
60 A A 60
0.02]A]

B A - Bohrung fuer Passschraube
A - Hole for Lacating Bolt AN /A - Hole for Locating Bolt

25 20 20 25
50001 502001

5

85 85

KIPP Prismenbldcke / KIPP Spllt V-Blocks

M12

07533-112055 1,820

_— 16 M6 20 50 600 07533-116055 1,690

Bestellbeispiel: KIPP Prismenblock Rechtsausfiihrung 42520-6301230
Sample order: KIPP Split V-Block, Right-Hand 42520-6301230




Schraubenanschlige verstellbar
a Mini Adjustable Stops

-|||7|1|||u||'u||l|lu

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated and black oxide
finish.
T
| : ]
N 4 ]
N~
Q)
LT | L ] o LT |

KIPP Schraubenanschlige verstellbar / KIPP Mini Adjustable Stops

0,048
50 70 60 50 17 M10 0,100
60 84 72 60 19 M12 0,150
80 112 96 80 24 M16 0,355

Bestellbeispiel: KIPP Schraubenanschlag verstellbar 03085-08
Sample order: KIPP Mini Adjustable Stop 03085-08

s Wapp




Auflagebolzen o
Thrust Bolts

Material:
Body in tempered steel.

Surface finish:
Body heat-treated with black oxide
finish.

Note:

The Thrust Bolts act as supports for
rough and machined parts and as stops.
They can also be integrated into
standard clamping or support elements.

To change these parts into male
threaded feet, just screw and glue a
grub screw or threaded stud in tap D.

Form A Form B Form C
Planfliche Kugelflache Riffelfliche
face surface convex surface serrated surface
Dl
D1 D1 D2

% [

Hz0.01

Hz0.1
N
17

H#0.25
N
17

/o2 ) /o /52

KIPP Auflagebolzen / KIPP Thrust Bolts

6 3 4

6 3 25 0 7 5 00 0 008
8 6 0 4 150 6 850 13 0,009
8 6,0 4 300 9 850 13 0,018
10 80 5 200 9 900 17 0,017
10 80 5 400 13 9,00 17 0,035
12 | 95 6 250 11 1275 19 0,025
12 95 6 500 16 1275 19 0,062
16 130 8 30,0 12 1700 24 0,050
16 130 8 600 20 17,00 24 0,112

Bestellbeispiel: KIPP Auflagebolzen 02028-106012
Sample order: KIPP Thrust Bolt 02028-106012



Kugeldruckschrauben
mit Kopf

Ball Pressure Screws

with hexagon socket head

W Form A
mit voller Kugel

B Z/} _ with full ball
N I V2NN N 4 Form B

[ j mit abgeflachter Kugel

with flattened ball

L4 Form F

5 1 mit abgeflachter Kugel geriffelt
with serrated, flattened ball

SW Form BV
abgeflachte Kugel mit

:/< _ Verdrehsicherung
O 720 N I I | flattened ball with

torsion protection

1

1

e
_
| 03
o1

Form FV

| abgeflachte Kugel geriffelt mit
Verdrehsicherung
serrated, flattened ball with
torsion protection

14 Lo

[3 (2

KIPP Kugeldruckschrauben mit Kopf
KIPP Ball Pressure Screws with hexagon socket head

6 5
308 6 5 0008
Material: 3,2 408 6 16 4 5 9 0,011
Screw in tempered steel, 2’2 g;g g gg gg g 12 g:}?g
ball in ball-bearing steel. 45 512 8 22 55 6 o 0025
» 6 267 10 45 7 8 20 0,026
Surface finish: 6 47 10 45 7 8 20 0,034
Black screw quality 6 617 10 28 7 8 20 0,047
class 10.9, 72 32 12 5 85 10 30 0,040
72 52 12 5 85 10 30 0,056
?a!l rr:ardened A 72 82 12 4 85 10 30 0,083
[iSh. 107 433 16 6 12 14 60 0,091
10,7 633 16 6 12 14 60 0,122
Note: 10,7 83,3 16 36 12 14 60 0,154
Form A with full ball is 135 542 20 75 15 17 90 0,190
13,5 842 20 28 15 17 90 0,260
us$d T e 1351042 20 48 15 17 90 0,310
polished pressure surface 158 647 24 9 18 19 120 0,330
is required. Surfaces which 158 947 24 30 18 19 120 0,435
are not plane and parallel 15,8 124,7 24 60 18 19 120 0,540

can be firmly clamped or
supported with Form B with
flattened ball because the
movable ball can adapt
itself up to 9°.

0 019
9 0,025
12 0,026
12 0,034

6
M8 50 13 4 5 8 22 5 5 6
M10 25 16 6 10 45 7 8
M10 40 16 6 10 45 7 8
M10 60 16 6 10 28 7 8 12 0,047
M12 30 18 72 12 5 8,5 10 18 0,040
M12 50 18 72 12 5 8,5 10 18 0,056
M12 80 18 72 12 44 8,5 10 18 0,083
M16 40 24 10,7 16 6 12 14 36 0,091
M16 60 24 10,7 16 6 12 14 36 0,122
M16 80 24 10,7 16 36 12 14 36 0,154

Bestellbeispiel: KIPP Kugeldruckschraube mit Kopf 07100-10620
Sample order: KIPP Ball Pressure Screw with hexagon socket head 07100-10620



Kugeldruckschrauben omekopt Jllife .
Ball Pressure Screws

without head

.
[
|
S

L1
Form A Form D
mit voller Kugel aus Stahl mit voller Kugel aus Delrin
Werkstoff: with full ball in steel with full ball in delrin
Schraube Vergiitungsstahl, Material:
Kugel Kugellagerstahl oder Delrin. Screw in tempered steel
Ausfiihrung: ball in ball-bearing steel or delrin.
Schraube Festigkeitsklasse 10.9, Surface finish: (
schwarz. _ _ Black screw quality class 10.9, 3 —
Kugel gehartet, blank. Delrinkugel weiB. ball hardened natural finish q
Hinweis: delrin ball in white.
Form A mit voller Kugel wird dann ver- Note:
‘[’)vfrz:?gltéx\l’gne?llgsgiau'?'zrel\’llﬂotlilerte Form A with full ball is used when a |
u Vi wird. Mit der ; ;
» clean, polished pressure surface is Form B Form F

apg:ﬁfla:chten Iﬁ” gIeIFli?rrt? 8 konnenf : required. Surfaces which are not plane it apgefiachter Kugel aus Stahl  mit abgeflachter Kugel
nicht planparallele FHachen verzugsirel and parallel can be firmly clamped or ith flatteed ball In steel aus Stahl. geriffelt
geklemmt, gespannt oder unterstlitzt supported with Form B with flattened with fiattened ball In stee i ' ted. fiattened ball in steel
V\{erden,owell sich die bewegliche Kugel ball because the movable ball can adapt With serrated, tiatiened ball in stee
bis zu 9° anpasst. itself up to 9°. Form BV Form FV

mit abgeflachter Kugel mit abgeflachter Kugel aus Stahl,

aus Stahl, verdrehgesichert geriffelt und verdrehgesichert

KIPP Kugeldruckschrauben ohne Kopf with flattened ball in steel, with serrated, flattened ball in
with torsion protection steel, with torsion protection

KIPP Ball Pressure Screws without head

- - - M4 - 6 - 25 2

07110-1046 - 07110-3046 - - 0,004
07110-10410 = 07110-30410 = = = M4 - 10 - 2,5 2 - - 0,007
07110-10416 = 07110-30416 = = = Mé - 16 - 2,5 2 = = 0,001
07110-1058 = 07110-3058 = = - M5 - B = 3 2,5 - - 0,001
07110-10512 = 07110-30512 = = = M5 - 12 - 3 2,5 - - 0,001
07110-10520 = 07110-30520 = = = M5 - 20 - 3 2,5 - - 0,002
07110-10610  07110-20610 07110-30610 = = = M6 32 108 10 4 3 ¢ = 0,002
07110-10616  07110-20616  07110-30616 = = = M6 32 168 16 4 3 9 - 0,002
07110-10625 07110-20625 07110-30625 = = = M6 32 258 25 4 3 9 = 0,004
07110-10810  07110-20810 07110-30810 = = = M8 45 112 10 55 4 15 = 0,003
07110-10812 07110-20812 07110-30812 - = = M8 45 132 12 55 4 15 - 0,003
07110-10820  07110-20820 07110-30820 = 07110-50820 = M8 45 212 20 55 4 15 9 0,006
07110-10830 07110-20830 07110-30830 = 07110-50830 = M8 45 312 30 55 4 15 9 0,009
07110-11012  07110-21012  07110-31012  07110-41012 = = M0 6 137 12 7 B 20 - 0,005
07110-11016  07110-21016  07110-31016  07110-41016 = = Mio 6 17,7 16 7 5 20 = 0,007
07110-11025 07110-21025 07110-31025 07110-41025 07110-51025 07110-61025 M10 6 26,7 25 7 5 20 12 0,011
07110-11035 07110-21035 07110-31035 07110-41035 07110-51035 07110-61035 M10 6 36,7 35 7 B 20 12 0,016
07110-11216  07110-21216  07110-31216  07110-41216 = - M2 72 18 16 85 6 30 = 0,010
07110-11220  07110-21220 07110-31220  07110-41220 = = M2 72 22 20 85 6 30 = 0,012
07110-11230 07110-21230 07110-31230 07110-41230 07110-51230 07110-61230 M12 72 32 30 85 6 30 18 0,020
07110-11240  07110-21240 07110-31240 07110-41240 07110-51240 07110-61240 M12 72 42 40 85 6 30 18 0,028
07110-11620  07110-21620 - 07110-41620 = = M16 10,7 233 20 12 8 60 = 0,022
07110-11625 07110-21625 = 07110-41625 = = M16 10,7 283 25 12 8 60 = 0,028
07110-11635  07110-21635 = 07110-41635 07110-51635 07110-61635 M16 10,7 38,3 35 12 8 60 36 0,041
07110-11650  07110-21650 = 07110-41650 07110-51650 07110-61650 M16 10,7 53,3 50 12 8 60 36 0,048
07110-12030  07110-22030 = = = = M20 135 342 30 15 10 90 = 0,054
07110-12040  07110-22040 = = = - M20 135 442 40 15 10 90 = 0,074
07110-12060  07110-22060 = = = = M2 135 642 60 15 10 90 = 0,120
07110-12435 07110-22435 = = = = M24 158 397 35 18 12 120 = 0,090
07110-12450  07110-22450 = = = - M24 158 547 50 18 12 120 = 0,130
07110-12480  07110-22480 = = = = M24 158 847 80 18 12 120 = 0,235

Bestellbeispiel: KIPP Kugeldruckschraube ohne Kopf 07110-1046
Sample order: KIPP Ball Pressure Screw without head 07110-1046



Pendelauflagen
Toggle Locators

Form C Form F
mit AuBengewinde, mit AuBengewinde,
Kugel abgeflacht, plan Kugel abgeflacht, mit Riffelung
with external thread, with external thread,
plain, flattened ball serrated, flattened ball
. D3 ey 03
o V/ S V/
Material: g I
Body in tempered steel, = NS - 7]
ball in ball-bearing steel | I | I
100 Cr 6. N 3
Surface finish: 0o 02
Body heat-treated and
phosphated. Ball hardened. Sw SwW
Note: o1 b1

Toggle Locators serve as stops,
supports and thrust pads in

fixture and tool shops. {} N

Balls are protected against

N

torsion.
Form G Form J
mit Passungsaufnahme, mit Passungsaufnahme,
Kugel abgeflacht, plan Kugel abgeflacht, mit Riffelung
with fitted support, with fitted support,
[ T ] plain, flattened ball serrated, flattened ball
- |

i e . 03 st

i i S 7 =

; [ ~ = - —=

l s s

'~\~. — — \\——é —

' D1 D1

KIPP Pendelauflagen / KIPP Toggle Locators

0,013
20 M10 10,5 18 10 16 17 25 0,040
20 M12 10,5 18 12 16 17 25 0,040
30 M16 20 27 16 25 27 90 0,100
50 M20 34,5 35 20 40 41 165 0,520

1 10 0 12H7x 6 min. 0,010

_— M4 105 17 16 @184 x 8min. 25+ 0,030
| 0200405 02000605 28 Ms 20 25 25 0287x13mn 90* 0,080

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage 02000-108 * gilt nur, wenn die Mindest-Bohrungstiefe eingehalten ist.
Sample order: KIPP Toggle Locator 02000-108 * Only valid if the minimum borehole depth is observed

2 Wapn




swivel angle 20°

Form C
Kugel abgeflacht, plan

plain, flattened ball
02 )‘?’;
|

—“#+

Material:

Body in steel,

ball in rust and acid resistant steel,
Form M with hard metal insert.

13002
e
s

[
Surface finish: N L/
Body black oxide finish, A
ball natural finish. 01

Note: In das Gewinde D3 kénnen Gewindestifte oder Stift-
Toggle Locators are used to support schrauben eingedreht und verklebt werden.

and clamp unmachined and machined S erhélt man auf einfache Art eine Pendelauflage
workpieces. In addition, they serve as mit AuBengewinde.

stops, supports and thrust pads in

¥4

Pendelauflagen
Neigungswinkel 20°

Toggle Locators

0-Rin

Form M

Kugel abgeflacht,

mit Riffelung aus Hartmetall
flattened ball,

serration in hard metal

b2

L1

04.)%;
!

AN b
Y= NS

=
)
E
N
g
< '
- +HN— +
= [N gt ~
|
N /
A

Grub screws or threaded studs can be screwed and glued
into thread D3.
This is an easy way of obtaining a toggle locator with

external thread.

fixture and tool shops. KIPP Pendelauflagen, Neigungswinkel 20° / KIPP Toggle Locators swivel angle 20°

Patent applied for.

Balls are protected against torsion. --II.IIII.I.--

5 17,5

Benefits:
M The Toggle Locator can be B I N
swivelled by 20°. 11 M10 75 26
M High load forces can be absorbed. 11 M2 75 26
M The IbU|It-|nI0-r|ng keeps_ dlr_t and 18 M6 13 40
foreign particles out, which in turn
18 M20 13 40

guarantees reliable operation.

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage Form C 02001-106
Sample order: KIPP Toggle Locator Form C 02001-106

6 04 196
9 08 27,7
9 08 27,7
9 08 27,7
15 0,6 41,6
15 0,6 41,6

24
24
24
36
36

0,020 0,021
34 0,065 0,066
34 0,058 0,064
34 0,061 0,063
90 0,224 0,227
90 0,215 0,218

|é;||83



Pendelauflagen

mit 0-Ring
Toggle Locators
with 0-ring
Form C Form F Form K
Stahlkugel abgeflacht, plan Stahlkugel abgeflacht, Delrinkugel abgeflacht, plan
plain, flattened steel ball mit Riffelung plain, flattened delrin ball
serrated, flattened steel ball
0-Ring 0-Ring 0-Ring
02 =y 02 & 02 &
15 1\ 1
— 1 ; 1
: I ' ! : !
Q Q = | Q «
b b b
I I I
| D3 | D3 | D3
01 D1 o1

KIPP Pendelauflagen mit 0-Ring / KIPP Toggle Locators with 0-ring

Material:
Body in tempered steel.
ball in tool steel.
Form K in delrin. | 02002104x012 10 6 M4 12 45 7 12 0,006
. | 02002104x025 10 6 M4 25 12 7 12 0,013
Surface finish:
Body heat-treated _ B 85 M5 16 5 10 20 0,015
ball hardened, black oxide finish. | 02002-105x025 13 85 M5 25 12 10 20 0,023
Delrin ball in white.
Note:
Toggle Locators are used to support and
clamp unmachined and machined
workpieces. In addition, they serve as _ 10 6 M4 12 4,5 7 12 0,006
s_tops, supports and thrust pads in _ 10 6 m 25 12 7 12 0,013
fixture and tool shops.
| 02002305x016 13 85 Ms 16 5 10 20 0,014
Balls are protected against torsion. _ 13 85 M5 25 12 10 20 0,022
Benefits:
M The built-in 0-ring keeps the ball
in its place and prevents dirt and
foreign particles from entering.
M This assures smooth and steady _ 10 6 M4 12 45 7 2 0,005
movements. | 02002704x025 10 6 M4 25 12 7 2 0,012
| 02002705x016 13 85 Ms 16 5 10 4 0,011
| 02002705x025 13 85 Ms 25 12 10 4 0,019

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage Form K 02002-704 x 012
A Sample order: KIPP Toggle Locator Form K 02002-704 x 012
84



Pendelauflagen ® o

mit 0-Ring und auswechselbaren Einsatzen

Toggle Locators

with 0-ring and exchangeable inserts

0-Rin 02 =3
Form C L )r
Stahleinsatz abgeflacht, plan T [
™
plain, flattened steel insert F|;' = .
Form K e g
Delrineinsatz abgeflacht, plan | N
Matel_'lal, surface finish: plain, flattened delrin insert i
Body in tempered steel, hardened and
black oxide finish. -
Ball in rust and acid resistant steel, o1
hardened and natural finish.
Insert:
Form C in tool steel, hardened and black
oxide finish. Form F in tool steel, hardened 0z
and black oxide finish. Form M in tool steel |
. ) ’ 0-Ri 03 &
with hard metal serration, black oxide °
finish. )}r
Form K in white delrin. Form M i | ~
Gripper abgeflacht, mit II|I 2
L0 Riffelung aus Hartmetall 8
Toggle Locators are used to support and . o ]
clamp unmachined and machined gripper fle_lttened, | N h
workpieces. In addition, they serve as serration in hard metal : =
stops, supports and thrust pads in fixture I
and tool shops. The ball can be removed D4
from the housing by applying light
pressure to the socket head screw. b1
Balls are protected against torsion.
See page 92 for table with
KIPP Grippers and Inserts for Form C, K,
F and M. 0-Rin 0z jr
Benefits: =
B Highly cost-effective as inserts Form F :Tll A =
can be exchanged. Gripper abgeflacht, -
M The built-in 0-ring keeps the ball in mit Riffelung L b
its p]ace an_d prevents dirt a_lnd serrated, flattened gripper ~
foreign particles from entering. | N
M This assures smooth and steady i
movements. D
KIPP Pendelauflagen mit 0-Ring und auswechselbaren Einsdtzen D1

KIPP Toggle Locators with 0-ring and exchangeable inserts

17 10 M6 22 0031 17 10 M6 22 0031

_19 12 M8 24 10 15 39 0043_ _19 12 M8 24 10 15 39 0045_
02003-124x 028 24 16 M10 28 8 10 20 58 0,081 | 07113-16108  02003-324 x 028 24 16 M10 28 8 10 20 58 0,082 | 07113-1610
02003-130x 030 30 20 M12 30 9 10 23 95 0,139 | 07113-20108  02003-330x030 30 20 M12 30 9 10 23 95 0,141 | 07113-2010
02003-136 x 036 36 25 M12 36 11 10 28 0,251 07113-25108  02003-336 x 036 36 25 M12 36 11 10 28 136 0,249 07113-2510

02003-717 x 022 17 10 M6 22 13 4 0027 07113-10109  02003-917x 022 17 10 7,9 M6 22 7 10 0,031 07113-10107
02003-719x024 19 12 M8 24 8 10 15 7 0,036  07113-12109 _1912 95 M8 24 8 10 15 39 0,045 _
02003-724 x 028 24 16 M10 28 20 14 0,069 ' 07113-16109  02003-924 x 028 24 1612,7 M10 28 8 10 20 58 0,082 |07113-16107
02003-730x 030 30 20 M12 30 9 10 23 27 0,121 | 07113-20109  02003-930 x 030 30 20159 M12 30 9 10 23 95 0,141 [07113-20107
02003-736 x 036 36 25 M12 36 11 10 28 47 0221 07113-25109  02003-936 x 036 36 25 19 M12 36 11 10 28 136 0,249 07113-25107

© © o N
—_
o

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage Form K 02003-717 x 022
Sample order: KIPP Toggle Locator Form K 02003-717 x 022

|é;||85



Pendelauflagen

verstellbar
]
Adjustable Toggle
Locators
Material:
Steel.
Surface finish:
heat-treated, black
oxide finish, ball
hardened naturalfinish.
Note:
Balls are protected
against torsion.
Form C Form F
Kugel abgeflacht, plan Kugel abgeflacht, mit Riffelung
plain, flattened ball serrated, flattened ball
e oo l1 W % l1
) I )
S 1 S % w N I S RS
— L 1 J
L /i
[

KIPP Pendelauflagen verstellbar / KIPP Adjustable Toggle Locators

| o018 020538 w8 s 2 CRE :

36,6 14,5 0,025

M10 8,6 45,7 30 19 17 12 8 0,055
M12 8,6 50,7 35 19 17 12 15 0,055
M16 10,5 60,7 40 27 24 16 25 0,115
M20 20 773 50 33 30 25 90 0,230

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage verstellbar 02005-108
Sample order: KIPP Adjustable Toggle Locator 02005-108

86 |G||u



Pendelauflagen verstellbar ® o
mit 0-Ring

Adjustable Toggle Locators

with 0-ring

Form C Form K
Stahlkugel abgeflacht, plan Delrinkugel abgeflacht, plan
plain, flattened steel ball plain, flattened delrin ball

Material:
Body in tempered steel.
Ball in tool steel.
Form K in delrin.

0-Rin 0-Rin
0z

BZA)O;

15
[\
\-&4
15
[\

Surface finish:
Body heat-treated, ball hardened, black
oxide finish. Delrin ball in white.

Note:

Toggle Locators are used to support and
clamp unmachined and machined
workpieces. In addition, they serve as
stops, supports and thrust pads in
fixture and tool shops.

Balls are protected against torsion. o1 o1

Benefits:

M The built-in 0-ring keeps the ball in
its place and prevents dirt and
foreign particles from entering.

M This assures smooth and steady

(2201
(2201

11
11

movements.
0-Rin
174 &
KIPP Pendelauflagen verstellbar mit 0-Ring 2
KIPP Adjustable Toggle Locators with 0-ring ; I
5 11,5 9 0,007
_M6 6 25 9,5 15 10 7 9 0,010
M6 6 40 95 11,5 10 7 9 0,012 =
M8 85 12 13 15 13 10 15 0,016
M8 85 25 13 15 13 10 15 0,021
| 02006-108x040 M8 85 40 13 15 13 10 15 0,026
01

Form F
Stahlkugel abgeflacht, mit Riffelung

serrated, flattened steel ball

5115 9 0,007

_ M6 6 25 9,5 15 10 7 9 0,010
M6 6 40 95 115 10 7 9 0,012
_M8 85 12 13 15 13 10 15 0,016
| 02006-308x025 M8 85 25 13 15 13 10 15 0,021

| 02006-308x040 M8 85 40 13 15 13 10 15 0,025

5 115 0,006

|
|
0,009 |
|

b b i
i

2
_ M6 6 25 9,5 15 10 7 2 vﬁ
M6 6 40 95 115 10 7 2 0011 ’
M8 85 12 13 15 13 10 4 0012 / ]
M8 85 25 13 15 13 10 4 0017 |
M8 85 40 13 15 13 10 4 0,022 ;

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage Form K 02006-706 x 012
Sample order: KIPP Adjustable Toggle Locator Form K 02006-706 x 012



Material, surface finish:

Body in tempered steel, heat-treated and black oxide
finish. Ball in rust and acid resistant steel, hardened
and natural finish.

Insert:

Form C in tool steel, hardened and black oxide
finish. Form F in tool steel, hardened and black oxide
finish. Form M in tool steel with hard metal serration,
black oxide finish. Form K in white delrin.

Note:

Toggle Locators are used to support and clamp
unmachined and machined workpieces. In addition,
they serve as stops, supports and thrust pads in
fixture and tool shops. The ball can be removed from
the housing by applying light pressure to the socket
head screw.

Balls are protected against torsion.

See page 92 for table with KIPP Grippers and
Inserts for Form C, K, F and M.

Benefits:

W Highly cost-effective as inserts can be
exchanged.

B The built-in 0-ring keeps the ball in its place and
prevents dirt and foreign particles from entering.

M This assures smooth and steady movements.

sslé;p

Form C

Stahleinsatz abgeflacht, plan
plain, flattened steel insert

Form F
Gripper abgeflacht,

mit Riffelung

serrated, flattened gripper

ndelauflagen verstellbar

-Ring und auswechselbaren Einsatzen

justable Toggle Locators

0-ring and exchangeable inserts

Form M
Gripper abgeflacht, mit
Riffelung aus Hartmetall

gripper flattened,
serration in hard metal

0-Rin 0-Rine 0-Rin
02 & 0z &
| ,,/\ | A’
1 Nt AL N R
" N 1 N
=l £ z
1] 1]
1 . 1 .
| ] B || B
SW SW
01 D1
Form K

Delrineinsatz abgeflacht, plan

plain, flattened delrin insert

D2
03 =
ks 1] o
1L

12

L1

2,

KIPP Pendelauflagen verstellbar mit 0-Ring und auswechselbaren Einsétzen
KIPP Adjustable Toggle Locators with 0-ring and exchangeable inserts

M10
02007-110x 030 M10
M10
M12
M12
M12
M16
M16
M16
M20
M20
M20
M24
M24

10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
25
25

15 17 10

30
50
20
40
60
25
50
80
30
60
100
40
100

17
17
19
19
19
23
23
23
24
24
24
30
30

3
3
3
5
5
5
6
6
6
8
8
8

—_
o

10

13
13
13
15
15
15
20
20
20
23
23
23
28
28

19,6
19,6
19,6
21,9
21,9
21,9
21,7
27,7
27,7
34,6
34,6
34,6
41,6
41,6

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage Form G 02007-110 x 015
Sample order: KIPP Adjustable Toggle Locator Form C 02007-110 x 015

17

0,032
0,039
0,047
0,048
0,059
0,071
0,100
0,127
0,159
0,171
0,220
0,289
0,321
0,468

19
19
19
30
30
30
50
50
50
85
85
85
121
121




KIPP Pendelauflagen verstellbar mit 0-Ring und auswechselbaren Einsétzen
KIPP Adjustable Toggle Locators with 0-ring and exchangeable inserts

| 02007-924x040  M24 25 19 40 30 10 10 28 416 3% 121 0319

| 02007-924x100  M24 25 19 100 30 10 10 28 416 36 121 o466 0711325107
Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage Form M 02007-910 x 015

Sample order: KIPP Adjustable Toggle Locator Form M 02007-910 x 015

Hinweis:

Tabelle mit

KIPP Grippers und
Einsétzen fiir

Form C, K, F und M
siehe Seite 92.

Note:

See page 92 for table
with KIPP Grippers and
Inserts for Form C, K, F
and M.



Material:
Body in tempered steel, ball in tool steel,
Form K in delrin.

Surface finish:
Body heat-treated; ball hardened, black
oxide finish. Delrin ball in white.

Note:

Toggle Locators are used to support and
clamp unmachined and machined
workpieces. In addition, they serve as stops,
supports and thrust pads in fixture and tool
shops.

Balls are protected against torsion.

Benefits:

M The built-in 0-ring keeps the ball in its
place and prevents dirt and foreign
particles from entering.

M This assures smooth and steady
movements.

M The hexagon socket allows easy locating
and positioning in through holes.

90'6;*

Form C

O-Rin
0z

Stahlkugel abgeflacht, plan
plain, flattened steel ball

Pendelauflagen verstellbar

mit 0-Ring und Innensechskant

Adjustable Toggle Locators

with 0-ring and hexagon socket

Form F
Stahlkugel abgeflacht,
mit Riffelung

serrated, flattened steel ball

O-Rin
bz

/ B
Sw

Form K

Delrinkugel abgeflacht, plan

plain, flattened delrin ball

0-Rin

oz ji
= 1
/ 7
/--J
<-a====m—
b1

o/

KIPP Pendelauflagen verstellbar mit 0-Ring und Innensechskant
KIPP Adjustable Toggle Locators with 0-ring and hexagon socket

M12
M12
M12
M16
M16
M16

M12
M12
M12
M16
M16
M16

M12
M12
M12
M16
M16
M16

6
8,5
8,5
8,5

6
8,5
8,5
8,5

50
25
35
50

50
25
35
50

7
10
10
10

@ O o & O O

7
10
10
10

© © o O O

10

6
6
8 10
8
8 10

1 5
23
23
23

1 5
23
23
23

OO O I O N

©

0,015
0,022
0,032
0,028
0,039
0,058

0,015
0,022
0,032
0,027
0,039
0,057

0,013
0,021
0,031
0,024
0,035
0,054




Material, surface finish:

Body in tempered steel, heat-treated and
black oxide finish.

Ball in rust and acid resistant steel,
hardened and natural finish.

Insert:

Form C in tool steel, hardened and black
oxide finish. Form F in tool steel, hardened
and black oxide finish. Form M in tool steel
with hard metal serration, black oxide
finish.

Form K in white delrin.

Note:

Toggle Locators are used to support and
clamp unmachined and machined
workpieces. In addition, they serve as
stops, supports and thrust pads in
fixture and tool shops. The ball can be

removed from the housing by applying light

pressure to the socket head screw.
Balls are protected against torsion.

See page 92 for table with
KIPP Grippers and Inserts for Form C, K,
F and M.

Benefits:

B Highly cost-effective as inserts
can be exchanged.

M The built-in 0-ring keeps the ball in
its place and prevents dirt and
foreign particles from entering.

M This assures smooth and steady
movements.

h 0-ring, exchangeable inserts
hexagon socket

Form C
Stahleinsatz abgeflacht, plan

plain, flattened steel insert

Form K
Delrineinsatz abgeflacht, plan

plain, flattened delrin insert

Form M
Gripper abgeflacht mit
Riffelung aus Hartmetall

gripper flattened,
serration in hard metal

Form F
Gripper abgeflacht,
mit Riffelung

serrated, flattened gripper

KIPP Pendelauflagen verstellbar mit 0-Ring, auswechselbaren Einsédtzen und Innensechskant
KIPP Adjustable Toggle Locators with 0-ring, exchangeable inserts and hexagon socket

8
—— PR
02008-120 X070 2o :
02008124 040 e

0200-120x080 e

02009-720x 030 M20 10 30 10 8 13

02009-720 x 050 M20 10 50 10 8 13
02009-720x 070 M20 10 70 10 8 13
02009-724 x 040 M24 12 40 10 10 15
02009-724 x 080 M24 12 80 10 10 15

0, 049

o
o122 artta-t0n0s.
0101 ortta-tzios.
0200 a7tig-T2108.

o085 o71z0108.
0080 071340108
0117 onzoi0s.
000 mza2i08.
0195 71312108

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage Form K 02009-720 x 030
Sample order: KIPP Adjustable Toggle Locator Form K 02009-720 x 030

_M20 10 50 10
02009-320 x 070 M20 10 70 10
02009-324 x 040 M24 12 40 10 1
02009-324 x 080 M24 12 80 10 1

02009-920 x 030 M20 10 7,9 30 10 8

M20 10 30 10

o ©o ©o

13
15

o o

02009-920 x 050 M20 10 7,9 50 10 8
02009-920 x 070 M20 10 7,9 70 10 8
02009-924 x 040 M24 12 9,5 40 10 10
02009-924 x 080 M24 12 9,5 80 10 10

ndelauflagen verstellbar

0-Ring, auswechselbaren Einsatzen
Innensechskant

djustable Toggle Locators

0-Rin

® ®

- R

\
’LM
[3

L4

L1

0-Rin

/,
b2

03 j;
T s o —
T

|

L

|

D1

s/

0-Rin

- 8

\
LM
(3

L4

T

L1

|
I
o1

oos0 omzoto
008 o7tz0t0
o121 onzot0
0103 onzat0
0201 omizato

37
55

0, 049

g
o121 071340107
0103 071312107
0201 7it-t2107

Kinp o



Grippers
und Einsatze rund

Round Grippers
and Inserts

Form C Form F Form M
Stahleinsatz abgeflacht, plan Gripper abgeflacht, Gripper abgeflacht,
plain, flattened steel insert mit Riffelung mit Riffelung aus Hartmetall
serrated, flattened gripper flattened gripper, serration
in hard metal
&% | 9 9 nda
[ P R O R L J o § F I o
il 3 I el e i Ly b—[—+
| | |
! 5 J - J 1
08 08
02
02 03
' ' 7N
2N
Form K
Delrineinsatz abgeflacht, plan
plain, flattened delrin insert
Material, surface finish:
Form C in tool steel, hardened and black oxide
finish. KIPP Einsétze rund / KIPP Round Inserts
Form F in tool steel, hardened and black oxide
finish.
Form M in tool steel with hard metal serration,
i Comemes  omewes 0 w5 w55
Form K in white delrin. 1 - 5 - 85 15
Note: , , 16 10 5 M6 145 25
KIPP Grippers and Inserts are ideal for use in
clamping arms, gripping systems, clamping = I : A2 2 &5
fixtures, clamping jaws and toggle locators. 25 10 5 M6 37 7
KIPP Grippers transfer very high torque values  gilt fir Form K
and above average holding forces. This is also * Applies to Form K
true when they are applied to hard materials KIPP Grippers rund / KIPP Round Grippers

and surface irregularities.

following Toggle Locators:
om0 oS00 10 79 10 6 45 s 5

Order No. 475

20 159 10
25 19 10

45 475 M6 25
45 475 M6 35

02009-120 x 030 up to 02009-924 x 080

02003-117 x 022 up to 02003-936 x 036 12 95 10 6 45 475 M5 10
g;%%;Nﬁo 015 up to 02007-924 x 100 S I N S S E
-110 x 015 up to -924 x
Order No. 16 127 10 6 45 475 M6 15
6
6

Bestellbeispiel: KIPP Gripper rund Form F 07113-1010
Sample order: KIPP Round Gripper Form F 07113-1010

o> Wapn



Grippers quadratisch o o
Square Grippers

A
|
Form A
Werkzeugstahl b — =
tool steel
0.8x 45°
Material:
Hardened tool steel or hard 8 r
metal.
— |
Slurfzce_flm:l!. ) Form B I
black oxide finish. Riffelung aus Hartmetall E I = | <
Note: serration in hard metal = -
KIPP Grippers and Inserts are ' T
ideal for use in clamping arms, 0.8x 45° 4

gripping systems, clamping
fixtures, clamping jaws and
toggle locators.

KIPP Grippers transfer very high
torque values and above
average holding forces. This is
also true when they are applied

KIPP Grippers quadratisch / KIPP Square Grippers

to hard materials and surface | o7151205 0711512057 12 10 103 M5 10
! 20 10 - M5 25
KIPP Grippers guarantee above
average clamping forces at oms2s6 - 2% 0 - W =
high cutting forces. Bestellbeispiel: KIPP Gripper quadratisch 07115-1005
Sample order: KIPP Square Gripper 07115-1005

Grippers Sechskant-Form
Hexagonal Grippers

SEBEE;

KIPP Grippers Sechskant-Form / KIPP Hexagonal Grippers

Material:

Hardened tool steel or hard

metal.

Surface finish: 071141006 25 5 0 79 M6 5

black oxide finish. 071141308 25 64 13 95 M 15
| o7141710 25 8,3 17 127 Mi0 25

Note: | 0711417102 40 8,3 17 127 Mi0 35

The serrated hard metal omia912 25 8,7 19 159 M2 40

tips are soldered in. 0711419122 40 8,7 19 159  M12 50
071142416 35 1 24 19 M6 85
Co7ia24162 50 11 24 19 Mi6 105
| 07143020 40 137 30 254  M20 165
| 07114-30202 60 137 30 254 M0 205

Bestellbeispiel: KIPP Gripper Sechskant-Form 07114-1006
Sample order: KIPP Hexagonal Gripper 07114-1006



Grippers
verstellbar

Adjustable
Grippers

Form A b3 E %
Werkzeugstahl R -3 €3
= 4 (]
tool steel 3 § §
£
L
Material:
Hardened tool steel or hard metal. 127
Surface finish: Form B =
lack oxide finish. X - s 8
black oxide finis Riffelung aus Hartmetall _ _JZ_ 3 3 §
o
Note: serration in hard metal L § g
The continuous external thread of the < &
KIPP Adjustable Grippers allows exact
adjusting to the clamping job. The hard
metal tips are soldered in.
L
127
Form C -
4-Punkt-Riffelung - £3
aus Hartmetall — = 3§
4-point-serration | &8
in hard metal _— =2

KIPP Grippers verstellbar / KIPP Adjustable Grippers

oo om0 - w0 5 6 -

M10 3 5
= 50 6,4 M10 = 3 5
40 25 7,9 M12 6,5 5 6
= 50 7,9 M12 6,5 5 6
40 25 11,2 M16 8 6 8
= 50 11,2 M16 8 6 8
40 25 12,7 M20 8 8 10
= 50 12,7 M20 8 8 10

Bestellbeispiel: KIPP Gripper verstellbar Form A 07117-4010
Sample order: KIPP Adjustable Gripper Form A 07117-4010

o Kope



Auflagebolzen ® o
Thrust Bolts

KIPP Auflagebolzen / KIPP Thrust Bolts

Bestellbeispiel: KIPP Auflagebolzen 02153-06030 * Messing
Sample order: KIPP Thrust Bolt 02153-06030 Brass



Pendelauflagen

Neigungswinkel 12°

Toggle Locators

swivel 12°
Form C Form F
mit AuBengewinde mit AuBengewinde
Kugel abgeflacht, plan Kugel abgeflacht, mit Riffelung
with external thread, with external thread,
plain, flattened ball serrated, flattened ball
i

DIAV

- ?ﬂ

\;/
\

H+0,02
7
%{ .

H20,25
g

Material:
Body in tempered steel,
ball in ball-bearing steel Ck10.

HI
HI

Surface finish:
Body heat-treated,
ball hardened (50 - 55 HRc).

Note:

Toggle Locators serve as stops,
supports and thrust pads in fixture
and tool shops.

Ball is protected against torsion.

]
]

D)
A4
(@)
A4

-~
~

KIPP Pendelauflagen Neigungswinkel 12°/ KIPP Toggle Locators swivel 12°

0,015
M8 6,7 13 8 10 13 10 0,020
M10 10 18 10 16 19 25 0,035
M12 10 18 12 16 19 25 0,045
M16 20 27 16 24 30 90 0,160
M20 20 27 20 24 30 90 0,180

Bestellbeispiel: KIPP Pendelauflage 02080-106
Sample order: KIPP Toggle Locator 02080-106



Verlangerungsstiicke
Tie-Rod Bolts

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

x~
EY
(%)
N

Note:

Tie-Rod Bolts are used for
extending Toogle Locators
02080, Thrust Bolts 02153 and,
and Mini Jack Screws 02037 and
02038. The 02035 versions can
be screwed directly into an M.T.P.

hole KIPP Verlangerungsstiicke / Tie-Rod Bolts

— 0033
02035-08040 40 13 15 M8 M8 15 13 0,043
| 02035-10025 25 15 20 MI10 Mi0 196 17 0,060
| 02035-10032 32 15 20 M10 Mi10 196 17 0,095
| 02035-10040 40 15 20 M10 Mi0 19,6 17 0,145
| 02035-10050 50 16 20 M10 M10 196 17 0,095
| 02035-10075 75 16 20 M10 Mi0 196 17 0,145
| 02035-120320 32 18 20 M12 Mi12 254 22 0,095
| 02035-120500 50 18 20 Mi2 Mi2 254 22 0,155
| 02035-120750 75 18 20 M12 Mi12 254 22 0,237
| 02035-160320 32 25 20 Mi6 Mi6 312 27 0,152
| 02035-160500 50 25 30 M16 Mi6 312 27 0,226
| 02035-160750 75 25 30 Mi6 Mi6 312 27 0,348
| 02035-108025 25 19 15 M8 M8 15 13 0,028
| 02035-108032 32 19 15 M8 M8 15 13 0,036
| 02035-108040 40 19 15 M8 M8 15 13 0,045
| 02035-112032 32 30 20 Mi2 Mi2 254 22 0,105
| 02035-112050 50 30 20 M12 Mi2 254 22 0,164
| 02035-112075 75 30 20 M12 Mi2 254 22 0,245
| 02035-116032 32 30 20 M16 Mi6 312 27 0,159
| 02035-116050 50 30 30 Mi6 Mi6 312 27 0,233
| 02035-116075 75 30 30 Mi6 Mi6 312 27 0,355



Stiitzkorper
exzentrisch

Eccentric
Supports

B
Mate_rial: _ || Ova/
Special free-cutting steel. -
Surface finish: |
heat-treated and black oxide
finish.
Support surfaces ground. <
S Q
[ |
KIPP Stiitzkérper exzentrisch / KIPP Eccentric Supports [ /%9
. 0239008016 16 25 M8 7 35 0,050
| 023008020 20 25 M8 7 35 0,055 £
| 0200805 25 25 M8 7 35 0,070
| 023900802 32 25 M8 7 35 0,085 L
| 023008040 40 25 M8 7 35 0,105 T
| 029008050 50 25 M8 7 35 0,130
023010020 20 32 M10 9 5 0,100
0239010025 25 32 M10 9 5 0,120 -
w02 32 32 M10 9 5 0,155
0239010040 40 32 M10 9 5 0,190
| 023%0-1000 50 32 M10 9 5 0,235
_ 63 32 M10 9 5 0,280 C - Durchgangsbohrung fuer
 os012020 20 40 M2 77 0,155 Llindersthraube N1
0239012025 25 40 M12 12 7 0,205 Socket Head Screw DIN 912
Cmmwaw 2 4 M12 12 7 0,255
023012040 40 40 M12 12 7 0,315
023901200 50 40 M12 12 7 0,390
| 0m012083 63 40 M12 12 7 0,475
| 0239012080 80 40 M12 22 7 0,610
02390412100 100 40 M12 22 7 0,760
| omwa2125 125 40 M12 22 7 0,935
| 0239016025 25 50 M16 8 10 0,300
0239016032 32 50 M16 15 10 0,400
| 0201600 40 50 M16 15 10 0,485
| 023%0-16050 50 50 M16 1510 0,595
| 023%-16063 63 50 M16 1510 0,735
. 029016080 80 50 Mi6 B 10 0,925
| 023%0-16100 100 50 M16 3510 1,195
| 0280016125 125 50 M16 35 10 1,470
Bestellbeispiel: KIPP Stiitzkdrper exzentrisch 02390-08016
Sample order: KIPP Eccentric Support 02390-08016

98'6;*



Stiitzkorper o
Round Supports

B
Material: 08
Tempered steel. I V/
Surface finish: |
heat-treated and black oxide
finish.
Support surfaces ground. <
Q
KIPP Stiitzkérper / KIPP Round Supports
------ :
7 0,043
_ 20 25 M8 7 0,050
02020805 25 25 M8 7 0,070
 023w-08032 32 25 M8 7 0,085
02308040 40 25 M8 7 0,105
02020805 50 25 M8 7 0,135
. 023@-10020 20 32 M10 9 0,092
023210025 25 32 M10 9 0,115
oo 32 32 M10 9 0,150
Cwmme 0@ w0 omw Gl
02321000 50 32 M10 9 0,230 C - Hole for
_ 63 30 M10 9 0,285 Socket Head Screw DIN 972
0231200 20 40 M12 7 0,155
02321205 25 40 M12 12 0,200
e 32 40 M12 12 0,255
| oz3m-1200 40 40 M12 12 0,315
| 0239212050 50 40 M12 12 0,390
029212088 63 40 M12 12 0,490
023212080 80 40 M12 22 0,620
023212100 100 40 M12 22 0,765
. 0me2215 125 40 M12 22 0,950
| 0238216025 25 50 M16 8 0,300
| o23m-16032 32 50 M16 15 0,395
02021600 40 50 M16 15 0,485
 0232-16050 50 50 M16 15 0,570
| 023216063 63 50 M16 15 0,735
020216080 80 50 Mi6 35 0,970
023816100 100 50 M16 35 1,195
0280216125 125 50 M16 35 1,430
Bestellbeispiel: KIPP Stiitzkérper 02392-08016
Sample order: KIPP Round Support 02392-08016



Auflageleisten
verstellbar

Adjustable
Supports

(@/

/28

Material:

Tempered steel. L

Surface finish:

heat-treated and black oxide
finish.

Support surfaces ground.

Note: KIPP Auflageleisten verstellbar / KIPP Adjustable Supports
The tapped hole is used for

Adjustable Supports enable any -......I....-

fastening fixture elements. The

position within the M.T.P. holes | 0451108016 50 22 16 29 9 14 7 M8 16 21 14 {1080
o e AL | 0451108020 50 22 20 29 9 14 7 M8 20 21 14 0,100
| 04511-08025 50 22 25 29 9 14 7 M8 25 21 14 0,120
| 0451108032 50 22 32 29 9 14 20 M8 25 21 14 0,175
| 0451108040 50 22 40 29 9 14 20 M8 25 21 14 0,215
| 04511-08050 50 22 50 29 9 14 20 M8 25 21 14 0,265
| 04511-08116 65 22 16 44 9 14 7 M8 16 21 14 0,100
| 0451108120 65 22 20 44 9 14 7 M8 20 21 14 0,120
| 04511-08125 65 22 25 44 9 14 7 M8 25 21 14 0,150
| 0451108132 65 22 32 44 9 14 20 M8 25 21 14 0,215
| 0451108140 65 22 40 44 9 14 20 M8 25 21 14 0,265
| 0451108150 65 22 50 44 9 14 20 M8 25 21 14 0,320
| 04512-12025 90 38 25 40 13 20 12 Mi2 25 50 30 0492
| 0451212032 90 38 32 40 13 20 19 MI2 32 50 30 0,645
| 0451212040 90 38 40 40 13 20 27 Mi2 40 50 30 0,813
| 0451212050 90 38 50 40 13 20 37 M2 50 50 30 1,027
| 0451212125 140 38 25 90 13 20 12 Mi2 25 50 30 0,700
| 0451212132 140 38 32 90 13 20 19 MI2 32 50 30 0,924
| 04512-12140 140 38 40 90 13 20 27 Mi2 40 50 30 1,175
| 0451212150 140 38 50 90 13 20 37 Mi2 50 50 30 1,487
| 0451216032 90 50 32 40 17 26 15 M6 32 50 30 0,800
| 0451216040 90 50 40 40 17 26 23 M16 40 50 30 1,014
| 0451216050 90 50 50 40 17 26 33 M6 50 50 30 1,300
| 0451216132 140 50 32 90 17 26 15 M16 32 50 30 1,153
| 04512-16140 140 50 40 90 17 26 23 Mi6 40 50 30 1,480
| 04512-16150 140 50 50 90 17 26 33 M16 50 50 30 1,880

Bestellbeispiel: KIPP Auflageleiste verstellbar 04511-08016
Sample order: KIPP Adjustable Support 04511-08016

100'6;1;



Stiitzen verstellbar, ° o
Aufsdtze

Jack Screws and
Jack Screw Tips

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish,
adjusting screw heat-treated. KIPP Stiitzen verstellbar / KIPP Jack Screws
Ball Tip, Taper Tip,

V-Tip surface-hardened.

M12 0,350

Note: M20x1,5
The support surface can be e | BB 0,420
L I . Mi2  M20x1,5 0,570
varied in conjunction with Mi2 M24x2 1,350
Tips 02387. M2 M24x2 2,100
M6 M20x1,5 0,360
Mi6  M20x1,5 0,430
M6 M20x1,5 0,580
M16 M24x2 1,360
150 M16 M24x2 2,110
Bestellbeispiel: KIPP Stiitze verstellbar 02385-12040
Sample order: KIPP Jack Screw 02385-12040
Kugeleinsatz Kegeleinsatz Prismeneinsatz

Ball-Tip Taper-Tip V-Tip

230 90°

?30 90° @30

24

R30 5

I
B . : < | °
© =~ wny
< S S
2104 2104 2104

KIPP Aufsétze / KIPP Jack Screw Tips

Kugelaufsatz / Ball Tip 0,050
Kegelaufsatz / Taper Tip 0,060
Prismaaufsatz / V-Tip 0,070

Bestellbeispiel: KIPP Kugelaufsatz 02387-01
Sample order: KIPP Ball-Tip 02387-01 I‘o 101




Stiitzblocke
Block Supports

o.va/

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated and black
oxide finish.

Support surfaces ground.

Note: /A
Block Supports prevent the 8 08
workpieces from sagging
during machining or
clamping. The tapped hole
is used for mounting
fixture elements between
the M.T.P. holes.

KIPP Stiitzblocke / KIPP Block Supports

M8 M8 7 16 22 25 50

42530-36008016 16 0,103
42530-36008020 20 M8 M8 7 20 22 25 50 0,125
42530-36008025 25 M8 Mg 7 25 22 25 50 0,156
42530-36008032 32 M8 M8 20 265 22 25 50 0,220
42530-36008040 40 M8 M8 20 25 22 25 50 0,265
42530-36008050 50 M8 M8 20 25 22 25 50 0,330
42530-36012020 20 M12 Mi2 7 20 50 50 100 0,670
42530-36012025 25 M12 M12 12 25 50 50 100 0,849
42530-36012032 32 M12 M12 19 32 50 50 100 1,124
42530-36012040 40 M12 M12 27 40 50 50 100 1,380
42530-36012050 50 M12 M12 37 35 50 50 100 1,727
42530-36012063 63 M12 M12 37 35 50 50 100 2,205
42530-36012080 80 M12 M12 37 35 50 50 100 2,715
42530-36012100 100 M12 M12 37 35 50 50 100 3,361
42530-36012125 125 M12 M12 37 35 50 50 100 4,207
42530-36016025 25 M16 Mi6 8 25 50 50 100 0,748
42530-36016032 32 M16 M6 15 32 50 50 100 1,000
42530-36016040 40 M16 Mi6 23 40 50 50 100 1,248
42530-36016050 50 M16 Mi6 33 35 50 50 100 1,584
42530-36016063 63 M16 M6 46 35 50 50 100 2,035
42530-36016080 80 M16 Mi6 46 35 50 50 100 2,525
42530-36016100 100 M16 M6 46 35 50 50 100 3,160
42530-36016125 125 M16 M6 46 35 50 50 100 3,992

Bestellbeispiel: KIPP Stiitzblock 42530-36008016
Sample order: KIPP Block Support 42530-36008016

102'@9



Stiitzschrauben ® o
Mini Jack Screws

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated and black oxide finish.

Note:

The rounded nose allows Support
Bolts to be used as positioning
elements for workpieces with holes
too.

A
T 6
Q- Kontermutter
lock nut —
W
Swi1
| ! [
\ / N/
G

KIPP Stiitzschrauben / KIPP Mini Jack Screws

6 13 10 M6 0,011
12 13 10 M6

6 37 6 25

6 43 6 25 0,013
8 45 8 7 3 17 13 M8 0,028
8 53 16 7 30 17 13 M8 0,031
10 58 10 8 40 19 17 M10 0,051
10 68 20 8 40 19 17 M10 0,057
12 72 12 10 50 24 19 Mi2 0,090
12 8 24 10 50 24 19 Mi2 0,100
16 8 16 13 60 30 24 Mi6 0,196
16 105 32 13 60 30 24 Mi6 0,220
20 115 20 15 80 36 30 M20 0,350
20 135 40 15 80 36 30 M20 0,400

Bestellbeispiel: KIPP Stiitzschraube 02037-06006 * Sechskant / Hexagonal

Sample order: KIPP Mini Jack Screw 02037-06006

|é;||103



Stiitzschrauben
Clamp Rests

Kontermutter
lock nut
[Sa] <

Material: _
Tempered steel.
Surface finish: 4l F E
heat-treated and black c
oxide finish.

KIPP Stiitzschrauben / KIPP Clamp Rests

0,027
M8 8 51 17 40 7 0,029
M12 12 57 24 43 10 0,080
M12 12 72 24 58 10 0,091
M16 16 57 30 43 10 0,142
M16 16 72 30 58 10 0,160

Bestellbeispiel: KIPP Stiitzschraube 02038-08041
Sample order: KIPP Clamp Rest 02038-08041

Gewindestifte mit
Druckstiick

ﬁ} Thrust Pad Bolts

Material, Surface finish:
Pad: tempered steel,
heat-treated and black oxide
finish;

bolt: tempered steel,
heat-treated.

KIPP Gewindestifte mit Druckstiick / KIPP Thrust Pad Bolts

| 05242-08x43 Sw4 0,022

— Sw4 0,028 o 3 B -
. 05242-10x64 64 20 11 M10 SW5 0,045 =] Ji

| 05242-10x84 84 20 11 M0 SW5 0,055 |
| 05242-12x65 65 25 13 M12 SW6 0,070

| 05242-12x85 85 25 13 M12 SW6 0,090

[ 05242-12x105 105 25 13 Mi2 SWe6 0,100 c
| 05242-16x85 85 32 15 M16 SW8 0,154

| 05242-16x105 105 32 15 M16 SW8 0,180 4

| 05242-16x130 130 32 15 M16 SW8 0,215

| 05242-20x105 105 40 16 M20 SW10 0,295

| 05242-20x130 130 40 16 M20 SW10 0,342

| 05242-20x155 155 40 16 M20 SW10 0,395

Bestellbeispiel: KIPP Gewindestift mit Druckstiick 05242-08x43
Sample order: KIPP Thrust Pad Bolt 05242-08x43

4

104



Niederzugspanner ® o
Side Clamps

04562-212 04562-112

Niederzug- Gegenhalter Niederzugspanner
side stop side clamp
Schnitt A-A
Cutting view A-A
M10x15 M10x20
|
I .
(_ Ol llVx @_ﬁﬁ\-\___
| = =
- 5 |
v .
iy ‘ 13 s
= S 8
i : fa o v
J i T 0 W
A . :J'_—L |
| © [ T
213 . 212,1 SW5 01817
018,
50 135 12,1 sws
9 | N '
IERY~S\ d Ry N
Material: o =S i P
Body steel Ck 45. RIB|1- ‘@'_ : - § 8 § T _\ﬁ' bk
Centric sleeves hardened. i ! e !
Surface finish: - : i i o - .
black oxide finish. A r \! ‘\!/ fA
Sample Order:
04562-112 2 2 %
gTolglgI? locators are not inicluded in Verstellweg 0-25 130
Elivery.) Adjustable way 0-25
Note:
This element consists of an

adjustable Narrow Edge Clamp as
well as a Side Stop and is used to
clamp and press downwards within
one operation. The clamping force
gets transformed into downward
presure by the Side Stop and with this
it guarantees an effective pressure of
the workpiece. The Narrow Edge
Clamp indludes 2 DIN 913 threaded

pins which prevent a backwards slide
while the claming process. Delivery
includes 2 centric sleeves for perfect _
25 5 2,5

positioning of the Narrow Edge Clamp

and the Side Stop. _ 225 45 2

Suitable Locators see: o .
02000, 02007, 02008, 02080. Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner 04562-112
Sample order: KIPP Side clamp 04562-112

|é;||105



Material, Surface finish:

Body ductile cast iron (GJS) black
paint finish;

jaw: tempered steel, hardened or
brass;

clamping screw: tempered steel,
heat-treated

Note:

The Side Clamp presses the
workpiece against the Side Stop and
simultaneously prevents the
workpiece from lifting. Side Clamps
and Side Stops are mounted with
DIN 912 Socket Head Screws.

When Side Clamps and Side Stops
are used in pairs, secure mounting is
ensured.

The Side Clamp Form B is supplied
with Conical Seat and Spherical
Washer for M 12 and M 16.

Niederzugspanner
Side Clamps

55
90
20
4
<LL] I ]
' [
N .
& O
I(_G':')\
== SaLE
|\ — =
55 80

KIPP Niederzugspanner Form A / KIPP Side Clamps Form A

Verglitungsstahl / Tempered steel 34,9 il3 2,820
Messing / Brass 34,9 1,3 2,850

Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner Form A 04530-01
Sample order: KIPP Side Clamp Form A 04530-01

135
Form B 50
10
+{ <LL] e )= ElEl‘ = -
1| > p
A\ ()

| G

|
| N l
| |
T !

Kegelpfanne u. Kugelscheibe

fiir M12 und M16
Conical Seat and Spherical Washer
for M12 and M16
N
1 A\
| 2
— 1+ 9 & 8
U )
T ))_ 7]
/

81 30

KIPP Niederzugspanner Form B / KIPP Side Clamps Form B

Vergiitungsstahl / Tempered steel 39 2,4 2,805
Messing / Brass 39 2,4 2,870

Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner Form B 04530-03
Sample order: KIPP Side Clamp Form B 04530-03



Niederzug- ® o
Gegenhalter

Side Stops

180 60

75

]F_
J[;

S
<= >
H———tt19 5 8
r_'_ 7
L D,
80 80

KIPP Niederzug-Gegenhalter Form A / KIPP Side Stops Form A

Vergiitungsstahl / Tempered steel 3,283

Bestellbeispiel: KIPP Niederzug-Gegenhalter Form A 04540-01
Material, Surface finish: Sample order: KIPP Side Stop Form A 04540-01

Body ductile cast iron (GJS)
jaw tempered steel, hardened.

Form B 141 60
Surface finish:
black paint finish.
Jaw natural finish. \b
A m N
Note: =N ! ! N
The Side Clamp presses the I N | |
workpiece against the Side Stop and | H L
simultaneously prevents the
workpiece from lifting. Side Clamps
and Side Stops are mounted with _DIN Kegelpfanne und Kugelscheibe fiir M12 und M16
912 Socket Head Screws. When Side / Conical Seat and Spherical Washer for M12 and M16
Clamps and Side Stops are used in
pairs, secure mounting is ensured. S \\
=
1 '%'—'—F'—— ] K
il R i I O\Q
J
86. 30

KIPP Niederzug-Gegenhalter Form B / KIPP Side Stops Form B

Werkstiick
- -——

71 71 ¢ Vergiitungsstahl / Tempered steel 2,732

/ / Bestellbeispiel: KIPP Niederzug-Gegenhalter Form B 04540-02
Sample order: KIPP Side Stop Form B 04540-02

lé;pm



Spannpratzen

Spannansatz rund

Pin-End Clamps

max.

min.

30

J@l =
e BT | LI -

Body: tempered steel, black oxide
finish;

strap: tempered steel, heat-treated
and black oxide finish; w
clamping screw: tempered steel,
heat-treated and black oxide finish — |

20

Note:

Both sides of the strap can be used for
clamping workpieces. The Pin-End
Clamps can be combined with other M
fixturing elements, such as J
04160-, 02035, 02153 G
(see illustration, page 109). F

— |
OO
< |

04156

g KIPP Spannpratzen Spannansatz rund / KIPP Pin-End Clamps
04160

105 168 150 40 70 70 30 18 40 5 Mi12 13 2,100

_110 188 190 50 75 90 40 24 50 5 Mi6 17 20 45 95 3,975

Bestellbeispiel: KIPP Spannpratze Spannansatz rund 04155-12105
Sample order: KIPP Pin-End Clamp 04155-12105
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Spannpratzen °
gekropft

Goose-Neck Clamps

Material, Surface finish:

Body: tempered steel, black oxide
finish.

Strap: tempered steel, heat-treated
and black oxide finish.

Clamping screw: tempered steel,
heat-treated and black oxide finish.

Note:

The Goose-Neck Clamps can be
combined with other fixturing
elements, such as 04160, 02035,
02153.

1 max.

30
-
|
|
|

=g

—
-

Spanneisen 04152 _‘L'EE'J‘_
Strap 04152 !

20

Pendelauflage 02080
Toggle Locator 02080

Pin-End Clamp 04155

Spannpratze 04155

S T
Auflagebolzen 02153
Thrust Bolt 02153

Hohenblock Form P 04160
Extension Form P 04160

Verlangerungsstiick 02035

Tie-Rod Bolt 02035
™

KIPP Spannpratzen gekrdpft / KIPP Goose-Neck Clamps

| 0415612120 0 70 30 40 5 “ 78

120 168 118 36 15 13 1,915

_135 188 165 50 75 9 40 50 5 20 17 60 110 3,040

Bestellbeispiel: KIPP Spannpratze gekropft 04156-12120
®
109

Hoéhenblock Form P 04160
Extension Form P 04160

Sample order: KIPP Goose-Neck Clamp 04156-12120



Spanneisen

Spannansatz rund

Pin-End Straps

L L
o L | ] T "
Hij L |
9
M8
[
/ N
i7" _e :) g o
N /
Material: é
Tempered steel. 18 B C
Surface finish: .

heat-treated and black oxide finish.
KIPP Spanneisen Spannansatz rund / KIPP Pin-End Straps

conjunction with other fixturing -----

elements, such as 04160, 02035, 0,065

02153 (see illustation, page 109). _ p - - P

Bestellbeispiel: KIPP Spanneisen Spannansatz rund 04152-08063
Sample order: KIPP Pin-End Strap 04152-08063

Note:
Pin-End Straps can be used in

L
I I I I
o I AN
: i
G
-
) . N\
N :
= — ) [ @
\‘_____‘7
D 3 F
C

KIPP Spanneisen Spannansatz rund / KIPP Pin-End Straps

150 40 15 20 65 30 30 18 13 20 4 WMi2 0,570

_190 50 20 25 80 36 40 24 18 28 5 MI6 1268

Bestellbeispiel: KIPP Spanneisen Spannansatz rund 04152-12150
Sample order: KIPP Pin-End Strap 04152-12150
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Spanneisen
gekropft

Goose-Neck Straps

Material:
Tempered steel 42 Cr Mo 4.

Surface finish:
heat-treated 1000 N/mm2 and
black oxide finish.

KIPP Spanneisen gekropft / KIPP Goose-Neck Straps

(S
B 1L N -
N J
\\C>_ _____ |/

0 G
4

110 36 27 102 29 16 54 31 4

_165 50 50 145 40 25 70 60 5 245 18

Bestellbeispiel: KIPP Spanneisen gekropft 04100-10
Sample order: KIPP Goose-Neck Strap 04100-10

0,355
1,220

lé;pm



Spanneisen
Straps

y
8 C 0
N
N\
_‘>—--—— Ly L
I
//

04152

04100 04188

04055

112|é;p



Spanneisen °

verschiebbar

Adjustable Straps

A
0 C B
,__/ \‘\
'
L N2 k: :J/ Ly
\ /
H

KIPP Spanneisen verschiebbar / KIPP Adjustable Straps

Bestellbeispiel: KIPP Spanneisen verschiebbar 04055-08040
Sample order: KIPP Adjustable Strap 04055-08040
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|£|.op®

KIPP Spannsystem aus dem Baukasten
KIPP Modular Flexible Fixturing System

T
@ ||l

Aufspannwiirfel mit dem KIPP Mchrfachspannsystem
Clamping block with the KIPP Modular Flexible
Fixturing System
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Hohenblocke Form P ® o
Extensions Form P

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

Extensions Form P are only used in
conjunction with Pin-End or Goose-Neck
Clamps for clamping tall workpieces.

T J o

KIPP Hohenblécke Form P / KIPP Extensions Form P

35 5 M8 155 8 15 2 0,150
635 38 19 9 15 M8 20 8 15 2 8 12 20 15 0,315
75 70 40 13 30 M12 24 15 4 5 20 20 35 30 1,355
100 70 40 13 30 Mi12 24 15 3 5 20 20 35 30 1,890
75 90 50 17 40 Mi6 30 20 4 5 20 20 45 40 2,100
100 90 50 17 40 Mi16 30 20 3 5 20 20 45 40 2,935

Bestellbeispiel: KIPP Hohenblock Form P 04160-08035
Sample order: KIPP Extension Form P 04160-08035
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Spanneinheiten
Clamping Units

N S - Zylinderschraube DIN 912
1/ S-Socket Head Screw DIN 972

LB T \|

|

| x

Sw
| -
” ‘%, |
7 i | - ?
.
[ |4 | NS
| Kupplung
= coupling
Material: i g
Height Spacer and Universal Clamp p
in high-strength aluminium.
Accessories tempered steel. B
£ F

Surface finish:
Height Spacer and Universal Clamp
anodized. T
Accessories black oxide finish. o -1 @ —1—
Note: | —

Clamping Units are combined with
Height Spacers and Locators to
form a fixture assembly. The use of
Height Spacers allows the Clamping
Unit to be extended almost
indefinitely.

KIPP Spanneinheiten / KIPP Clamping Units

50-75 80 35 26 19 21 13 19 17 20 34 15 285 55 18 3 Mi2x1,75-63lang/long 27 0,550

_ 55-80 100 45 34 24 26 17 24 22 27 365 18 35 68 22 4  Mi6x2—75langlong 32 0,670

Lange Ausfiihrung / Long Version

| 0417512050075 5075 120 35 26 19 41 13 19 17 20 34 15 485 75 18 3 Mi2,75-63knglong 27 1,040
_ 55-80 150 45 34 24 51 17 24 22 27 365 18 60 93 22 4  Mi6x2—75langlong 32 1,260

Bestellbeispiel: KIPP Spanneinheit 04175-12050055 / Sample order: KIPP Clamping Unit 04175-12050055
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Spannpratzen e .
Universal Clamps

P - Zylinderschraube

1_ P-Socket Head Screw
S ) R—
| __)'I It i 1
o =
| I =
K
) —

_Positionierelemen

Locator

| e
\F

£ F G |
Material: &
Universal Clamp high-strength
aluminium.
Accessories tempered steel.
(e Spannpratze Werkstpck
Surface finish: Universal Clamp Workpiece

Universal clamp anodized.
Accessories black oxide finish.

Positionierelement | F
Note: Locator ; A ﬂ ;
The Universal Clamp is fixed gz 3|12, )
directly on a Locator. The height of Einstellschraube . \ 5
the Universal Clamp can be adjusting screw i 1
adjusted individually with a Socket
Head Screw (Height adjustable from Uberh N
23-55 mm). For clamping heights OV:P’/)Z/’; o e [‘J’m

from 0-23 mm a Connecting Sleeve

(42680-700) must be used.
Zur Befestigung der Spannpratze die mit-  Das Oberteil des Positionierelements darf nicht iiber

gelieferte Einstellschraube auf der breiten  die Kante des Grundkérpers herausragen, wenn
Seite der oberen Fiihrung anziehen. dieses zur Stiitzung eines Werkstiickes benutzt wird.

To secure the Universal Clamp tighten the  The upper part of the Locator may not project over
adjusting screw, supplied with the clamp,  the edge of the fixture base if this is used to support
on the broad side of the upper guide. a workpiece.

KIPP Spannpratzen / KIPP Universal Clamps

23-50 80 35 26 19 21 285 13 17 19 20 65 20 M12x1,75-63 lang/long 0,350

_ 2555 100 45 34 24 26 35 17 22 24 25 85 27  Mi6x2— 80 lang/long 0,740

Bestellbeispiel: KIPP Spannpratze 42640-30012023 / Sample order: KIPP Universal Clamp 42640-30012023
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KIPP Hohenbldcke / KIPP Height Spacers

| 04180-12100055 100 55 35
| 0418016100068 100 68 45

Lange Ausfiihrung / Long Version

| 04180-12100075 100 75 35
| 0418016100003 100 93 45

15
15
18
18
18

15
15
15
18
18
18

\Hupplung
coupling

Lange Verbindungsschraube

benutzen, um direkt auf Rasterplatte zu
befestigen.

Kurze Verbindungsschraube benutzen,
um auf Positionierelement zu befestigen.

Use long Connecting Screws for
fastening directly on the Grid Plate.
Use short Connecting Screws for
fastening on a Locator.

Hoéhenblocke
Height Spacers

20 8 18 3

Material:

Height Spacers in high-strength
aluminium.

Connecting Bolt and locating screw
tempered steel.

Surface finish:

Height Spacers anodized.
Connecting Bolt and locating screw
black oxide finish.

Note:

The use of Height Spacers allows
the clamping height of the Clamping
Unit to be extended almost
indefinitely.

Verbindungsschraube .
lang Verbindungsschraube
Connecting Screw kurz
long Connecting Screw
i short
o | o
o (=)
o o o o o
o o o o [<)
o o o o
o o
o

28,5 04175-12050055 0,170
28,5 20 8 18 3 04175-12050055 0,310
28,5 20 8 18 3 04175-12050055 0,590
35 25 9 22 4 04175-16055068 0,210
35 25 9 22 4 04175-16055068 0,400
35 25 9 22 4 04175-16055068 0,760
48,5 20 8 18 3 04175-12050075 0,270
48,5 20 8 18 3 04175-12050075 0,490
48,5 20 8 18 3 04175-12050075 0,940
60 25 9 22 4 04175-16055093 0,340
60 25 9 22 4 04175-16055093 0,630
60 25 9 22 4 04175-16055093 1,220

Bestellbeispiel: KIPP Hohenblock 04180-12025075 / Sample order: KIPP Height Spacer 04180-12025075

4
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Verbindungsschrauben, kurz /e o
Connecting Screws, short

Material:
Tempered steel. A

Surface finish:
black oxide finish.

|

[

|

Note: |
The Connecting Screws, short, are @ |
used for fast locating and clamping |
of the Clamping Units on the O |
i

I

3

Locators.

Use as shown in the example on
page 118.

KIPP Verbindungsschrauben, kurz / KIPP Connecting Screws, short

275 13,5 M12x1,75 0,030
28 35 19 16 M16x2 0,060

Bestellbelsplel. KIPP Verbindungsschraube, kurz 04184-12020
Sample order: KIPP Connecting Screw, short 04184-12020

Verbindungsschrauben, lang
Connecting Screws, long A

Material:
Tempered steel. a

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

The Connecting Screws, long, are
used for fast locating and clamping
of the Clamping Units directly on
the Removable MC Plate.

Use as shown in the example on
page 118. E

KIPP Verbindungsschrauben, lang / KIPP Connecting Screws, long

43,5 13,5 M12x1,75 0,050
28 51 35 16 M16x2 0,080

Bestellbelsplel. KIPP Verbindungsschraube, lang 42640-42212020
Sample order: KIPP Connecting Screw, long 42640-42212020
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Positionierelemente
Locators

\

X I ang]__f_

| Grundkoerper |
fixture base

Material: F
Tempered steel.

<

Surface finish:
black oxide finish and ground.

<

Note:
) L Grundk
The Locator allows workpieces and fixturing f%freo ZZ@SP

units to be located at any desired point on J G H
the Removable MC Plate (travel 40-50 mm).
Graduation marks on the relevant sliding

carriage not only allow the position to be

read off, but also per-mit documentation of :

the mounted fixture. 1 T - ' [
The Locators are modules which can

be combined with Taper Clamping Units, \ N - Durchgangsbohrung fuer
Stops and Clamping Units to build up Zylinderschraube DIN 912
flexible fixtures. N - Hole for

Sockel Head Screw DIN 912

KIPP Positionierelemente / KIPP Locators

40-50
63 43 23 123 98 48 50 24 17 32 34
M12x1,75 - 14 tief/deep M5x0,8 - 10 tief/deep M8x1,25 1,420
25 M16 25 M16x2 - 19 tief/deep ~ M6x1 - 12 tief/deep M10x1,5 25 2,850

Bestellbelsplel. KIPP Positionierelement 42620-20012050 / Sample order: KIPP Locator 42620-20012050
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Technischer Hinweis ®
fir Positionierelement

Technical Note
on Locator

The Locator allows parts to be
located at any desired position on
the Grid Plate.

V4
Socket Head Screw DIN 917

Klemmschraube
locking screw

Druckstueck
pressure button

M.T.P. hole

(@)
Note: )
Use Socket Head Screws to secure Teilung
the fixture base. graduation

Tighten locking screw in order to
clamp base unit after locating.

The pressure button supplied with
the Locator allows you to adjust the
sliding force. The graduations on
the base unit allow you to read

off the position as well as to
document the adjustment path.
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Beispiel Positioniereinheit
Example of Locator Unit

Der Micrometer erleichtert die genaue
Positionierung des Aufnahmebolzens
auf der Basiseinheit im erwiinschten
Abstand von einer Rasterbohrung auf
der Rasterplatte.

Aufpahmebolzen fuer Werkstueck
straight pin for workpiece

The micrometer facilitates precise
locating of the straight pin on the
base unit at the desired distance from
an M.T.P. hole on the Grid Plate.

Micrometer
Micrometer

i I
o Rasterbohrun

M.T.P. hole

Positionierelement
Locator

Werkstueck
workpiece
Eine Anwendung ist fiir die Positionie-

rung von Werkstlicken mittels vorge-

bohrter Locher.

Positionierelement

One application is the locating of
Locator

workpieces with pre-drilled holes.

()
()
Aufnahmebolzen (@) (@)
straight pin (@)
() ()
~ () (@)
o o 3 o
(@) () () () (@)
() () (- (@) ()
() < () () ()
@) () () (@)
() (@) () o
() () ()
(@) (@)
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Verbindungsbolzen ®
Connecting Bolts

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

The Connecting Bolts are used for
fast locating and clamping of the
Clamping Units (04175-16055068,
04175-12050055) on the Locators.

Use as shown in the example on

page 118.
A
| |
| I I 1

L‘J

Q)
1
C

KIPP Verbindungsholzen / KIPP Connecting Bolts

27,5 20 13,6 0,050

_ 28 35 2 95 16 0,105

Bestellbeispiel: KIPP Verbindungsbolzen 42640-42012020
Sample order: KIPP Connecting Bolt 42640-42012020
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Auflagebolzen
Thrust Bolts

A

Material: L
Tempered steel. o /AS /
_ 0
J =
Surface finish: T <]\
case-hardened and ground. F
Note: B

Thrust Bolts are used to support
workpieces on Locators.

KIPP Auflagebolzen / KIPP Thrust Bolts

M12x1,75 0,080
40 25 17 19 36 M16x2 0,190

Bestellbeispiel: KIPP Auflagebolzen 42630-55012030 / Sample order: KIPP Thrust Bolt 42630-55012030

Stiitzblocke
Block Supports

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
case-hardened, ground and
black oxide finish.

Note: D G
Block Supports are used to support
workpieces on Locators.

KIPP Stiitzblocke / KIPP Block Supports

M12x1,75 0,070
30 48 17 32 10 M16x2 M6 0,150

Bestellbelsplel. KIPP Stiitzblock 42630-60012013 / Sample order: KIPP Block Support 42630-60012013
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Verbindungshiilsen ® 5
Connecting Bushes

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
case-hardened and black oxide finish.

KIPP Verbindungshiilsen / KIPP Connecting Bushes

M12x1,75 0,020

Bestellbeispiel: KIPP Verbindungshiilse 42680-70012020
Sample order: KIPP Connecting Bush 42680-70012020

Beispiel Aufbau
Mounting Example

Auflagebolzen

Zylinderschraube Verbindungshiilse
Sockef Head Screw Connecting Bush

Stiitzblpock

Zur Befestigung mitgelieferte Einstell-  Auflageblock mittels Fiir Befestigung mitgelieferte Einstell-
schraube anziehen. Zylinderkopfschraube auf Basis- schraube anziehen.
einheit befestigen.

To fasten, tighten the adjusting screw Secure Support Block on base unit To fasten, tighten the adjusting screw
supplied with the bush. with Socket Head Screw. supplied with the bush.
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Spannhaken
Hook Clamps

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated and black oxide finish.

Form A Form B

bz

D1

— 2
le—

— &2
e

H2
y)
e

e

H3
H3

ol

A1

H1

03 03

KIPP Spannhaken / Hook Clamps

_— 16 65 11 10 42 415 2 6 10 95 11 9 20 30 48 0052 0,060
_— 20 85 15 12 5 515 25 8 12 115 15 12 25 5 88 0111 0119
_— 25 105 18 14 66 655 32 10 16 155 17 14 32 60 139 0230 0238

_— 32 125 20 17 83 85 40 12 20 195 20 18 40 80 202 0472 0492

Bestellbeispiel: KIPP Spannhaken Form A 04370-06
Sample order: KIPP Hook Clamp Form A 04370-06
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Spannhaken geschliffen °* o

Form A/B/C
Ground Hook Clamps
Form A/B/C
R Form A
|

Material:

Druckfeder
Tempered steel. | N compression Spring
Surface finish: D Zylingerschraube DIN 912,
heat-treated and black oxide finish. Sockel Head Screw DN 912
Shaft diameter ground. Q\
Note: S 20\ i I~ :
The stated clamping forces and

tightening torques are valid within the )
Socket Head Screw DIN 917

Form B

| H3

04372
KIPP Spannhaken
KIPP Hook Clamp

08

H
H2
H1

04375
KIPP Spannhaken-
aufnahme

KIPP Hook Holder

compression
Spring

04378
KIPP Héhenzylinder
KIPP Joint Bar

o2

s (@) - )3

KIPP Spannhaken geschliffen Form A/B/G / KIPP Ground Hook Clamps Form A/B/C

Spann-hakenaufnanme und B 18 22 58 37 23 2 7 10 10 20 M8x50 37,2 136 0,090
" ; 104372-208020 = - : : :
Hohenzylinder den Gegeben-  fouaznongnos B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8xs0 323 109 0095
heiten angepasst werden. [04372-208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30  M8x50 29,4 9 0,105
|04372-110030 A 20 24 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13 0,162
The clamping height can be (04372110040 A 20 24 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40  M10x65 31,4 98 0,173
adjusted to suit the 104372-212040 g 25 32 - 9 66 39 11 12 15 18 - 40 mzxso Sf,B 17,5 0,300
: : 1 04372-212050 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 50 2x80 9 14 0,365
circumstances using Hook 04372212060 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 60  MI2x@0 451 116 0395
Holders and Joint Bars. 04372-312140 C 25 32 Mi2 92 66 39 11 10 15 18 31 40  MI2x80 588 226 0295
104372312150 C 25 32 Mi12 92 68 39 11 13 15 18 38 50 M12x80 49 185 0,353
'04372-312160 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 46 60 M12x80 45,1 152 0,390
104372216040 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 379 0,505
[04372-216050 B 32 3 - 101 75 39 15 15 15 22 - 50 M16x85 147 304 0,575
104372216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 127,4 252 0619
[04372-316150 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38 0,558
'04372-316160 C 32 36 Mi12 101 75 39 15 16 15 22 46 60  Mi6x85 127,4 33 0,600

Bestellbeispiel: KIPP Spannhaken geschliffen 04372-208020
Sample order: KIPP Ground Hook Clamp 04372-208020
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Spannhaken

mit Bund

Hook Clamps

with collar

%
4

—
]

-‘_g ;ﬂ
| 1,
p p = p
I — 7]
I =

—
H5

Material:
Hook Clamps and Hook Joints in
tempered steel.

Surface finish: %
heat-treated and black oxide finish. W

Note: S / '_'_’7 =

Hook Clamps with collar can be
screwed directly into an M.T.P. hole or
similar, even without counterbore. For W
suitable height adjustment elements,
see KIPP Joint Bars 04378.

KIPP Spannhaken mit Bund / KIPP Hook Clamps with collar

35-45 2 7 34,3 136 0,130

35-45 2 7 30,4 109 0,135
22 M8 35-45 6 14 2 7 19 1 0 25 30 22 27,4 9 0,145
22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 34,3 136 0,160
22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 30,4 10,9 0,165
22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 27,4 9 0,175
32 M2 50 - 65 10 27 11 10 30 18 40 40 36 58,8 17,5 0,430
32 M2 50 - 65 10 29 11 12 30 18 40 50 36 50 14 0,495

32 M2 50 - 65 10 29 11 12 30 18 40 60 36 45,1 11,6 0,535
32 M2 65 - 80 25 27 11 10 30 18 40 40 36 58,8 17,5 0,560
32 M2 65 - 80 25 29 11 12 30 18 40 50 36 50 14 0,620
32 M2 65 - 80 25 29 11 12 30 18 40 60 36 45,1 11,6 0,660
36 M6 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 169,5 379 0,635
36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 146 30,3 0,69
36 M6 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 129,4 252 0,735
36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 169,4 379 0,765
36 M6 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 146 30,3 0,825
36 M6 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 129,4 252 0,865

Bestellbeispiel: KIPP Spannhaken mit Bund 04373-08020
Sample order: KIPP Hook Clamp with collar 04373-08020
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Spannhakenaufnahmen °* o
Hook Holders

03
Jij
|
\ T
S |
Material: l
Tempered steel. — L | |
= 2
Surface finish: ~ Y| K
black oxide finish. AL
Note:
Hook Holders serve to guide

and raise Hook Clamps.

KIPP Spannhakenaufnahmen / KIPP Hook Holders

| 0437508055 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22

29,4 0,135
20 M0 M12 32 63 93 30 21 30 39,2 0,400
20 M0 M12 32 80 110 30 23 30 39,2 0,500
25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49 1,080
25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49 1,280
32 Mi6 M16 50 80 110 40 25 46 78,4 1,690
32 M6 M16 50 100 130 40 28 46 784 2,000

Bestellbeispiel: KIPP Spannhakenaufnahme 04375-08055
Sample order: KIPP Hook Holder 04375-08055
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Hoéhenzylinder
Joint Bars

L2

Material: LJ[
Tempered steel. ~i . W

Surface finish: \ :
black oxide finish. |
Note:

The height of the Hook Holders

and Hook Clamps can be raised
with Joint Bars. 02

L1

‘o

D1

KIPP Hohenzylinder / KIPP Joint Bars

 o43B08032 B M8 2 32 51 20 2

29,4 0,105

| 0437808040 M M 24 40 59 20 2 294 0,135
| 0437808050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4 0,170
| 0437808065 M8 Mg 24 65 84 20 22 294 0,225
| 0437808080 M8 MB 24 80 99 20 2 294 0,275
| 0437808100 M8 M8 24 100 119 20 22 294 0,345
04312050 M1z M2 40 50 80 35 36 49,0 0,455
| 0437812085 Mi2 M1z 40 65 9 35 36 49,0 0,585
| 0437812080  Mi2 M2 40 80 10 35 36 49,0 0,725
| 0437812100 M2 M2 40 100 130 35 36 49,0 0,950
| oaseaz1s M2 M2 40 125 155 35 36 49,0 1,190
| 0437812160  Mi2 M2 40 160 190 35 36 49,0 1,530
0437812200 Mi2 M2 40 200 230 35 36 49,0 1,924
| 0437816050 M6 M6 50 50 80 35 46 78,4 0,710
| 0437816065 M16 M6 50 65 95 35 46 78,4 0,918
| 0437816080  M16 M6 50 80 110 35 46 78,4 1,470
0437816100 M6 M6 50 100 130 35 46 78,4 1,470
| 0437816125 M6 M6 50 125 155 35 46 78,4 1845
| 0437816160 M6 M6 60 160 190 35 55 78,4 3470
| 0437816200  Mi6 M6 60 200 230 35 55 784 4,345

Bestellbeispiel: KIPP Hohenzylinder 04378-08032
Sample order: KIPP Joint Bar 04378-08032

4
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Gegenhalter ° 5
Stop Blocks

Material, Surface finish:
Tempered steel, black oxide finish.
stop face or jaw heat-treated and
black oxide finish.

Note:
The Stop Block is generally used as a
stop element for unmachined parts.

i
_@.__
i

=h

] &_

35
42
B8

50 A - Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 972

A - Hole for

Socket Head Screw OIN 912

45

75
92.5

35

KIPP Gegenhalter / KIPP Stop Blocks

2,730
M12 63 M12 37 3,352
M12 80 M12 37 4,168
M12 100 M12 37 5,150
M16 50 M16 33 2,445
M16 63 M16 46 3,075
M16 80 M16 46 3,816
M16 100 M16 46 5,160

Bestellbeispiel: KIPP Gegenhalter 04560-12050
Sample order: KIPP Stop Block 04560-12050
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Gegenhalter
Stop Blocks

Material:

Tempered steel, black oxide finish.
stop face or jaw heat-treated and
ground, natural finish.

Thrust bolt tool steel, hardened

Note:
The Stop Block is used as a stop
element for machined surfaces.

1 ™

8 42

£ *0.005 751003

50001
o o
J | ¥ ¥
- Q) Lr\
! g‘} —I " &
SIS @D\
, + .
—e A - Durchgangsbohrung fuer
50 Zylinderschraube DIN 912
A - Hole for
88 Socket Head Screw DIN 912

KIPP Gegenhalter / KIPP Stop Blocks

100 M12 37 12 12 616595
50 M16 33 16 16 2,745
63 M16 46 16 16 3,455
80 M16 46 16 16 5,300
100 M6 46 16 16 5,310

Bestellbeispiel: KIPP Gegenhalter 04561-12050
Sample order: KIPP Stop Block 04561-12050
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Tiefspanner ®

verstellbar, abgesetzt

Adijustable Toe Clamps

/_77

T J‘/ﬁwku ]

Material, Surface finish:
Body tempered steel,
black oxide finish.

Jaw tempered steel, A

heat-treated and black

oxide finish.

Note: I I\

The Adjustable Toe Clamp . . " . _D)__ o a «

is used in conjunction with

the Rack Plate CL.

G £
KIPP Tiefspanner verstellbar, abgesetzt / KIPP Adjustable Toe Clamps
| 42540-92008016 72 25 14 85 10 165 7,5 0,140

| 42540-92012022 105 35 22 20 13 135 265 10 12 0,383 Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner verstellbar, abgesetzt 42540-92008016
| 42540-92016030 137 40 30 26 17 175 30 14 14 13 0,797 Sample order: KIPP Adjustable Toe Clamp 42540-92008016

Tiefspanner

verstellbar, abgesetzt

Adjustable Toe Clamps

/S 77

|
< ]( —=

Material, Surface finish: = ! T N | l |

Body tempered steel, black A I

oxide finish.

Jaw tempered steel,
heat-treated. y
The clamping surface of the
clamping jaw is ground.

Note: } —

The Adjustable Toe Clamp is - ) i P Y S
used in conjunction with the =
Rack Plate CL.

\

L\

KIPP Tiefspanner verstellbar, abgesetzt / KIPP Adjustable Toe Clamps G

|42540-92108016 72 25 14 85 10 165 7,5 7
[ 4254092112022 105 35 22 20 13 135 265 10 0385 Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner verstellbar, abgesetzt 42540-92108016
[42540-92116030 137 40 30 26 17 175 30 14 14 13 0818 Sample order: KIPP Adjustable Toe Clamp 42540-92108016
L
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Tiefspanner

verstellbar

Adjustable Side Clamps

J
~ ﬁ‘— 77
| |
L !
Material, Surface finish: 72 N
Body tempered steel, black Siaaas bae
oxide finish.
Jaw tempered steel, 2
heat-treated and black oxide
finish.
Note: | I I~
The Adjustable Side Clamp is — ]
used in conjunction with the ‘ 7
Rack Plate CL.
G F
KIPP Tiefspanner verstellbar / KIPP Adjustable Side Clamps
| 42540-93008016 72 25 14 85 10 165 195 7 0,160
| 42540-93012022 105 35 22 20 13 135 265 29 12 0,440 Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner verstellbar 42540-93008016
[42540-93016030 137 40 30 26 17 175 30 39 14 13 0,920 Sample order: KIPP Adjustable Side Clamp 42540-93008016
n
Tiefspanner

verstellbar

Adjustable Side Clamps

Material, Surface finish

: - i i
Body tempered steel, black Z

oxide finish. TTTTTTITTTTT
Jaw tempered steel, heat-
treated and black oxide finish.
The clamping surface of the

A
clamping jaw is ground.
Note: | Ij\ | |
The Adj i i ! S
djustable Side Clamp is (7 N
used in conjunction with the \' ' J]
Rack Plate CL. =
KIPP Tiefspanner verstellbar / KIPP Adjustable Side Clamps 6 F
| 42540-93108016 72 25 14 85 10 165 195 7 7
[42540-93112022 105 35 22 20 13 135 265 29 0450 Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner verstellbar 42540-93108016
[42540-93116030 137 40 30 26 17 175 30 39 14 13 0,930 Sample order: KIPP Adjustable Side Clamp 42540-93108016
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Trdgerplatten CL ° o
Rack Plates CL

7 | .
A L | | /Iil/ )
[ IF [
A
i
E

Material:
Tempered steel.

Surface finish: G - Durchgangsbohrung fuer
black oxide finish. \Zylinderschraube DIN 912

G - Hole for

Note: Socket Head Screw DIN 912

KIPP Rack Plates CL are used to

position Adjustable Toe Clamps and

Adjustable Side Clamps. The hole (G)

for Socket Head Screws DIN 912 is

used to fasten the Rack Plate CL to KIPP Trégerplatten CL / KIPP Rack Plates CL

suitable base elements. The tapped

holes (F) are used to mount the

Adjustable Clamps.
| 4254094008116 50 25 16 25 125 M8 M8 7 0,115
| 4254094008120 50 25 20 25 125 M8 Mg 9 0,140
| 4254094008125 50 25 25 25 125 M8 Mg 13 0,180
| 4250004008132 50 25 32 25 125 M8 M8 20 0,240
| 4250094008140 50 25 40 25 125 M8 Mg 28 0,305
| 42540-94008150 50 25 50 25 125 W8 M8 38 0,385
| 425409401200 85 35 20 50 20 M2 M12 5 0,330
| 425009401205 85 35 25 50 20 M2 M12 12 0,505
| 425409401202 85 35 32 50 20 M2 M12 12 0,643
| 425400401200 85 35 40 50 20 M2 M12 12 0,703
| 4250094012050 85 35 50 50 20 M2 M12 12 0,880
| 4254094016025 90 40 25 50 25 Mi6 M16 6 0,450
| 4254004016032 90 40 32 50 25 M6 M16 13 0,715
| 4254004016040 90 40 40 50 25 M6 M16 15 0,880
| 42540-94016050 90 40 50 50 25 Mi6 M16 15 0,960
| 4254004016063 90 40 63 50 25 M6 M16 15 1210

Bestellbeispiel: KIPP Tragerplatte CL 42540-94008116
Sample order: KIPP Rack Plate CL 42540-94008116

|é;||135



Gegenhalter

verstellbar, abgesetzt

Adjustable Toe Stops

Material, Surface finish:
Body tempered steel,
black oxide finish.

Jaw tempered steel,
heat-treated and black
oxide finish.

Note:

The Adjustable Toe Stop is
used in conjunction with
the Rack Plate CL.

Q| —=

KIPP Gegenhalter verstellbar, abgesetzt / KIPP Adjustable Toe Stops

42540-96008016 60 25 16 75 14 85 10 165 7 0,120

90 35 22 10 20 13 135 265 10 0,330
115 40 30 14 26 17 175 30 13 0,660

Bestellbeispiel: KIPP Gegenhalter verstellbar, abgesetzt 42540-96008016
Sample order: KIPP Adjustable Toe Stop 42540-96008016
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Gegenhalter ° 5

verstellbar, abgesetzt

Adjustable Toe Stops

Material, Surface finish:
Body tempered steel, black
oxide finish.

Jaw tempered steel,
heat-treated and black oxide
finish.

The clamping surface of the
clamping jaw is ground.

Note:

The Adjustable Toe Stop is
used in conjunction with the
Rack Plate CL.

gl

;W/ {i;zﬁ

_f
_<_

KIPP Gegenhalter verstellbar, abgesetzt / KIPP Adjustable Toe Stops

60 25 16 75 14 85 10 165 7 0,120
90 35 22 10 20 13 135 265 10 0,330

_115 4 30 14 26 17 175 30 13 0,660

Bestellbeispiel: KIPP Gegenhalter verstellbar, abgesetzt 42540-96108016
Sample order: KIPP Adjustable Toe Stop 42540-96108016

lé;pm



Gegenhalter

verstellbar

Adjustable Side Stops

Material, Surface finish:
Body tempered steel,
black oxide finish.

Jaw tempered steel,
heat-treated and black
oxide finish.

Note:

The Adjustable Side Stop
is used in conjunction with
the Rack Plate CL.

@ ©
|

KIPP Gegenhalter verstellbar / KIPP Adjustable Side Stops

50 25 195 16 85 14 16,5 10 0,110

75 35 29 22 13 20 26,5 135 10 0,300 Bestellbeispiel: KIPP Gegenhalter verstellbar 42540-97008016
9 40 39 30 17 26 30 17,5 13 0,595 Sample order: KIPP Adjustable Side Stop 42540-97008016

Gegenhalter

verstellbar

Adjustable Side Stops

Material, Surface finish:
Body tempered steel, black

oxide finish.

jaw: tempered steel, A
heat-treated and black oxide
finish. The clamping surface of
the clamping jaw is ground.

Note: o —S.
The Adjustable Side Stop is

used in conjunction with the
Rack Plate CL. o

® | ©
|

KIPP Gegenhalter verstellbar / KIPP Adjustable Side Stops

| 42540-97108016 50 25 195 16 85 14 165 10 7 0,110
[42540-97112022 75 35 29 22 13 20 265 135 10 0,330 Bestellbeispiel: KIPP Gegenhalter verstellbar 42540-97108016
[42540-97116030 95 40 39 30 17 26 30 175 13 0,615 Sample order: KIPP Adjustable Side Stop 42540-97108016
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Kombi- ® ®
Niederzugpratzen
Sliding Edge Clamps

H3 max.
H1

o
| |
i I

Sw1
| sw1

2 W
S L/

Material:

Body and clamping disc in hardened

steel

Surface finish:

Body case-hardened and black oxide KIPP Kombi-Niederzugpratzen / KIPP Sliding Edge Clamps

st -IIIIIIIII.-I.--

and brass-coated
43225419 19 12,7157 6,4 21,4 1,5 M8 1,6 0,100

space-saving and economical _ 54 33525425411,4154 9,7 245 1,8 M10 2 7 8 18 0,178
clamping of multiple workpieces, When | 04821-12 75 50,8 38 381255315 13 43 205 M2 25 10 12 27 0,720
clamping multiple workpieces the rear Bestellbeispiel: KIPP Kombi-Niederzugpratze 04521-08

side of the body can be used as a Sample order: KIPP Sliding Edge Clamp 04521-08

stop.

Mounting preferably in slots with

B + 0,05 mm. The contact height of
the clamping disc can be varied with
the depth of the slot.

Note:
Sliding Edge Clamps allow for

Anwendungsbeispiel einer
Mehrfachspannung mit
KIPP Kombi-Niederzugpratzen.

Example for multiple clampings
with KIPP Sliding Edge Clamp.




Verbindungsstiicke
Joint Blocks

av8/

fo1

22

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish. 50001
Support surfaces ground.

Note:

When several Grid Plates 01126 are
used, Joint Blocks are needed to
maintain the correct pitch of the M.T.P.
holes from one Grid Plate to the next.

They are fastened using 4 Locating

Bolts 07533-1...

______!,_____
|
|
50001
80

KIPP Verbindungsstiicke / KIPP Joint Blocks \Bohmna fver Passschraube

07533-112055 1,020
16 07533-116065 1,205

Bestellbeispiel: KIPP Verbindungsstiick 42580-40012050
Sample order: KIPP Joint Block 42580-40012050

Nutenfiihrungssteine
T- B I (o] e ks C - Durchgangsbohrung fuer

Zylinderschraube DIN 912
55 C - Hole for
Socket Head Screw DIN 912,

0/ ]
DI == e A o +
AT
Material: 0 <]§ /%9
Hardened steel. ” B

Surface finish:

case-hardened and black oxide
finish.

Support surface and positioning
surfaces ground.

Note:
T-Blocks are used for positioning
of Double Angle Plates 01267.

Bestellbeispiel: KIPP Nutenfiihrungsstein 07058-12025
Sample order: KIPP T-Block 07058-12025
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Positionierbolzen o .
Locating Keys

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

heat-treated and black oxide
finish.

Fitting diameter and guide
surfaces are ground.

Note:

Locating Keys are used for
positioning Grid Plates 01126 on
machine tables.

o.va/
=
7

10

64
o.va/

)

29

KIPP Positionierbolzen / KIPP Locating Keys

0,307

14 0,313
18 0,325
20 0,330
22 0,335

Bestellbeispiel: KIPP Positionierbolzen 03152-12030
Sample order: KIPP Locating Key 03152-12030
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Material:
Steel.

Surface finish:
case-hardened. Fitting
diameter ground.

Note:

Centering pins for
central holes are

suitable for basic

elements 01148.

Material:
Steel.

Surface finish:
case-hardened.
Fitting diameter ground.

Note:

Centering pins for
aligning holes are
suitable for basic
elements 01263, 01265
and 01850.

Zentrierbolzen
fiir Mittenbohrung

Centering Pins

for central hole

/100114
ava/ Ov‘g/ /10011 4]
VN
R
8, ~
SN [ | S | N | E— =1 | Q| 9
g zZZ e
2
34 L1

KIPP Zentrierbolzen fiir Mittenbohrung / KIPP Centering Pins for central hole

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierbolzen fiir Mittenbohrung 03110-5030
Sample order: KIPP Centering Pin for central hole 03110-5030

Zentrierbolzen
fiir Richtbohrung

Centering Pins

for aligning hole

2

M6
<l§

KIPP Zentrierbolzen fiir Richtbohrung / KIPP Gentering Pins for aligning hole

75
89
125

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierbolzen fiir Richtbohrung 03112-20075
Sample order: KIPP Centering Pin for aligning hole 03112-20075

0,180
0,215
0,477



Material:
Steel.

Surface finish:
Case-hardened.
Fitting diameter
ground.

Note:

Centering pins for
aligning holes are
suitable for palettes
01148.

Material:
Thrust and holding ring tempered
steel, spring, spring steel.

Surface finish:
Thrust and holding ring black
oxide finish, spring natural finish.

Zentrierbolzen ® o
fiir Richtbohrung

Centering Pins

=2 S
4
11 40

KIPP Zentrierbolzen fiir Richtbohrung / KIPP Centering Pins for aligning hole

0,230
30n6 0,340
_ 3016 25 85 45 0,400

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierbolzen fiir Richtbohrung 03114-2520
Sample order: KIPP Centering Pin for aligning hole 03114-2520

Spanneisenhalter
Clamp Supports

Fluegelschrauben DIN 376
wing screw OIN 376

KIPP Spanneisenhalter / KIPP Clamp Supports

85

M4x6
— 46 3 M4x10 o 048
| 04195-16050 50 4 8 16 5 28 M5x10 0,047

Bestellbeispiel: KIPP Spanneisenhalter 04195-08029
L
143

Sample order: KIPP Clamp Support 04195-08029



Distanzscheiben
Spacing Washers

o.va/

D1 /oAg

KIPP Distanzscheiben / KIPP Spacing Washers

m.

24 3 0,009
24 9 5 0,015
24 9 8 0,024
40 12,5 1 0,009
40 12,5 3 0,027
40 12,5 5 0,045
50 16,5 1 0,014
50 16,5 3 0,042
50 16,5 5 0,068
60 16,5 5 0,100

Bestellbeispiel: KIPP Distanzscheibe 07523-08003
Sample order: KIPP Spacing Washer 07523-08003

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated and black oxide finish.
Support surfaces ground.

Note:

The Spacing Washer is used to alter
the clamping capacity of Hook
Clamp 04372 and Hook Holder
04375. If the Spacing Washer is
inserted between the body and the
Hook Holder 04375 or Joint Bar
04378, it prevents damage to the
support surface.

| " -
=)
[

| I i

| T 1
[l(/PPD/'sfanzsche/'be 07523

KIPP Spacing Washer 07523




Passbuchsen ° ®

fiir Rastersysteme

Locating Bushings

for grid systems

Material:
Special case-hardened
steel.

Surface finish:
hardened and ground.

Note:

See next page for assembly
instructions for changing
Locating Bushings.

201
oD 0.011A]

o.va/
>
]
o.vg/

KIPP Passhuchsen fiir Rastersysteme
KIPP Locating Bushings for grid systems

1246 1645 8 0,005

Bestellbeispiel: KIPP Passbuchse fiir Rastersysteme 42500-01508305002
Sample order: KIPP Locating Bushing for grid systems 42500-01508305002
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Note:

To protect M.T.P. holes
from chips and dirt, they
must be closed off with
Protection Plugs. Leave
the Protection Plugs in
holes not in use!
Aluminium Protection
Plugs are needed when
aggressive cooling
emulsions are used or
when cutting is without
coolant.

Fiir Notizen / Notes

146 l‘;p

Material, Surface finish:
Aluminium, natural finish.

Schutzstopfen

aus Aluminium

Aluminium Protection Plugs

KIPP Schutzstopfen aus Aluminium / KIPP Aluminium Protection Plugs

- 4258060108015 15 7,5 M8 0,003
- 42580-60112021 21

: 12,6 11,8 6
11,5 M12 13 11,6 6 0,005

| 42580-60116026 26 15 M16 17 15,6 6 0,011

Bestellbeispiel: KIPP Schutzstopfen aus Aluminium 42580-60108015
Sample order: KIPP Aluminium Protection Plug 42580-60108015




Gewindebuchsen ®

fiir Rastersysteme

Threaded Bushings

for grid systems

0.05

Material:
Tempered steel.

KIPP Gewindebuchsen fiir Rastersysteme
KIPP Threaded Bushings for grid systems

Surface finish:
Heat-treated, tensile strength approx
1100-1300 N/mm2.
| 42500-01508305003

Note: M8 M12x1,75 12 0,004
; — - 42500-01012304003 W12 M16x1,5 15 0,008
See below for assembly instructions  42500-01016405003  M16 M20x1.5 18 0.013

e GTER LY LS EE T Bestellbeispiel: KIPP Gewindebuchse fiir Rastersysteme 42500-01508305003
Sample order: KIPP Threaded Bushing for grid systems 42500-01508305003

Montageanleitung fiir KIPP Pass- und Gewindebuchsen
Assembly instructions for KIPP Locating and Threaded Bushings

D1
Passbuchse
=~ Locating Bush
Gewindebuchse
’—\!® Threaded Insert
‘ T Monfag' ewerkzeug
; mounting fool " D100t
Inserting the Locating and Threaded Bushing / I r <

1. Remove grease from the Locating and
Threaded Bushing.
2. Apply adhesive (Loctite 638) in the hole. j

Passbuchse
Locating Bush - y

|
|
|
Gewindebuchse |
|
|

Rasterplatte
Grid Plate

3. Apply adhesive (Loctite 638) on the Threaded
Bushing and screw in.

4. Apply adhesive (Loctite 638) to the Locating
Bushing and insert it. If the Locating Bushing

Threaded Insert

Rasterplatte

cannot be inserted by hand, please use an | Grid Plate
assembly tool as shown in Fig. 1. |

5. Remove any adhesive pressed out by Abb. 1 0z
insertion of the Locating and Threaded Fig. 1 Abb. 2
Bushing before it hardens. Fig.-2
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Flache Nutensteine
T-Slot Nuts

v [

7 i

“,

Material:
Hardened steel.

02 L
Surface finish: o S
case-hardened and black B
oxide finish.

Support surface and
positioning surfaces

ground. KIPP Flache Nutensteine / KIPP T-Slot Nuts

T-Slot Nuts are used for

aligning fixtures and 5 3 9 4 M5 12 0 012
: X

cletl)Tps qnh?atihme 14 10 22 6,4 104 6,3 M6x16 0,018

tables with T-slots 16 10 22 64 104 63 M6x16 0,022

according to DIN 650. 18 10 22 64 104 63 M6x16 0,025

They are screwed into the 20 10 22 64 104 63 M6x16 0,028

|ocating slots of the 22 12 32 64 104 63 M6x16 0,055

fixtures. Bestellbeispiel: KIPP Flacher Nutenstein 03250-10

Sample order: KIPP T-Slot Nut 03250-10

Muttern fiir T-Nuten

DIN 508

Nuts for T-Slots,

DIN 508

. 7/, |

N — @ 1.

AN

=

KIPP Muttern fiir T-Nuten DIN 508 / KIPP Nuts for T-Slots, DIN 508

Material:
Tempered steel.

Surface finish: 0 014
black. 12 M10 11,5 18 14 7 0,022
14 Mi2 135 22 16 8 0,034
18 M6 175 28 20 10 0,068
20 M8 196 32 24 12 0,107
22 M20 216 35 28 14 0,150
24 M22 236 40 32 16 0,220

Bestellbeispiel: KIPP Mutter fiir T-Nuten DIN 508, 07060-06
148 I‘. Sample order: KIPP Nut for T-Slots, DIN 508, 07060-06



Stiftschrauben

DIN 6379

Studs,

DIN 6379

KIPP Stiftschrauben DIN 6379 / KIPP Studs, DIN 6379

Bestellbeispiel: KIPP Stiftschraube DIN 6379, 07030-0632 / Sample order: KIPP Stud, DIN 6379, 07030-0632
®
ﬁﬂ 149
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Material:
Tempered steel.

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated to quality class
10, black.

Note:

Because of reasons for
function and safty the srews
have to be screwed in from
both sides maximum to the
half heighl of the nut.
Minimum length of screw in
1 x diameter.

Surface finish:
heat-treated to quality
class 10, black.

Long Coupling Nuts,
3D
& == 1©)

M SW

Verldangerungsmuttern s ®
3D hoch

KIPP Verldngerungsmuttern 3D hoch / KIPP Long Goupling Nuts, 3D

M20
Bestellbeispiel: KIPP Verlangerungsmutter 3D hoch 07220-06

Sample order: KIPP Long Coupling Nut, 3D 07220-06

Sechskantmuttern
1,5D hoch mit Bund DIN 6331

Long Hexagon Nuts,
1.5D, with washer, DIN 6331

b1

120 ©

D

| | \
> $ ==

I

M

KIPP Sechskantmuttern, 1,5D hoch mit Bund DIN 6331
KIPP Long Hexagon Nuts, 1.5D, with washer, DIN 6331

| 07240-06 @ M6 9 3 14 10 11,5 0,006
. 0724008 M8 12 3,5 18 13 15 0,012
| 07240-10 W10 15 4 22 16 18,5 0,022
| 0724012 M12 18 4 25 18 20,8 0,031
| 07240-16  M16 24 5 31 24 27,7 0,070
| 0724020 = M20 30 6 37 30 346 0,130

Bestellbeispiel: KIPP Sechskantmutter 1,5D hoch mit Bund DIN 6331, 07240-06
Sample order: KIPP Long Hexagon Nut, 1.5D with washer, DIN 6331, 07240-06



Sechskantmuttern °
1,5D hoch, Form B, DIN 6330

Long Hexagon Nuts,

1.5D, Form B, DIN 6330

R

Kugel
spherical

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated to quality
class 10, black.

Note: KIPP Sechskantmuttern 1,5D hoch, Form B, DIN 6330
Conical Seats 07420 form KIPP Long Hexagon Nuts, 1.5D, Form B, DIN 6330

D und G can be used with
the Hexagon Nuts.
| 07260-06 M6 9 7 10

: 0,

M8 9 13 15 " 0,009
M10 15 11,5 16 18,4 15 0,014
M12 18 14 18 20,7 17 0,020
M16 24 18 24 21,7 22 0,058
M20 30 22 30 34,6 27 0,110

Bestellbeispiel: KIPP Sechskantmutter 1,5D hoch, Form B, DIN 6330, 07260-06
Sample order: KIPP Long Hexagon Nut, 1.5D, Form B, DIN 6330, 07260-06

Scheiben gehirtet

DIN 6340
Hardened Washers,

DIN 6340
1
1 1\%

4

02

KIPP Scheiben gehértet DIN 6340 / KIPP Hardened Washers, DIN 6340

Material:
Steel.

Surface finish:

Stamped steel, pressed flat and
hardened to 1200-1400 N/mm?2
Quality, black.

Bestellbeispiel: KIPP Scheibe gehartet DIN 6340, 07320-06
Sample order: KIPP Hardened Washer, DIN 6340, 07320-06

l@pm
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Vorsteckscheiben

DIN 6372
C-Washers
DIN 6372
Material:
Tempered steel.
Surface finish:
heat-treated and black oxide
finish.
Links-Rechtsrdndel
knurling
4 -4 8
§[> N
~ <]Q
B [
D1 N

KIPP Vorsteckscheiben DIN 6372 / KIPP C-Washers DIN 6372

. 07380-06 @ 64 22 16 0,8 6 0,012
. 07380-08 84 28 21 1 7 0,022
. 07380-10 105 34 25 1,2 8 0,040
. 0738012 13 40 30 1,8 9 0,058
. 07380-16 17 56 37 1,8 12 0,165
. 0738020 21 64 45 2 14 0,230

Bestellbeispiel: KIPP Vorsteckscheibe DIN 6372 07380-06
Sample order: KIPP C-Washer, DIN 6372, 07380-06



Kugelscheiben, ® o
Kegelpfannen o 6319

Spherical Washers,
Conical Seats bin 6319

Form C Form D Form G
Kugelscheibe Kegelpfanne mit D4=D3 Kegelpfanne mit D4>D3
Spherical Washer Conical Seat with D4=D3 Conical Seat with D4>D3
120°
b5
N &
32/ = R
V/ : =
2 Z , =
01 bz
Material: & o b

Hardened steel. Form G
tempered steel, heat-treated
HV 390 = 40.

Surface finish:
case-hardened, black.

Note:
For elongated holes, the Conical
Seats Form G should be used.

f
A

KIPP Kugelscheiben, Kegelpfannen DIN 6319 / KIPP Spherical Washers, 00nical Seats DIN 6319

12 0,0009 0,0013 0,0053

_—_ 8,4 9,6 17 24 145 3,2 35 5 5 65 0,0025 0,0035 0,014
5 12 21 21 30 185 08 4 42 5 6,3 71 15 10 0,005 0,007 0,021

142 24 24 3 20 11 46 5 6 8 9 17 12 0,007 0,010 0,038

19 30 30 4 26 13 53 62 7 9,3 101 22 16 0,013 0,018 0,064

232 36 36 50 31 2 63 75 8 11,5 12 27 20 0,022 0,031 0,092

Bestellbeispiel: KIPP Kugelscheibe DIN 6319, 07420-106
Sample order: KIPP Spherical Washer, DIN 6319, 07420-106
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Material:

Steel 140 HV.

Surface finish:
natural finish.

KIPP Scheiben DIN 125 / KIPP Washers, DIN 125

Scheiben
DIN 125

Washers,
DIN 125

0z

©

Bestellbeispiel: KIPP Scheibe DIN 125, 07300-06
Sample order: KIPP Washer, DIN 125, 07300-06

Material:
Steel.

Surface finish:
Quality class 8.8, black.

Zylinderschrauben mit Innensechskant

DIN 912

Socket Head Screws,

DIN 912

{ BE : g
r B
K L WL

KIPP Zylinderschrauben mit Innensechskant DIN 912 / KIPP Socket Head Screws, DIN 912

M10 =
M2 -
M16 -

0 12 16 18 20 25 30 35 40 45 50 5
16 18 20 25 30 35 40 45 50
16 18 20 25 30 35 40 45 50
- — 20 25 30 35 40 45 50

- 30 35 40 45 50

3 . . .
*** An dieser Stelle die gewiinschte
- 60 70 80 B S M 69 6 i Schraubenlénge anfiigen,
— 60 70 80 90100 - - 32 16 10 915 8 5 2.B. 050 fiir L = 50 mm.
— 60 70 80 90100110120 36 18 12 11,4 10 = 6  *=*Add the desired screw length
— 60 70 80 90100110120 44 24 16 16 14 8 here, e.g. 050 for L = 50 mm.

Bestellbeispiel: KIPP Zylinderschraube mit Innensechskant DIN 912, 07160-06 x 50
Sample order: KIPP Socket Head Screw DIN 912, 07160-06 x 50
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Sechskantschrauben
DIN 931 und DIN 933

DIN 931 and DIN 933

Hexagon Head Screws,

—
Material: - Q
Steel.
-
Surface finish:
Quality class 8.8, black. K B
/i

KIPP Sechskantschrauben DIN 931
KIPP Hexagon Head Screws, DIN 931

Bestellbeispiel: KIPP Sechskantschraube DIN 931, 07170-06 x 50
Sample order: KIPP Hexagon Head Screw DIN 931, 07170-06 x 50

*** An dieser Stelle die gewiinschte Schraubenlénge anfiigen, z.B. 050 fiir L = 50 mm. / *** Add the desired screw length here, e.g. 050 for L = 50 mm.

F!f""_#

Bundschraube
Material, Surface finish: — [ Collar Screw
Swing C-Washer hardened steel,
case-hardened and black oxide finish. :L, i o W
Collar Screw tempered steel, 3
heat-treated and black oxide finish. ||

F
J

KIPP Schwenkscheiben mit Bundschraube / KIPP Swing C-Washers with Collar Screw

_135 40
. 4258090016 18 50 B ) B B I B

Bestellbeispiel: KIPP Schwenkscheibe mit Bundschraube 42580-90010
Sample order: KIPP Swing C-Washer with Collar Screw 42580-90010

0 090
0,125

KIPP Sechskantschrauben DIN 933
KIPP Hexagon Head Screws, DIN 933

0 35 40 45 50 60 70 — 4,0 11,05 10 - 405 - — - — 4 11,05 10

_M8 — 35 40 45 50 60 080 = [=== 53 14,38 13 20 25 30 B == = === 53 14,38 13
— — 40 45 50 60 70 80 90 100 — - 26 6,4 18,90 17 -~ — 30 - 40 50 60 — 80 — 100 64 189 17

— — - 4550 60 70 80 90 100110120 30 7,5 21,1 19 R ENEEEERE 75 211 19

————— 60 70 80 90 100110120 38 10,0 26,75 24 B EEEEDEEEEE R G RE

Bestellbeispiel: KIPP Sechskantschraube DIN 933, 07171-06 x 30
Sample order: KIPP Hexagon Head Screw DIN 933, 07171-06 x 30

Schwenkscheiben mit Bundschraube
Swing C-Washers with Collar Screw
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Abzichwerkzeug
Knock-Out

259
Anschlag
stop @
L@
Schlaggriff
hanmer head \EEEEIEE
Ililixxx )(x)(‘)(‘)(‘!l
O0RRILIIANKK
@40
S
Schaft R
shank -
Querstift |
Cross pin !
_v:l-_-_
— - —
Klemmschraube
clamping screw \-| l
Material, Surface finish: Zylinderschraube
Hammer head tempered steel, Socket Head Screw
heat-treated and chromium-plated.
Shaft tool steel, hardened and

chromium-plated.
Stop tool steel, hardened and
chromium-plated. @23

Guide sleeve tool steel, hardened and Fuebrunashuelse :
chromium-plated. ms T
Note: |
The Knock-Out is used for removing E@

Bolts (03105, 03106) and Bolts with
female threads sizes M3 to M8.

45

Accessories: storage box for guide
sleeves.

1 Satz Fiihrungshiilsen
1 set of guide sleeves

LTS

fiir M3 + M4 fiir M5 fiir M6 fiir M8
for M3 + M4 for M5 for M6 for M8

KIPP Abziehwerkzeug / KIPP Knock-Out

Bestellbeispiel: KIPP Abziehwerkzeug 03328-40
Sample order: KIPP Knock-Out 03328-40
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KIPP KIPP

Modulares Modular

Spannsystem Fixturing
System



|£|.op®

KIPP Modulares Spannsystem
KIPP Modular Fixturing System

Aufspannwiirfel mit Spannelementen
Clamping block with clamping elements
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Rasterbohrungen und Rasterabstande
M.T.P Holes and Pitches

(i a
\\\\\\\é \\\\ﬂ{@

9.

"\
/]
2

lﬁ/
@
N

X4
N\

M.T.P. hole: The characteristic feature of the M.T.P. hole is its dual function: the coaxial arrangement of the locating and the threaded parts allows positioning
and fastening at the same time with one M.T.P. hole (see illustrations). As a result, the size of the fixture elements can be reduced to a minimum and their
flexibility increased accordingly. The system allows the use of screws with the DIN standard. Fine-tolerance screws are not needed. Position precision is
always = 0,01 irrespective of what matrix drill holes are used.
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Paletten
MC Plates

Material:
Grey cast iron GJL 250.

Surface finish:
Mounting surfaces ground.

Note:

Pitch of M.T.P. holes is 40 +0,01 mm.

The MC Plates are matched to MC Plates for machine tools
according to DIN 55201 and to MC Plates for machine tools
according to JIS 6337-1980.

The MC Plates are also available without M.T.P holes.

2002002
L
[
393 )—1a
42006-010015 |
K0 00713

A - Rasterbohrun
— A-MTP hale ;
N/ : ' @\\
1

M6
TN

|
Eohfe
B
350
320
300
20%0.02
— _I_ —
L
— _I_ _I_ -
1 1
- —I- _I_ —
1 1
N \
J i
- —I- _I_ —
1 1
— —I- _I_ —
g + o+ o+
[] 1
2002002
393

3
<
N g T i T \’ g i
x| N
! ! ! ! ! ! ! !
1 it it i ne i i i -I; Al @
A I S
i i i i i i i i ‘%
T
1 1 1 1 \ 1 1 1 1
o, SR {*\-- et
Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube OIN 912, M16, 202002 JM16 (4x)
Hole for e
8 Socket Head Screw DIN 912 M16 . 230 66 Positionierbohrun:
40:001 3306 locating hole
Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIV 912, M12, 200
Hole for 320
Socket Head Screw DIN 912 M12

8
Slo0z

U 08
. o
2 /%9

KIPP Paletten / KIPP MC Plates

Bestellbeispiel: KIPP Palette 42006-010015
Sample order: KIPP MC Plate 42006-010015
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Paletten O ®
MC Plates

250%002
42006-010020
- 493 -
[
A - Rasterbohrung 400
A -M.T.P. hole - =
[1[0.02]B]
; -
O+ [+ + ot
1 ) - \é@+ +@+ 1+ +@+ +©+ 3
S| § ot o+ $+ + o+ o+ 8
g +©++++,++++©— o
s S :A+++++_+++©+ | I
I AN R S
PSR T I S el S
:@++++?++++©+ S
(] +‘+++++15++©+ (]
V < :r\*p_l_ _.{'%k__}_T-(_QF ‘
20 2002
Durchgangsbohrung fuer T\
Zylinderschraube DN 912, M16 ol | Q4000 N\ (4x)
Hole for 200
Sockef Head ScrewON 912 1116 o0 3066 Positioierbobrung
= @30 66 locating hole
Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 912, M12
Hole for
Socket Head Screw DIN 912, M12
| 3752002
42006-010025 [
- 623 -
| -
A - Rasterbohrung - 500 - '
A -MTP. hole 0.07] 8]
|
O+ 4+ 4+l ot \ !
\ A -
i ML+ o+ s +@+<)+
i F AT+ 4+ |+ A+ §
S o o e o o | [
] =2 T, AR
§§%8 S PSS Sk S | -
N :@+@+' ¥+ 4T+ + + +"”+@+ |
[ l 8
S i P & S S |
I e o o A S S S S S S
I O AT
] ~ ©
-t T
N / Y
Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 912, M16 20 002
Hole for 40° M6 (4x)
Socket Head Screw DIN 912 116 - =001
B 400 |

@30 G6 Positionierbohrung
@30 66 locating hole
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Paletten
MC Plates

42006-006005

250

A - Rasterbohrung
— A-MTP. hole

252001

250

R 1 1 1 1 1 1 1 1
Material: \ 4
. CQ. [— <Q.
Grey cast iron GJL 250. D s Sseom
Surface finish: )
Mounting surfaces ground. (21001300 [0 0.01,300
Note: 352002

Pitch of M.T.P. holes is 25 0,01 mm. 42006-006012

The MC Plates are matched to o

MC Plates for machine tools according A= Rusperbatrun
to DIN 55201. Size 250 mm x 250 mm 100 100 e
without locating- and fastening holes.

100
T
i
|
i
|

320

10020013

100
T
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i

25001

=

Durchgangsbohrung fuer
Zylinderschraube DIN 912, M10
Hole for

Socket Head Screw DIN 912, M10

[a10.07,300

KIPP Paletten / KIPP MC Plates

Bestellbeispiel: KIPP Palette 42006-006005
Sample order: KIPP MC Plate 42006-006005
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Material:
Grey cast iron GJL 250.

Surface finish:
Support and mounting surfaces ground.

Note:

Matrix spacing 25 mm + 0.01 mm or
40 mm = 0.01 mm are fixed on to
matrix elements. They can be used for
the fixing of low workpieces or as base
elements. The consoles are positioned
with fixing bushes and fixed with socket
head screws DIN 912. These consoles
can be mounted in the matrix or
between the matrix positions.

KIPP Konsolen / KIPP Consoles

_ 119 160

Bestellbeispiel: KIPP Konsole 42041-006005
Sample order: KIPP Console 42041-006005

Konsolen
Consoles

42041-010006

Bohrbild
Drill hole diagram

42041-006005

L1 L2
010,01 LT (1005
T I T }
L OO - 00
L’é_%_i;_%_é"‘ __-_é%--_ | 2“
| | |
o<
| | ﬁCP—IL 02 D
3 3
D [ // [o.02]4] ¢
| P | ' !
T T N .
. . |
e IR T
D1 i ‘;‘ @_ . |_r
LT S de-el
> | s 3 [ L] Jé) )
< G - - —4—
| 1) g L f?__ gl
12l 1 = .
-al T /
/%8 D C+005 | C+00
A 0, 40,05
< _| [o0z]4
02
L, C0,01 C10,01 (0,01

C#0,01 , C+0,01

74 1

100
160

87,5
140

12,5

20,0 400

07160

Y

5 4, 5 42420-006022

4

2420-010030 10 3
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Aufspannwinkel
verschiebbar

Adjustable Angle
Plates

o1 P

— 1/ ,,

—— —
|
H10,01

-:i(? c /%8

Material:
Grey cast iron GJL 250. 03

Surface finish:
Cast iron, support and mounting surfaces
ground.

Note:

With the adjustable angle plate, workpieces x
can be fixed vertically or horizontally. The
42256 angle has 2 positioning drillholes
and two fixing grooves on the base surface.
So this angle can be positioned either
precisely in the matrix or be moved along
the matrix by means of the fixing grooves.
With the help of a grub screw, the
adjustable angle plate are prevented from

being displaced when in use. E 42420
—1 V)

N
| |
I |
KIPP Aufspannwinkel verschiebbar / KIPP Adjustable Angle Plates

120 130 40 18 M0 18 7 42420-010038 2,9
_ 120 130 18 M0 18 260 42420-010038 10,3

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel verschiebbar 42256-010012
Sample order: KIPP Adjustable Angle Plate 42256-010012

104 Wi

07160

-

| N

|
-A—H—I-—l—-l—




Aufspannwinkel o .
verschiebbar

Adjustable Angle
Plates

D1
L /%3 ‘u“

L3
£2
£1
SN
NI
|
T

Material:
Grey cast iron GJL 250.

Cast iron, support and mounting \
surfaces ground. <

Note: \V = \U |
With the adjustable angle plate,

workpieces can be positioned and : : |
fixed vertically. The 42255-006005
has 2 positioning drillholes on the
base surface.

With the help of a grub screw, the B
adjustable angle plate are prevented
from being displaced when in use. 07160

W

TS '
| .
i |
KIPP Aufspannwinkel verschiebbar / KIPP Adjustable Angle Plates
12

|
N
Surface finish: —+ ]_ |l
|
|

L4
L2

~
S
)

-

| N

|
-A—H—I-—l—-l—

70 74 25 5 42420-006022 1 27
_ 80 74 12 2 - 110 37 5 5  42420-006022

| 42256-006015 80 74 25 12 M6 22| - 25 - 25 160 35 12 50 35 10 375 5  42420-006022 2 8
| 42256-010006 112 119 40 18 M10 182 - 25 - 24 100 58 195 40 40 12 40 7 42420-010030 39

Bestellbeispiel: KIPP Aufspannwinkel verschiebbar 42256-006005
Sample order: KIPP Adjustable Angle Plate 42256-006005
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Mini Aufspannwinkel
Mini Angle Plates

Material:
Grey cast iron GJL 250.

Surface finish:
Cast iron, support and mounting
surfaces ground.

Note:

With the mini angle plate,
workpieces can be positioned and
fixed vertically.

The 42255-006005 angle has 2
positioning drillholes in the base

surface.
42255-010005
£l
B P
=
<&
|
— ‘S 4 —- 4+ o
3
= 3
. D1 4 1
o \ |
Qg Zi |
: R |
/73
)

42255-006005

!

KIPP Mini Aufspannwinkel / KIPP Mini Angle Plates

42411-006008 0,25
_ 39 40 200 1 7 42411-010012 1,00

Bestellbeispiel: KIPP Mini Aufspannwinkel 42255-006005
Sample order: KIPP Mini Angle Plate 42255-006005




Auf- und Anlageleisten o

Top and side
attachment blocks

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide
finish. Attachment surface ground.

Note:

The top and side attachment
blocks are used to determine the
first, second and third level.
Workpieces with pre-worked
surfaces can be attached with
precision and fixed.

o E L1,L1
a-v”/ 0.8
] ] ] u
1 1 I NN : Q_ { 1
|| N
| = ~
v TR | | =
L uln | |
L I I 71 ! 1 \ !
/%3 “ 02
| // 10.02]4] D,
— m—
—=]
L c 0 g
. 0.8 T
| Z
E Y& ()
Q ./ Q_J/
i /A A
o H 0.8
D WAL
A

KIPP Auf- und Anlageleisten / KIPP Top and side attachment blocks

_ 79 40 0835

Bestellbeispiel: KIPP Auf-und Anlageleiste 42106-006005
Sample order: KIPP Top and side attachment block 42106-006005
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Stiitz- und Anlagekorper o
abgesetzt

Offset support elements

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel heat treated and black oxide
finish. Surfaces ground.

Note:

Offset support elements are used
for fixing workpieces to the top
and sides. They can be pegged
directly to a base element or
several offset support elements
can be put on top of each other.

S H |
= // [0.02]4]
Hi
T {7/ To.lA
< q:
)
!
= o
143 Heo—rlyys
\
©
l & L{oTepm]
3] P

KIPP Stiitz- und Anlagekdrper abgesetzt / KIPP Offset support elements

© 42111-006005 12 95 7 0,04
| 42111-006010 12 2 7

25 19 7 125 4

25 19 7 25 4 0,08
| 42111-010005 18 40 30 11 20 15 11 6 0,15
| 42111-010010 18 40 30 11 40 35 1 6 0,32

Bestellbeispiel: KIPP Stiitz-und Anlagekorper abgesetzt 42111-006005
Sample order: KIPP Offset support element 42111-006005



Stiitz- und Anlagekorper
steckbar

Plug-in support elements

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide
finish. Surfaces ground.

Note:
The plug-in support elements
have a height which is a

They can be stacked up to a
height equal to three times the

matrix spacing.
s H
o <—{ // |0.02]4

av,,/ ” 0.02] ]
< gl I R ___mj -
Q Q Q
§[> = i

< p <]§ [ | [0.07]4]

KIPP Stiitz- und Anlagekorper steckbar
KIPP Plug-in support elements

’ 4 0,018

7,0 4 0,033

125 7,0 4 0,043
6,5 6 0,078

150 11,0 6 0,125
20,0 11,0 6 0,170

Bestellbeispiel: KIPP Stiitz- und Anlagekérper steckbar 42116-006005
Sample order: KIPP Plug-in support element 42116-006005

"multiple” of the matrix spacing.
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Stiitz- und Anlagekorper
kombinierbar

Combinable support

elements
S H
0024
\

L 7
B 2 | omem

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide
finish. Surfaces ground.

KIPP Stiitz- und Anlagekdrper kombinierbar
Note: KIPP Combinable support elements
The spacing covers can be
attached in a vertical stack. With a -......-
combination of sizes you can

construct any spacing to the 7 4

nearest 1/10 mm between the __ — 25 ; 65 45 : gggg

matrix spacing and up to three 4211800610520 12 25 7 66 45 4 0.022

times the matrix spacing. _ 12 25 7 6:7 4:5 4 0:023
42118-00610530 12 25 7 69 45 4 0,024
42118-00611505 12 25 7 60 45 4 0,020
42118-00611510 12 25 7 80 45 4 0,027
42118-00611515 12 25 7 90 45 4 0,030
42118-00611520 12 25 7 100 45 4 0,033
42118-00611525 12 25 7 110 45 4 0,038
142118-00611530 12 25 7 130 45 4 0,045
142118-00612505 12 25 7 70 70 4 0,024
42118-00612510 12 25 7 120 70 4 0,041
42118-00612515 12 25 7 230 70 4 0,078
42118-00612520 12 25 7 340 70 4 0,116
42118-01010505 18 40 11 99 70 6 0,087
42118-01010510 18 40 1 101 7,0 6 0,089
42118-01010515 18 40 11 102 7,0 6 0,090
42118-01010520 18 40 1 103 70 6 0,090
42118-01010525 18 40 11 104 7,0 6 0,091
142118-01010530 18 40 11 106 70 6 0,093
42118-01011505 18 40 11 90 65 6 0,079
42118-01011510 18 40 1 110 70 6 0,097
42118-01011515 18 40 11 120 7,0 6 0,105
42118-01011520 18 40 1 130 7,0 6 0,110
42118-01011525 18 40 11 140 70 6 0,119
142118-01011530 18 40 11 160 70 6 0,137
42118-01012505 18 40 1100 70 6 0,088
42118-01012510 18 40 1 300 11 6 0,262
42118-01012515 18 40 11 400 11 6 0,351
42118-01012520 18 40 1 500 11 6 0,440
42118-01012525 18 40 11 600 11 6 0,530

Bestellbeispiel: KIPP Stiitz- und Anlagekdrper kombinierbar 42118-00610505
Sample order: KIPP Combinable support element 42118-00610505
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Verwendung der Stiitz- und Anlagekorper kombinierbar /e ®
Use of combined support and attachment elements

Wie eine Hoheneinstellung durchgefiihrt wird How a height adjustment is made
Das zu befestigende Werkstiick wird im Normalfall auf Stiitzen The workpiece to be secured is normally placed on supports.
aufgelegt. The dimensions of these supports depend on the matrix

Die Abmessungen dieser Stiitzen richtet sich nach dem Raster-
abstand.

Wenn sie als Anschlag/ Auflage benutzt werden, muss der
Absatz abgezogen werden.

Die Stiitzhohe muss zuerst gemessen werden.

Die Vorgehensweise fiir ein MaB von beispielsweise 73,4mm

spacing.

If they are used as stops/mountings, the offset must be
deducted.

The height of the support must be measured first.

The procedure for a measurement of for example 73.4mm will
be described below.

wird im Folgenden beschrieben. We recommend M10 as the system with matrix spacing of
Als System geben wir M10 mit Rasterabstand 40mm vor 40mm (No.42118-010...).

(Nr.42118-01...). The support elements can be determined from the table below.
Mit der untenstehenden Tabelle konnen die Stiitzkérper ermit- The desired measurement is divided into elements of 1/10mm,
telt werden. 1mm and 10mm.

Das entsprechende MaB wird in die Bereiche 1/10mm, 1mm, For a measurement of 73.4 mm, we first look in the table for a
und 10mm aufgeteilt. value that contains the 4/10mm.

In der Tabelle fiir MaB 73,4 suchen wir also zuerst einen Wert, In the left-hand column of the M10 system we find the value
der die 4/10mm enthalt. 20.4.

In der linken Spalte des M10-Systems finden wir den Wert In this row we find on the extreme left the associated end
20,4. numbers 42118-01010510 and 42118-01010520.

In dieser Zeile finden wir ganz links die dazugehdrigen End- These numbers are also engraved on both support elements.
nummern 42118-01010510 und 42118-01010520. Thus we have: 73.4mm — 20.4mm = 53mm.

Diese Nummern sind auch auf den beiden Stiitzkorpern eingra- This value of 53 mm is not to be found in the table.

viert. On the other hand, in the column with the steps in whole
Somit ergibt sich: 73,4mm — 20,4mm = 53mm. mm’s, we find the value "23” that contains the "3” step.
Diesen Wert 53mm gibt es in der Tabelle nicht. In this row we find once more on the extreme left the
Dagegen finden wir in der Spalte mit den ganzen mm-Schritten associated end numbers 42118-01011505 and 42118-

den Wert "23", der den Schritt "3" beinhaltet. In dieser Zeile 01011525.

finden wir wieder ganz links die dazugehdrigen Endnummern The value 23 occurs a second time in the table: end numbers
42118-01011505 und 42118-01011525. 42118-01011510 and 42118-01011515.

Der Wert 23 kommt ein 2. Mal in der Tabelle vor: Endnummern Either combination is possible.

42118-01011510 und 42118-01011515. Thus we have: 53mm — 23mm = 30mm.

Beide Kombinationen sind méglich. In the table we find the measurement of 30 once more in the
Somit ergibt sich: 53mm — 23mm = 30mm. column with the whole mm steps.

In der Tabelle finden wir das MaB 30 auch wieder in der Spalte In this row we find once more on the extreme left the

mit den ganzen mm-Schritten. In dieser Zeile finden wir wieder associated end numbers 42118-01011525 and

ganz links die dazugehérigen Endnummern 42118-01011525 42118-01011530.

und 42118-01011530. But there is also a support element with 30mm, end number
Aber es existiert auch ein Stiitzkérper mit 30mm, Endnummer 42118-01012510, in the "Additional End Measurements”
42118-01012510, in der Spalte "zuséatzliche EndmaBe", die column that does not need to be assembled.

nicht zusammengesetzt werden miissen. These end measurements are in 10 mm steps.

Diese EndmaBe sind 10mm-weise abgestuft. In this way the measurement of 73.4mm is obtained from the
Somit setzt sich das MaB 73,4mm aus 20,4mm + 23mm + combination 20.4mm + 23mm + 30mm.

30mm zusammen.

Bemerkung: Es kdnnen auch die Stiitz- und Anlagekorper Nr. 42111 Note: the support and attachment elements No. 42111 and
und Nr. 42116 zum Aufbau zusétzlich dazu verwendet werden. No. 42116 can also be used for this assembly.

...10505 +...10510 12,6 ..11505 + ...11510 14 ...12505 7 ...10505 + ...10510 20 ...11505 +...11510 20 ...12505 10
...10505 + ...10515 12,7 ...11505 +..11515 15 ...12510 12 ...10505 +..10515 20,1 ...11505 +..11515 21 ..12510 30
...10505 + ...10520 12,8 ..11505 + ...11520 16 ...12515 23 ...10505 + ...10520 20,2 ...11505 +...11520 22 ..12515 40
...10505 + ...10525 12,9 ..11505 + ...11525 17 ...12520 34 ...10505 + ...10525 20,3 ...11505 +..11525 23 ...12520 50
...10505 + ...10530 13,1 ..11505 + ...11530 19 ...10505 + ...10530 20,5 ...11505 +...11530 25 ...12525 60
...10510 +...10515 12,9 ..11510 + ...11515 17 ..10510 + ...10515 20,3 ..11510 +..11515 23
...10510 +...10520 13 ..11510 +...11520 18 ..10510 +...10520 20,4 ..11510 +...11520 24
...10510 +...10525 13,1 ..11510 + ...11525 19 ..10510 + ...10525 20,5 ..11510 +..11525 25
...10510 +...10530 13,3 ..11510 + ...11530 21 ..10510 +...10530 20,7 ...11510 +...11530 27
...10515 +...10520 13,1 ..11515 + ...11520 19 ...10515 + ...110520 20,5 ..11515 +..11520 25
...10515 +...10525 13,2 ..115615 + ...11525 20 ..10515 + ...10525 20,6 ..11515 + ...111525 26
...10515 +...10530 13,4 ..11515 + ...11530 22 ...10515 + ...10530 20,8 ..11515 +..11530 28
...10520 + ...10525 13,3 ..11520 + ...11525 21 ..10520 + ...10525 20,7 ...11520 +...11525 27
...10520 + ...10530 13,5 ..11520 + ...11530 23 ...10520 + ...10530 20,9 ...11520 +...11530 29
...10525 +...10530 13,6 ..115625+ ..11530 24 ..10525 + ...10530 21 ...11525+ ...11530 30
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Stiitzen verstellbar
Adjustable supports

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide
finish. Surfaces ground.

Note:

With adjustable supports you can
achieve intermediate heights.

It can also be used in combination
with 42116.

01
0
|

av{i/

KIPP Stiitzen verstellbar / KIPP Adjustable supports

© 42136-006005 12 25 19 19 55 4 0,07
| 42136-010005 18 30 30 65 6 0,27

122 22
1 40 182 35 !

Bestellbeispiel: KIPP Stiitze verstellbar 42136-006005
Sample order: KIPP Adjustable support 42136-006005
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Prismen vertikal ® 5
Vertical prism

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide
finish. Attachment surface ground.

Note:
Prism and attachment surfaces
ground. It can be used vertically.

90°
o —]
< | Y T
73
& — -
‘:E P
= I - I B
I I o - N
&) 7 i = =
| ~ | \’/ I
/%3 I A
' == |n2 & p
i 1Pl
| |
s T
far)
@ +— -|— D)+
| ~ !

~

KIPP Prismen vertikal / KIPP Vertical prism

41,07 56,07 250 7 4,5  42411-006008 0,165
_ 75 37 0,5 60 71,49 91,49 6,5 42411-010012 0,600

Bestellbeispiel: KIPP Prisma vertikal 42207-006005
®
173

Sample order: KIPP Vertical prism 42207-006005



Prismenblocke
Split V-Blocks

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

black oxide finish,

inclination (30°) and support sur-
faces ground.

Note:

Right-Hand and Left-Hand Split
V-Blocks are used for

positioning round parts. Split
V-Blocks permit adjustment to the
respective workpiece diameter.

Linksausfiihrung Rechtsausfiihrung
Left-Hand Right-Hand
81 D1 o1 81
t f
| | | | |
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| |
/%‘3 . 0 11001 112001 D /%
02 0z
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KIPP Prismenblécke / KIPP Split V-Blocks

125 875 25 12 65 M6 495 25 45 53 225

_— 395 15 1125 40 18 18 11 MI0 795 40 79 965 395 7

Bestellbeispiel: KIPP Prismenblock Rechtsausfiihrung 42208-6300630
Sample order: KIPP Split V-Block, Right-Hand 42208-6300630
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Auflageleisten universell ® o
Universal attachment blocks

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide finish.
Attachment surface ground

Note:

With the attachment blocks free to
slide, any desired intermediate
position with in the matrix can be
achieved. The threaded drillhole is
used for fixing pieces of equipment.

02,

/o ;

L1 L
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KIPP Universelle Auflageleisten/ KIPP Universal attachment blocks

42420-006016
_ 89 24 12 2 M6 M4 12 5 42420-006016 0 208
100 39 182 Mi0 M6 20 10 45 40 12 16

© 42146-010003 42420-010026 0,440
| 42146-010006 140 39 182 Mi0 M6 20 10 45 80 12 16 42420-010026 0,500
Bestellbeispiel: KIPP Universelle Auflageleiste 42146-006003

Sample order: KIPP Universal attachment block 42146-006003

~N N oo
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Stiitzen verschicbbar
Sliding supports

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide
finish. Attachment surface ground.

Note:

With the sliding support, pieces of
equipment can be positioned as
desired within the matrix.

With the help of a grub screw, the
slidings supports are prevented
from being displaced when in use.
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KIPP Stiitzen verschiebbar / KIPP Sliding supports

42420-006007
_110 40 182 M10 24 8,2 M12 M8 200 2, 7 150 42420-010011 123

Bestellbeispiel: KIPP Stiitze verschiebbar 42246-006005
Sample order: KIPP Sliding support 42246-006005
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Auflageleisten absteckbar o
fiur Aufnahmebolzen

Removable top attachment
blocks for connecting bolts

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide
finish. Attachment surface ground.

Note:

With the removable top
attachment block, workpieces can
be positioned precisely on the
modular matrix by means of a
heavy-duty bolt. A specific
heavy-duty bolt suitable for the
workpiece can be used.

D
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KIPP Absteckbare Auflageleisten fiir Aufnahmebolzen /
KIPP Removable top attachment blocks for connecting bolts

_65 30

Bestellbeispiel: KIPP Absteckbare Auflageleiste fiir Aufnahmebolzen 42161-006006
Sample order: KIPP Removable top attachment block for connecting bolts 42161-006006
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Auflageleisten verstellbar
fir Aufnahmebolzen

Sliding attachment blocks
for fixing bolts

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
Steel tempered and black oxide finish.
Attachment surface ground.

Note:

The sliding attachment for fixing bolts
allows the workpiece to be positioned
at any desired intermediate position
within the matrix. A specific
heavy-duty bolt suitable for the
workpiece can be used.

] oy 0.02
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KIPP Verstellbare Auflageleisten fiir Aufnahmebolzen / KIPP Sliding attachment blocks for fixing bolts

24 5 5

42420-006013 0,14
42420-010016 0,50

_ 122 30 18

Bestellbeispiel: KIPP Verstellbare Auflageleiste fiir Aufnahmebolzen 42166-006006
Sample order: KIPP Sliding attachment block for fixing bolt 42166-006006
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Abstiitzelemente ® o
Spacing elements

Material:
Steel.

Surface finish:
Case-hardened, black oxide finish
and ground.

Note:

The spacing element is used for
support during milling, drilling, filing
and grinding in order to prevent the
workpiece from wobbling or slipping.

&

Dl D Justierschraube

/ Locking screw
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KIPP Abstiitzelemente / KIPP Spacing elements

4

10 M6 82 16,2 20 19 19 ,5 255
M10 125 244

Bestellbeispiel: KIPP Abstiitzelement 02360-006
Sample order: KIPP Spacing element 02360-006
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Niederzugspanner
Narrow Edge Clamps

Material:
Body steel, jaw hardened steel,
centring bush tempered steel.

Surface finish:

black oxide finish,

burnished steel, case hardened steel
jaws.

Note:

Because of their flat design, the
narrow edge clamps are suitable for
working with low workpieces. The
hardened jaws clamp the piece by
their wedge effect both to the front
and underneath.
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KIPP Niederzugspanner / KIPP Narrow edge clamps

122 16 65 25 25,5 25,5 445 25 45 42420-006007 0,23
_120 39 182 24 105 4 1 34 40 20 40,5 25 655 4 215 45 42420-010016 16 0,95
| 04480-016 186 59 262 35 17 7 15 51 59 22 60 4 105 65 36 16 9 24 14 9  42420-016019 31 3,25

Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner 04480-006
Sample order: KIPP Narrow edge clamp 04480-006
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Stabilspannbacken °

Reversible jaw
edge clamps

—D—dﬂ
|
J <
|
Y
] |
Material: :
Steel body, case hardened steel jaws. S } ( X
|
Surface finish: i |
black oxide finish, case hardened
steel jaws. L1
Note: L

The pivoting jaw provides a smooth
surface for machined parts or a
notched surface for rough parts.

For fixing the clamp to the machine
table, we recommend the use of two
fixing screws.

V/
KIPP Stabilspannbacken / KIPP Reversible edge clamps

12,14,16,18 177,5 1125 18,80 2,26
_20 22,24,28,30 2265 1365 75 26 100 45 113 40 12 11 2305 277
| 04500-38  32,36,42 2625 1575 90 38 120 55 145 40 12 15 29,40 3,33 113

Bestellbeispiel: Stabilspannbacken 04500-19
Sample order: KIPP Reversible edge clamp 04500-19
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Niederzugspanner
Narrow Edge Clamps

Material:
Body steel , jaw hardened steel,
centring bush tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
Jaw case-hardened.

Note:

Because of their low design, Narrow
Edge Clamps are perfect for
machining pieces with small heigths.
The hardened steel jaws exert forward
and downward pressure on the
workpiece at the same time.

With the help of a grub screw, the
narrow edge clamps are prevented
from being displaced when in use.

Platte austauschbar
removable insert
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KIPP Niederzugspanner / KIPP Narrow Edge Clamps

122 M6 7 124 255 25 5,5 M3 42420-006007 0,24
_1085 39 182 M10 11 M10 24 105 35 18 56 20 405 4 39 205 M5 42420-010016 40 0,97
| 04509-016 170 58 262 Mi6 17 Mi10 35 17 7 27 85 so 30 605 7 61 32 13 M8 42420-016024 100 3,80

Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner 04509-006
Sample order: KIPP Narrow Edge Clamp 04509-006
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Spannhaken mit Bund °* o
Hook Clamps with collar

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat-treated and black oxide
finish.
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KIPP Spannhaken mit Bund / KIPP Hook Clamps with collar

5 5

_ M8 877
M10 25 3 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,90

Mi12 32 10 88 96 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,20
M16 40 12109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 37,80

Bestellbeispiel: KIPP Spannhaken mit Bund 04371-06
Sample order: KIPP Hook Clamp with collar 04371-06
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Zentrierspanner
Centring clamps

AuBengewinde
External thread

Dmax.
D min.
[] ! 1\
Bl gy
) — -
_r N === ﬁ
||| (W
[N ol
s
[ || £
| | -
SW 4
D1
03

Material:
Body in steel. Bushes in tempered steel.

Wi

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

The centring clamp allows centring and
clamping of a workpiece in the drillhole.
The centring clamp has a wide range of
movement. The product range covers a
clamp range of @8 - @30 mm. In order
to increase the precision of the
centring, the centring clamp can be
fixed in a drillhole with a centring stop
(D2).

Centring clamps with an internal thread
fit matrixsystem M6 (see application
example).

KIPP Zentrierspanner / KIPP Centring clamps

0,05 11,4

M6 12 14,0
M6 12 17,8
M6 12 235

19 24

4
4
4
4 24 30

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierspanner 03165-061215
Sample order: KIPP Centring clamp 03165-061215

104 Wi

26
32

Innengewinde
Internal thread

H max.

H min.

L min.

L2

15 19 24,5

W

D1
02

D3

\\‘a

777 //‘7,111‘/‘

77
-\\\-///////

/.Lf'l\

48 9 28

27,5

32 4,8 11

35 4,5 15 4
44,5 7 19 5

NN\

SN

0,02
0,03
0,06
0,12
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KIPP Modulares Spannsystem
KIPP Modular Fixturing System

Aufspannvorrichtung fiir die horizontale Bearbeitung
Clamping device for horizontal working
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Hoéhenblocke
Height Spacers

Material:
Steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

Height spacers are mostly used in
combination with brace 42316. They
are used for clamping tall workpieces.
Up to 3 height spacers can be stacked
on top of each other. They are
positioned with centring bushes and
fixed with socket head screws.

Height spacers can also be used
directly as braces.

| 3 <2
| |
H 1
I [ |
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L2 L1 L |
T = t . _l
@ @_ 4@_!@ s ]3 : :
. | |
— |

42306

KIPP Hohenbldcke / KIPP Height Spacers

42420-006013
_ 80 30 182 M10 20 7 42420-010016 100

Bestellbeispiel: KIPP Hohenblock 42306-006005
Sample order: KIPP Height Spacer 42306-006005
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Spannstiicke °® .
Braces

Material:
Steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

Braces can either be fixed directly on to
a base element or used in combination
with height spacers. So long stud bolts
are not required. The braces are
positioned with centring bushes and
fixed with socket head screws.
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KIPP Spannstiicke / KIPP Braces

12,2 42420-006013 0,50
_ 80 30 18,2 M10 42420-010026 2,04

Bestellbeispiel: KIPP Spannstiick 42316-006005
Sample order: KIPP Brace 42316-006005
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Auflagebolzen mit
Positionierzapfen

Thrust Bolts
with positioning pin

Form A Form B Form C
Planflache Kugelflache Riffelfliche
face surface convex surface serrated surface
bz 02 03
i b
A
‘S -~ th
s s 5
~ = -~ - . N
= = =
LL' .” j J_-_ j - -
/A o /A = ]
J,2 5,2 J,2
D
— =
D1

Material:
Body in tempered steel.

Surface finish:
Body heat-treated with black oxide
finish, support surface case-hardened.

Note:
the Thrust Bolts act as supports for
rough and machined parts and as stops.

They can also be integrated into T
standard clamping or support elements. | g
To change these parts into male | (
threaded feet, just screw and glue a Lo

grub screw or threaded stud in tap D.

KIPP Auflagebolzen mit Positionierzapfen / KIPP Thrust Bolts with positioning pin

125

4 6,5
11 9 4 0 062
M10 17,8 10 15 7 25 20 10 7,5 24 0,130
M0 178 10 10 7 46 40 10 75 24 0,180
M16 258 20 20 13 40 30 16 26 41 0,295
Mi6 258 20 20 13 70 60 16 26 41 0,480

Bestellbeispiel: KIPP Auflagebolzen mit Positionierzapfen 02029-106012
Sample order: KIPP Thrust Bolt with positioning pin 02029-106012
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Verstellbare Auflagebolzen ® o
mit Gegenmutter

Adjustable Thrust Bolts
with counternut

Material:
Tempered steel Ck 35.

Surface finish:
surface hardened and black oxide finish.

H
H 4
’_‘ R
Q ~b— S <LE|
- )
150 13 \?
4

KIPP Verstellbare Auflagebolzen mit Gegenmutter / KIPP Adjustable Thrust Bolts with counternut

20 ) 42 ) )

21 41 5 11 5 1430 0 024
M8 8 50 32 40 22 38 ) 15,0 13 11 2620 0,028
M10 10 52 32 40 25 37 5 196 17 14 4180 0,048
M10 10 70 32 56 42 95 6 196 17 14 4180 0,054
M12 12 70 40 56 36 52 6 219 19 16 6100 0,078
M2 12 95 50 80 51 7 6 219 19 16 6100 0,098
M4 14 100 63 80 44 79 8 254 22 20 8320 0,135
Mi6 16 100 63 80 45 76 8 21,1 24 25 11520 0,178
M16 16 120 63 100 65 96 8 27,7 24 25 11520 0,220
M20 20 110 70 88 50 90 10 346 30 28 18000 0,260

Bestellbeispiel: KIPP Verstellbarer Auflagebolzen mit Gegenmutter 02150-05
Sample order: KIPP Adjustable Thrust Bolt with counternut 02150-05
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Adapterplatten
Adapter plates

Material:
Steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

The adapter plate allows the use of
larger screws. Clamping elements can
be built up between the matrix
positions.

KIPP Adapterplatten / KIPP Adapter plates

7 125

12,5 125

_ 60 12,5 0125
| 42331-010005 60 20 20 11 M12 20 0,140
| 42331-010010 100 20 40 1 M2 30 0,500
Bestellbeispiel: KIPP Adapterplatte 42331-006005

Sample order: KIPP / Adapter plate 42331-006005
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Adapterplatten o o
Adapter plates

Material:
Steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Note:

The adapter plate allows the use of
larger screws. Clamping elements can
be built up between the matrix
positions.

D1

> —f—-—

KIPP Adapterplatten / KIPP Adapter plates

35 35 125 7 M10 15
— 5 56 M16

Bestellbeispiel: KIPP Adapterplatte 42336-006005
Sample order: KIPP / Adapter plate 42336-006005
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Zentrierbuchsen
Centring bushes

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

' 9
black oxide finish. | <]§
Note: _—%
Centring bushes are used for

positioning components on the
base elements. The thread is for
removing the bush.

KIPP Zentrierbuchsen / KIPP Centring bushes

© 42411-006008 12 M8 8
12 M8 1

0,005
0,007
18 M12x1,50 12 0,013
18 M12x1,50 17 0,019

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierbuchse / 42411-006008
Sample order: KIPP / Centring bush 42411-006008

Zentrierbuchsen D2
mit Bund ”

Centring bushes
with collar |

-~ %D |
< |

L1

| NN

Material:
Tempered steel.

KIPP Zentrierbuchsen mit Bund / KIPP Gentring bushes with collar

Surface finish:

Note: | 42420-006007 12 65 15 10 7 0,008

Centring bushes with collar are | 42420006013 12 65 15 16 13 0,011

used for positioning and fixing of ~  42420-006016 15 gg 12 1355 1%5 gg}‘;
| 42420-006022 ! I

components on the base 42020006029 12 65 i = = 0,021

elements. C42420-010011 18 105 22 15 11 0,023
| 42420-010016 18 105 22 20 16 0,030
| 42420-010026 18 105 22 30 26 0,043
| 42420-010030 18 105 22 34 30 0,048
| 42420-010038 18 105 22 42 38 0,059
| 42420-016019 26 17 34 24 19 0,072
| 42420-016024 26 17 34 29 24 0,083

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierbuchse mit Bund 42420-006007

Sample order: KIPP Centring bush 42420-006007
L
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Schutzstopfen fiir °* o
Rasterbohrungen

Protection plugs
for M.T.P. holes

S,
| |
[*¥)
B

Material:
Thermoplastic. '
Surface finish: U
orange.
Note:

To protect M.T.P. holes from
chips and dirt, they must be
closed off with

Protection Plugs. Leave the
Protection Plugs in holes not
in use!

/-

~

KIPP Schutzstopfen fiir Rasterbohrungen
KIPP Protection plugs for M.T.P. holes

11,8
_M10 17,8 55 230

Bestellbeispiel: KIPP Schutzstopfen fiir Rasterbohrungen 42440-006005
Sample order: KIPP Protection plug for M.T.P. hole 42440-006005

Anschlagspindeln
Spherical stops

= N<.'
o SW, — NL/
[ __ Fp
I > b —— -
M ] = A
o _ A L

KIPP Mini Anschlagspindeln / KIPP Spherical stops

Material:
Surface finish:
o 4 4
black oxide finish. _ 65 6 3 75 0 040
Domed head case-hardened. 85 M1o s 17 2 7 5 11 0,060
10 M12 10 20 25 8 625 13 0,110
130 Mi6 12 26 3 10 7,50 17 0,195

Bestellbeispiel: KIPP Mini Anschlagspindel 03086-106
Sample order: KIPP Spherical stop 03086-106
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KIPP Modulares Spannsystem
KIPP Modular Fixturing System

Aufspannwiirfel fiir die horizontale
Bearbeitung von Flanschen
Four face angle plates for horizontal working of flanges
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KIPP KIPP

Mechrfach-  Multiple

Spannsystem Fixturing
System



KIPP Mechrfach-
Spannsystem

KIPP Multiple
Fixturing System

The KMSS is used to clamp different
workpieces on a Base Plate or set
directly on the machine table.
Through the various elements of the
Multiple Fixturing System (Base
Strips, Stops and Taper Clamping
Units) workpieces of differing sizes
can be held without difficulty.

The serration on the Base Strip
guarantee a secure and exact hold
on the clamps.

By using a number of Base Strip in
longitudinal and diagonal direction
the work area of the machine can be
used more efficiently. The KIPP Taper
Clamping Unit allows two
workpieces from one clamping
position. Through its’ horizontally
positioned wedges it is effective in
the vertical as well as in the
horizontal plane. This guarantees a
secure hold in all directions. By
fastening the segments they expand
and press the workpiece against the
Stops.




Mchrfach-Spannsysteme o
harte Anschlage

Multiple Fixturing Systems

hard stops

Material:
Base strip stop and Taper Clamping
Units in tempered steel.

Surface finish:

Teeth boundary layer hardened and
ground, Stop heat-treated.

Clamping segments hardened and black

oxide finish.
A max.
A min.
C F E
7
| | |
1@ | CTECRELIRELTRRE | '@'
SV St S AU A S S Sy S A A
| |.|.I.|.|||.|.|.|.| T T T T
:‘E 0_ _H) : 100 : 00 : ZIJ_
1 |6 | |
|
|
L
L7

L2 D - Bohrung fiir Passschraube/Steckbuchse 3x6
/ D - Hole for Locating Bolt/Locating Sleeve /
! l
| NG L]

) |11 111

V)i

A=

==

KIPP Mehrfach-Spannsysteme harte Anschlége / KIPP Multiple Fixturing Systems, hard stops

30 5 33 5 24 1286 25 M8x025 55 199 150

_ 44 495 48 40 12T 5 M8 M12x030 50 72 249 200 50 30
_ 55 62 48 40 169 5 M8 M16x040 63 92 249 200 50 50

Bestellbeispiel: KIPP Mehrfach-Spannsystem, harte Anschlége 04528-08
Sample order: KIPP Multiple Fixturing System, hard stops 04528-08
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Mchrfach-Spannsysteme

weiche Anschlige

Multiple Fixturing Systems

soft stops

Material:
Base Strip and Stop C 45.
Taper Clamping Units in tool steel.

Surface finish:

Teeth boundary layer hardened and
ground. Clamping segments

heat treated and black oxide finish.

Note:

Depending on their size the clamping
segments have 3 mm (04529-08) or 5
mm (04529-12, 04529-16) machining
allowance per clamping jaw.

A max.

C A _mip. F £

| — |
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@ I AL : @

VeV vvvavvvv VIV VT Y VY vV TY 2\ s vvvavvvv v V™)

1=
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H1

L
L1 |

D - Bohrung fiir Passschraube/Steckbuchse 3x6
D - Hole for Locating Bolt/LocatingSleeve

ol o

KIPP Mehrfach-Spannsysteme, weiche Anschldge / KIPP Multiple Fixturing Systems, soft stops

36 9 39 5 126 25 M8x025

_ 54 595 48 50 127 5 M8 M12x030 50 72 249 200 50 23
_ 65 72 48 50 16 5 M8 M16x040 63 92 249 200 50 38

Bestellbeispiel: KIPP Mehrfach-Spannsystem, weiche Anschlage 04529-08
Sample order: KIPP Multiple Fixturing System, soft stops 04529-08
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1,040
3,700
5,200
5,100

Teeth boundary layer hardened and

=
S .. ® H
< = c
8 =
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..o &= o o
= 2 2 ; (I
£2 82:¢ 5 -
Ee €855 5 — —+ =
© 3 o
< 5 © o
= PN o > o
I 1 ® 1
N
IH

50 =0,01
150 0,02
50 =0,01

50 0,01

150
200
300
200

199
249
349
249

8

0.
25
34
34
43

Basisleisten
Base Strips

2,5
5
5
5

14,2
20,2
20,2
24,2

D - Bohrung fiir Passschraube/Steckbuchse

/ D - Hole for Locating Bolt/Locating Sleeve

S I I

I/
/|
|

pi b il b A i
/0.8

-5000801
5000801

] —

24

|/
I\

|
M A A i

04531-5000801
04531-5001201
04531-5021201
04531-5001601

Bestellbeispiel: KIPP Basisleiste 0453
Sample order: KIPP Base Strip 04531

AR I e
50
50
63

KIPP Basisleisten / KIPP Base Strips
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Anschlige
Stops

Material:
Stop C 45.

Surface finish:

Stop hard:

Stop heat-treated to 1200-1400
N/mm2, black oxide finish.

Teeth and stop faces ground, natural
finish.

Stop soft:

Stop (HRc 30), black oxide finish,
teeth boundary layer hardened and
ground, natural finish.

o1

&3

-~

LY UWU WU ar
|

Folalbao ool
00

)

D - Durchgangsbohrung fiir
Zylinderschraube DIN 912, M12

/ D - Hole for Socket

Head Screw DIN 912, M12

KIPP Anschlége / KIPP Stops

Mo S e et o .

M8x025 25 0,01 31 =01 0,054 0,071
48 M12x030 M8 5 22 8 40 =0,01 50 =01 0,279 0,335

_— 48 MI6x040 M8 5 29 125 402001 50 201 0363 0,446

Bestellbeispiel: KIPP Anschlag 04533-5000802
Sample order: KIPP Stop 04533-5000802
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Prismenanschlag o
V-Block Stop

= t
+
‘|||||||||||||||T TTTT‘
ib ™ ] «l
4 5*001 :,
Material: § =
Stop C 45. < 2
b —— — — — — p—)
Surface finish:
V-Block Stop heat-treated to Durchgangsbohrung fir
1200-1400 N/mm2, black Zylinderschraube DIN 912, M12 x 40
P Hole for Socket
oxide finish. / Head Screw DIN 912, M12 x 40
Teeth and V-blocks ground, |
natural finish. i
- @ (@D
KIPP Prismenanschlag / KIPP V-Block Stop = /S
_-- 26001
Bestellbeispiel: KIPP Prismenanschlag 04535-5001265
Sample order: KIPP V-Block Stop 04535-5001265
]
Niederzuganschlag
Hold-down Stop
318
M8
| / }
[ 3
“
i N
Material «ITTTTTTTTTLTTTTT“ITTLT‘.
( [}
Stop and hold-down jaw C 45. ! ., ?
: 5001 ?
) —_—
Surface finish: 4 (')
Stop and hold-down jaw heat-treated }_ - s
to 1200-1400 N/mmz2, black oxide
finish. Teeth ground, natural finish.
Durchgangsbohrung fiir
Note: Zylinderschraube DIN 912, M12 x 40
The Hold-down Stop is used in con- Zg;%fg’crseowfﬁﬁv 912 Mi2 x40
junction with the Taper Clamping Unit | ’
Form B (04527-12). !
N . — |
KIPP Niederzuganschlag / KIPP Hold-down Stop N

Bestellbeispiel: KIPP Niederzuganschlag 04537-5001273
Sample order: KIPP Hold-down Stop 04537-5001273
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Material:
Steel.

Surface finish:

Adjustable support hardened,
black oxide finish.

Support faces ground, natural
finish.

Material:
Steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Auflageleisten
Adijustable Supports

H1loor

M
S
[
{é“&w >

46.5

485

KIPP Auflageleisten / KIPP Adjustable Supports

Bestellbeispiel: KIPP Auflageleiste 42518-5001295
Sample order: KIPP Adjustable Support 42518-5001295

Nutensteine rund
T-Blocks round

D1

NN
N

KIPP Nutensteine rund / KIPP T-Blocks round

Bestellbeispiel: KIPP Nutenstein rund 42540-0802
Sample order: KIPP T-Block round 42540-0802




Anwendungsbeispiel eines KIPP Mchrfach-Spannsystems
Example with KIPP Taper Clamping Unit

unmmnuu:m: . |
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Fiir Notizen / Notes
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Keilspanner
Spannflichen glatt oder geriffelt

Taper Clamp

Clamping surface smooth or serrated

Material, surface finish:

Double edge and clamping segments
tempered steel, hardened and black
oxide finish.

Note:

Their compact design make the Taper
Clamping Units especially suitable for
multiple clamping. The hardened and
ground taper surfaces make high
clamping forces possible.

The appropriate Taper Clamping Units
can be mounted either in an M.T.P. hole
or a T-slot. Inserting a socket head
screw moves the two clamping
segments outwards and presses the
workpieces against the fixed stop of the
machining device.

The Taper Clamping Unit can be
displaced or balancing tolerances with
the incorporated longhole.

A max. glatt geriffelt
smooth ridged

A min.

AN I 77

Travel path according:
M8 = +0,5mm
M10 = +1,0 mm
: M12 = +1,0 mm
_|_ : . _|_Q,a M16 = +15mm

| | Keilspanner
T Double-Edge Clamp

I Werkstick —I |_ Werkstiick |
- workpiece workpiece —————l
Fester Anschlag H 3 . ; H Fester Anschlag
fixed stop | | fixed stop
R N | . R - L. R i
I | |

| . . i I . . . .J

KIPP Keilspanner, Spannflachen glatt / KIPP Taper Clamp, Clamping surface smooth

_— 305 335 24 30 15 2 M8x25 15 25 76 9%
_— 2 37 28 8 19 35 M10x25 20 49 100 162
_— 4 495 30 48 2 35 M12x40 30 85 198 326

_— 55 62 40 48 29 4 M16%60 50 210 426 518

KIPP Keilspanner, Spannfldchen geriffelt / KIPP Taper Clamp, Clamping surface serrated

_— 305 335 24 0 15 2 M8x25 15 25 74 93
_— 32 37 28 38 19 35 M10x25 20 49 98 158
_— 44 495 30 48 2 35 M12x40 30 85 195 319

_— 55 62 40 48 29 4 M16x60 50 210 418 511

Bestellbeispiel: KIPP Keilspanner, Spannflachen geriffelt 04524-2208
Sample order: KIPP Taper Clamp, Clamping surface serrated 04524-2208

204 l‘;p




Keilspanner o .

mit Bearbeitungszugabe

Taper Clamp

with machining allowance

Material, surface finish:

Double edge tempered steel,
tempered and black oxid finished.
Clamping segments tempered steel,
tempered and black oxide finished for
machinability.

Note:

The special feature of the Taper
Clamping Units

lies in the added length. This extra
length allows for forms adjusted to the
workpiece geometry to be
incorporated.

Their compact design make the Taper
Clamping Units especially suitable for
multiple clamping. The hardened and
ground taper surfaces make high clam-
ping forces possible.

The appropriate Taper Clamping Units
can be mounted either in an M.T.P. hole
or a T-slot. Inserting a socket head scr-
ew moves the two clamping segments
outwards and presses the workpieces
against the fixed stop of the machining
device.

The Taper Clamping Unit can be
displaced or balancing tolerances with
the incorporated longhole.

Iz

L
1
- |
! (BT | O

Lz
|
|

Travel path according:

M8 +0,5 mm
M10 +1,0 mm
M12 +1,0 mm

Keilspanner
Double Edge Clamp M16 +1,5 mm

I || | Werkstiick

workpiece

Gegenhalter
I ] block stopper

-I- Grundplatte

base plate

KIPP Keilspanner mit Bearbeitungszugabe / KIPP Taper Clamp with machine allowance

_— 365 395 24 0 15 2 M8x25 1 19 92 17
_— 4 47 28 38 19 35 M10x25 15 37 17 187
_— 54 595 30 48 2 35 M12x40 23 65 249 407

_— 65 72 40 48 29 4 M16x60 38 160 517 625

Bestellbeispiel: KIPP Keilspanner mit Bearbeitungsflache 04524-3110
®
205

Hydraulik/Pneumatikzylinder
hydraulic/pneumatic cylinder

Sample order: KIPP Taper Clamp with machine allowance 04524-3110



Doppel-Keilspanner
Double Edge Clamps

L
< B
=

|

|

|
Material: 74 —2
Exterior part in aluminium profile.
Taper in hardened steel.
Surface finish:
Exterior part anodized.
Taper black oxide finish.

BT1max.

Note:
A Double Edge Clamp clamps two
workpieces simultaneously. It is perfectly — [
suited to clamp both round and I i - -
rectangular pieces. Due to its compact
construction, space-saving multiple ! ! i i
clamping is possible. I I ~ 71 . [

Im gespannten Zustand sollte das in der Tabelle angegebene MaB B1max. erreicht werden.
Dimension B1max. given in the table below should be achieved when a workpiece is clamped.

KIPP Doppel-Keilspanner / KIPP Double Edge Clamps

M4 2,2

15,9 12,3-13,1 10,4 14,5 5,6 0,012

M6 23,8 18,6 - 19,9 16,1 19 o5 6,8 0,040
M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 259 12,7 9 0,090
M12 47,6 37,3 - 39,7 30,8 38,6 19 16 0,300
M16 63,5 49,7 - 52,8 41,2 51,5 25,4 27 0,710

Bestellbeispiel: KIPP Doppel-Keilspanner 04522-04
Sample order: KIPP Double Edge Clamp 04522-04



Doppel-Keilspanner o o

mit Bearbeitungszugabe

Double Edge Clamps

with machining allowance

Die Verriegelungsplatte wird nur fiir das Formfrdsen verwendet,
nicht fiir die Werkstlickspannung.

The locking plate is only used for form cutting, not for workpiece
clamping.

B1

|
B2
Material:
Exterior part in aluminium profile.
Taper in hardened steel. . . )
KIPP Doppel-Keilspanner mit Bearbeitungszugabe
Surface finish: KIPP Double Edge Clamps with machining allowance
Exterior part anodized.

M2,5 159 10,2  28,6-29,1 10,6 12,7 0,018
M6 M4 239 159  381-390 161 66 190 95 68 0,056
M8 M4 318 206 @ 508-520 208 94 254 127 9 0,123

M12 M5 476 305 762-780 309 148 381 190 16 0,420

M16 M6 635 40,0 101,6-1039 413 203 508 254 27 1,008

Note:

A Double Edge Clamp clamps two
workpieces simultaneously. By means of
appropriate countersinkings workpieces
can be clamped with form-fit and thus
absolutely safely and free of torsion. Due
to its compact construction, Bestellbeispiel: KIPP Doppel-Keilspanner mit Bearbeitungszugabe 04523-04

spac_t:)—lsaving multiple clamping is Sample order: KIPP Double Edge Clamp with machining allowance 04523-04
possible.
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KIPP KIPP
Nullpunkt- Zero-Point
spannsystem Clamping

Ball Lock’ System
Ball Lock’



Ball Lock, Positionier- und Spannsystem
Ball Lock, Locating and Clamping System

Allgemeine Information

210'6;1;

Positionierzylinder L

Locating Cylinder //
/
/ /

Zentrierbuchse
Centering Bushing

Aufspannplatte

/ grid plate

-\

i
|
Aufnahmebuchse Form A
(riickseitig eingepresst)

Aufnahmebuchse Form B
(vorderseitig geschraubt)

Receiver Bushing Form A
(pressed in at the rear)

Presspassung

press fit

Receiver Bushing Form B
(screwed in at front)

Spielpassung
slip fit

Zylinderschrauben (3 x 120°)
/ Socket Head Screws (3 x 120°)

£
K

J

5

|
\ Grundplatte

fixture base

7

E=T

Maschinentisch oder Grundplatte

machine table or fixture base

General information

1. The Ball Lock™ Locating and
Clamping System makes it
possible to locate and lock grid
plates and fixture bases
precisely in seconds. The system
consists of a Locating Cylinder, a
Centering Bushing and a
Receiver Bushing.

2. The Ball Lock™ Locating and
Clamping System is used in
three easy steps:

M Install two Receiver Bushings in
the machine table or sub-plate
and two Centering Bushings in
the fixture plate.

M Insert the Locating Cylinders
through the Centering Bushings
into the Receiver Bushings to
achieve accurate location.

B Turn the set screw in each
Locating Cylinder approx. twice
to achieve positive clamping
force. Eighteen different Locating
Cylinders, two Centering Bushing
types and two Receiver Bushing
forms are available.

3. Each grid plate should have one
Centering Bushing grade |
(bottom left) and one Centering
Bushing grade Il (top right)
installed as far apart as possible.

No advantage is gained by
having more than two locating
points. If more than two Locating
Cylinders are needed for
additional holding force
(depending on the application),

the holes in the grid plate should
be drilled 0.4 to 0.8 mm larger
than the selected Locating
Cylinder diameter.

4. If the distance between centres

of the two locating holes e.g. in
the machine table and in the grid
plate is observed with a
tolerance of + 0.005 mm and
two Centering Bushings grade |
are used, a repeating accuracy of
within 0.013 mm can be
achieved. For a somewhat lower
repeating accuracy of within
0.038 mm, use one Centering
Bushing grade | and one
Centering Bushing grade Il with a
distance-between-centre
tolerance of + 0.02 mm.

5. The difference between the

Centering Bushing grade | and
the Centering Bushing grade Il
consists in the fact that
Centering Bushing grade Il has a
larger inner diameter
corresponding to the higher
distance-between-centre
tolerance on the machine table
or the fixture base.



Positionierzylinder ®
Locating Cylinders

Material:
Locating cylinder tempered steel.
Balls roller bearing steel.

Surface finish:

Locating cylinder heat-treated, black
oxide finish.

Balls hardened, natural finish.

Note:

By tightening the moving screw (D2)
the centre ball is pressed downwards
and in turn forces the three locking
balls outwards, where they are locked
in the tapered Receiver Bushing.

With this easy-to-operate system
machine set-up times are up to
twelve times shorter than when
conventional methods are used.

Lammrl Co
- .

KIPP Positionierzylinder / KIPP Locating Cylinders

0315313013 13 13 22 M5 276 6 25 33 1 0040  03153-913013

| 0315313020 20 13 22 M5 346 6 25 33 1 0050  03153-913020

© 03153-16020 20 16 32 M6 365 8§ 3 53 3 0100 03153916020 I
© 03153-16025 25 16 %2 M6 415 8 3 53 3 0110 03153616025 D
0315320020 20 20 40 M6 395 10 3 133 4 0200  03153-920020 mo
© 03153-20025 2 20 40 M6 445 10 3 133 4 0230  03153-620025

0315325020 20 25 45 M8 44 10 4 30 9 0,270 03153-025020 Reparatur-Set:
031532505 2 25 45 M8 49 10 4 30 9 0300  03153-925025 Repair Kit

© 03153-30020 20 30 50 Mo 49 13 5 44 15 0480  03153-830020

© 03153-30025 25 30 50 MO 5 13 5 4 15 0520 03153-930025

© 03153-35020 20 3% 60 Mi2 51 13 6 68 2 0580  03153-935020

© 03153-35025 2 % 60 M2 5 13 6 68 2 0640 03153935025

© 03153-35040 40 B 60 M2 71 13 6 68 2 0750  03153-935040

© 03153-35050 50 3% 60 Mi2 81 13 6 68 2 0810 03153-935050

© 03153-50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 50 1510 03153-850020

031535005 2 50 75 M20 69 20 10 88 50 1590 03153-950025

© 03153-50040 40 50 75 M20 8 20 10 88 50 1790 03153-950040

0315350050 50 50 75 M2 9 20 10 88 50 1990  03153-850050

Bestellbeispiel: KIPP Positionierzylinder 03153-13013

Sample order: KIPP Locating Cylinder 03153-13013

lé;pzn



Material:
Roller bearing steel

Surface finish:
Hardened, black oxide finish

Note:

At a distance-between-centre
tolerance of + 0.005 mm and use
of two Centering Liner Bushings
grade |, a clamping repeating
accuracy of within 0.013 mm is
possible.

At a distance-between-centre
tolerance of + 0.02 mm and use
of one Centering Liner Bushing
grade | and one Centering Liner
Bushing grade I, a clamping
repeating accuracy of within
0.038 mm is possible.

The Centering Liner Bushings are
pressed into the receiver holes in

the grid plates with light pressure.

For further details see "General
information".

212'6;1;

Bohrung 0,4-0,8 gréBer
als Positionierzylinder @

Anwendungsbeispiel:
Example of application:

Positionierzylinder
Locating Cylinder

Hole 0,4-0,8 larger than
locating Cylinder Diameter &

Zentrierbuchse Giite 1

Zentrierbuchsen
Centering Liner Bushings

Zentrierbuchse Giite 1

Alternativ: Giite 2

Centering Liner Bushing Grade1
alternative: Grade 2

Bohrung 0,4-0,8 gréBer
als Positionierzylinder @

Aufspannplatte
grid plate

Hole 0,4-0,8 larger than
locating Cylinder Diameter @

Aufnahmebuchse Form B
(vorderseitig geschraubt)

Receiver Bushing Form B
(screwed in at front)

Maschinentisch oder Grundplatte

KIPP Zentrierbuchsen / KIPP Gentering Liner Bushings

——.
s sz g
w2 s
| e osise2ien s
| meeers  Gsise2ies o
w0 oz 20
s osisez0s 20
| S0 iseRs0  2s
|l sz 2
| sl 03I

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierbuchse 03154-113013
Sample order: KIPP Centering Bushing 03154-113013

machine table or fixture base

19,040
19,040
25,042
25,042
35,042
35,042
35,042
35,042
45,042
45,042
45,042
45,042
45,042
45,042
63,546
63,546
63,546
63,546

13
20
20
25
20
25
20
25
20
25
20
25
40
50
20
25
40
50

19,016
19,016
25,016
25,016
35,018
35,018
35,018
35,018
45,018
45,018
45,018
45,018
45,018
45,018
63,521
63,521
63,521
63,521
*Tol. fiir Zentrierbuchse Giite 1
*Tol. Centering Bushing grade 1

*Tol. fiir Zentrierbuchse Giite 2
*Tol. Centering Bushing grade 2

0,015
0,024
0,045
0,057
0,120
0,150
0,074
0,093
0,139
0,174
0,099
0,123
0,198
0,248
0,190
0,237
0,379
0,474
+ 0,005/+ 0,018
+ 0,005/+ 0,018

+ 0,025/+ 0,050
+ 0,025/+ 0,050



Aufnahmebuchsen ® o

Form A (riickseitig eingepresst)

Receiver Bushings

Form A (pressed in at rear)
L

L1

%9/

Material: ZEN
Tempered steel. / /
Surface finish: Q 1 1N S | [ )
Heat-treated and black oxide 0.8/ \j
finish. N /

05 12

03
01
0z

D 2 . .
| 3 KIPP Aufnahmebuchsen Form A / KIPP Receiver Bushings Form A
S| ]
N\
aé" ! /3AZ w
!

207 286 2203 121 0020 724
20 24,8 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 0,050 28 33 8,74 25
Jc) Grundplatte 25 304 402 3503 21 10,22 10,16 0,080 35 41 10,54 25
grid plate 30 36,2 482 42,03 21,8 10,63 11,18 0,140 42 49 10,95 30
Einbauhinweis 35 413 542 48,03 251 12,18 14,78 0,180 48 55 12,50 35
|nsta||ati0n instruction 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 0,410 67 76 15,75 45

Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebuchse Form A 03155-13
Sample order: KIPP Receiver Bushing Form A 03155-13

Aufnahmebuchsen rorms (vorderseitig geschraubt)
Receiver Bushings Form B (screwed in at front)

%3/

L 3x120°

Material:
Tempered steel.

Surface finish: %9/
Heat-treated and black oxide

finish.
Note: = I
Assembly screws are 11 Q
included.

bz
D

|

|

|
01

D5 . .
~ 0% KIPP Aufnahmebuchsen Form B / KIPP Receiver Bushings Form B
al
: 17,3 34,99 4,4 11,56 5 M4 11,91
~ — 20,7 36,99 4,4 11,56 4,5 7,6 0060 210 M4 11,91
; 3. “ 24,8 4499 54 35 1582 6 95 0,140 45 21,0 M5 16,21 25
: 30,45499 6,4 42 1994 7 11 0,200 55 25,5 M6 20,32 30
W 3625999 64 48 21,77 7 11 0,270 60 30,5 M6 22,15 35
41,369,99 84 56 2261 9 14 0,410 70 40,0 M8 22,99 40
58,4 91,9910,4 75 31,12 11 17 0,910 92 55,0 M10 31,50 50
D4 \ Grundplatte Bestellbeispiel: KIPP Aufnahmebuchse Form B 03156-13  * MaB “S” entspricht mind. Gewindetiefe bei Sacklochbohrung.
D5 +14 grid plate Sample order: KIPP Receiver Bushing Form B 03156-13 * Dimension "S" also corresponds to min. threaded depth of blind hole.

Einbauhinweis A
Installation instruction 213
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KIPP KIPP

One-Touch One-Touch

Spannsystem Clamping
System




Hydraulische Spanntechnik Konventionelle manuelle Kliemmung
Power Clamping Conventional Manual Clamping

Teure und mithsame Wartung Zeitaufwendige Einstellung

. ] UngleichméBige Spannkraft
Gostly Cumbersome in maintenance

Slow in setup
Inconsistent in clamping force

Werkstiickaufnahme mit One-Touch Spannern
Workholding with One-Touch Clamps

Ideal fiir leichte Zerspanarbeiten
Perfect for Light Cutting Applications

216'6;1;



One-Touch Spanner fiir leichte Zerspanarbeiten
One-Touch Clamps for Light Machining




Zugspanner
Pull Clamps

G 3 Gewindebohrungen zur
Montage des Griffs (Winkel zwischen

2 Gewindebohrungen: 30 °) .18 I3 08
3 mégliche Montagepositionen fiir den Griff £ S 'ﬁf.j §
G 3 threaded holes for Handle-Mounting § § % .§ _.joec
(angle between 2 threaded holes: 30°) S|.8 S|
3 options of Handle Mounting Position % %‘ 3|3 é::
Material, Surface finish: Sl M oL
Housing and cam in hardened tool ‘_o.va/ T
steel, black oxide finish. ‘
Handle tempered steel, black | i === r
oxide finish. < | 1—% | .
Ball knob in black duroplastic A
PF31. S
/i
Accessories:
Standard Handles 06355, 06356. X
Screw-in and plug-in handles with Ausgangspunkt }x 7 \
adjustable torque 06357, 06358. Starting Point P /»__/ B
T e et /4 B\ e
@M (Clamping-Pin or Clamping-Screw Setting Hole) oV Recommended
Clamping Position
i —= — - — D) — | — — — -
I
| BN
BELC AN
N\
Endpunkt AN \V\
on FralPont Y \_ )
Durchgangsbohrung fiir Passstift AN )

Locating-Pin Hole

KIPP Zugspanner / KIPP Pull Clamps

13,5 24,5 M4x8 0° 76,5 1,5

_— 40 50 18 25 307 Mex9 M6 110° 1115 2 25 8 12 13

Bestellbeispiel: KIPP Zugspanner 04400-324001
Sample order: KIPP Pull Clamp 04400-324001

---- * Max' Werkstﬂckstérke siehe Spannbcuzen 04400 (MaB C)

+0,3* 150** 200 * Max. thickness of the workpiece, see clamping pin 04400 (dimension c)
2500 +0,5% 200** 480 420 Zuléssige Handkraft fiir den Griff.

** Allowable Hand force to operate the handle.
®
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Zugspanner (Heavy) °
Pull Clamps (Heavy)

J 3 Befestigungsbohrungen zur
Montage des Griffs (Winkel zwischen
2 Befestigungsbohrungen: 35°)
3 mégliche Montagepositionen fiir den Griff

J 3 Handle-Mounting Holes
(Angle between 2 Holes: 35°) )9

3 Options of Handle Mounting Position oD
AN

Material, Surface finish: |- — —
Housing and Clamp ring tempered < | ' }
steel, in hardened tool steel and = ] w
black oxide finish. (== ya
Handle bar tempered steel, black (] 08
oxide finish.

Handle in black duroplastic PF31.

Ausgangspunkt

Sring Pont N\~ Spannstartpunkt

/' / /' /Clamp Starting Postion

2 = Empfohlene
|8 =g S i
el 52 pannposition
S 9o Recommended
= 12} S| . ™
£ gg 2 Clamping Position
1 e
= '
sle 2= PR
S 3|S L2} &)
g5l =E
g5 F
S I
o2 H
.
£ I 11
@ |E _ _—
HE
g2 — |
i )
‘I_;__I_rl

RN

L\ ) Final Point

KIPP Zugspanner (Heavy) / KIPP Pull Clamps (Heavy)

04400-506501 M8x14 26 2 10 40 160

04400-638001 63 80 34 16 45 M10x18 28 2,5 12 50 180

Bestellbeispiel: KIPP Zugspanner (Heavy) 04400-506501

Sample order: KIPP Pull Clamp (Heavy) 04400-506501 * Max. Werkstiickstirke siehe Spannbolzen 04400 (MaB C).

Max. thickness of the workpiece, see clamping pin 04400 (dimension C)
** Zulassige Handkraft fiir den Griff.
**Allowable Hand force to operate the handle.
*** Die Angaben der empfohlenen Werkstiicktoleranzen beim Spannen mit dem Spann-

bolzen (Heavy) miissen eingehalten werden. Um das Werkstiick sicher zu spannen,
muB die Griffstange zwischen empfohlener Spannposition und Endpunkt liegen.

6000 +0,5% 600 1200
8000 £ 08" 600 2200 Maintaining these recommended tolerances allows minimizing the variation of handle

position in the clamping mode in clamping with the use of the Clamping Pin.
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Technische Informationen
Technical Information

Positionierung des Werkstiicks
How to locate workpiece

Gleichzeitiges Spannen und Positionieren eines Werkstiicks
Clamping and locating a workpiece at a time
Spannen mittels Zugspanner und Spannbolzen +0,02

Clamping with Pull Clamp and Clamping Pin  Achsabstand der Passhohrungen (Werkstiick)
Clamping-Pin Hole Spacing (Workpiece)

Passbohrung fiir Spannbolzen (F7)

4 / Clamping-Pin Hole (F7)

I )

E’% LA
i ' .

I ; A\ H L
' - - ; - N
Positionierstift
Locating Pin —
0,02 | Loacting Pin
Achsabstand der Passbohrungen !
(Vorrichtungsplatte)
Pull-Clamp Locating Hole Spacing

Haltekrifte bei der Bearbeitung des Werkstiicks Spannbolzen | L \l\i\i o
Holding Forces in Machining of Workpiece Clamping Pin N S AUNAS

Werkstiick
|=h Workpiece
) T
( L]
i —-—1—-
Max. Haltekraft I ! bl y
Max. Holding Force |

S

Vorrichtungsplatte
Fixture Plate
Stellen Sie sicher, dass keine Kraft auf die Unterseite des Werkstlicks wirkt, 04400- Leistungskurve
welche die Werte in nachstehender Tabelle (iberschreitet. Performance Curve
Ensure that a force more than indicated below will not be applied to 8000 04400-638001
the workpiece bottom. 7000
% 6000 04400-506501
=9
£ 2 4000
04400-3... 2000 04400-506501 8000 s g. 3000
S 3
04400-4... 5500 04400-638001 14000 33 2000
1000

0 100 200 300 400 500 600
Handkraft
Hand Force
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KIPP One-Touch Spanner
KIPP One-Touch Clamps

Aufspannvorrichtung fiir leichte Zerspanarbeit
Clamping device for light metal cutting
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Spannbolzen
Clamping Pins

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat treated and black
oxide finish.

E C (Werksttickstérke)
C (Workpiece Thickness)
el T B F -
H 1 8

J Gewindestift mit Innensechskaﬁ

J Grub screw with hexagon socket

08 0.8
7 vj v{
- ; <

\I ' v
Réndelkopf
Knurled Head
—
3 3
—
oS =~ €
()
3| £|8
G |2 ECllS
(g 2o
3|2 SRRS]
3|3 22
gls g
A NS 3|3
~|~ ey |2
H |4 (@) (&)
YT T
(! (

KIPP Spannbolzen / KIPP Clamping Pins

| 0400-005050 50 10 10 17 3 M3

5 5 M3x4 3 04400-3240... 16
| 04400006050 5 6 50 10 10 17 3 M3 M3x4 3 04400-3240.. 19
| 0400-008080 8 8 80 16 15 22 43 M5 M55 45  04400-4050.. 60
0a00-010080 8 10 80 16 15 22 43 M5  M5x5 45  04400-4050.. 7
Bestellbeispiel: KIPP Spannbolzen 04400-005050 * Kundenseitiges Anpassen des Spannbolzens an die Werkstiickstarke moglich.
Sample order: KIPP Clamping Pin 04400-005050 * Customer can adapt the Clamping Pin according to the workpiece thickness.
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Spannbolzen (Heavy) e .
Clamping Pins (Heavy)

Material, Surface finish:
Shank tempered steel, heat
treated and ground.
Knurled head tempered
steel, heat treated and
black oxide finish.

E C (Werksttickstédrke)
C (Workpiece Thickness)

- F

H 1 K

J Gewindestift mit Innensechskax

J Grub screw with hexagon socket

. o_vg/ 0-%

0D
|
|
T
|
L
06
o
08

Réndelkopf
Knurled Head

= 1 (Einstellbereich)
| = 1 (Adjustable Range)
IC (Workpiece Thickness)

! C (Werksttickstérke)

—~_
'

'

'
~_

KIPP Spannbolzen (Heavy) / KIPP Clamping Pins (Heavy)

M8x8 21,5 7 04400-506501 70-160

12 16 100 24 23 38 6,5 M8 M8x8 21,5 7 04400-506501 175-265

16 16 120 24 29 48 9,5 M10  M10x10 28 9 04400-638001 160-350

16 20 120 30 29 48 9,5 M10  M10x10 28 9 04400-638001 325-515
Bestellbeispiel: KIPP Spannbolzen (Heavy) 04400-412100 * Kundenseitiges Anpassen des Spannbolzens an die Werkstiickstérke mdglich.
Sample order: KIPP Clamping Pin (Heavy) 04400-412100 * Customer can adapt the Clamping Pin according to the workpiece thickness.
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Spannschrauben
Clamping Screws

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat treated and black
oxide finish.
c E
8
B\ F
N
O _ i 1riyr oy \ S| <
Q j Q| ©
\ I
J
{._.-_ | R
l
[ m )

KIPP Spannschrauben / KIPP Clamping Screws

_ M5 6 8 17 12 3 25 3

5 4 04400-3240
| 04400106070 5 M6 7 8 7 12 3 4 25  04400-3240... 4
0400108090 8 M8 9 2 2 15 43 6 4 04400-4050.. 10
osMoo-t10tt0 8 M0 1f 12 2 15 43 6 4 04400-4050.. 13

Bestellbeispiel: KIPP Spannschraube 04400-105060
Sample order: KIPP Clamping Screw 04400-105060
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Spannschrauben (Heavy) ® o
Clamping Screws (Heavy)

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat treated and black
oxide finish.

c E
G
B F
\
AN
/ L
o tHH—FETr -

\ a

KIPP Spannschrauben (Heavy) / KIPP Clamping Screws (Heavy)

_ 12 M2 13 20 38 2 10

21,5 6,5 4 04400-506501 40
12 M16 17 20 38 2 21,5 6,5 10 4 04400-506501 55
16 M16 17 25 48 2,5 28 9,5 13 5 04400-638001 90
16 M20 21 25 48 2,5 28 9,5 13 5 04400-638001 110

Bestellbeispiel: KIPP Spannschraube (Heavy) 04400-1412013
Sample order: KIPP Clamping Screw (Heavy) 04400-1412013
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Montageplatten

fiir Zugspanner

Mounting Plates
for Pull Clamp

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
Support surfaces ground.

&

OE
gA

H Durchgangsbohrungen fiir Zylinderschrauben
mit Innensechskant DIN 912

H Through Holes for Socket Head Screws DIN 912

Spannbolzen

r’j/ Clamping Pin
]

{ i !

Zugspanner
Pull Clamp

Montageplatte fiir
den Zugspanner
Mounting Plate
for Pull Clamp

KIPP Montageplatten fiir Zugspanner / KIPP Mounting plates for pull clamp

5,5 8,5 18 35 M4 04400-3240... 180

_ 80 10 65 9 125 25 35 M6  04400-4050.. 350

Bestellbeispiel: KIPP Montageplatte fiir Zugspanner 04400-206308
Sample order: KIPP Mounting plate for pull clamp 04400-206308




Montageplatten (Heavy) e

fiir Zugspanner

Mounting Plates (Heavy)

for Pull Clamp

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
Support surfaces ground.

C B
Q
; D L
Q
Q
o - 1 8 s
&=
-
(/1
7'7'
G
H Durchgangsbohrungen fiir Zylinderschrauben
mit Innensechskant DIN 912
H Through Holes for Socket Head Screws DIN 912
Spannbolzen
Clamping Pin
1
I
{ ; !
' +
Zugspanner
Pull Clamp
Montageplatte fiir
den Zugspanner
Mounting Plate
for Pull Clamp

KIPP Montageplatten (Heavy) fiir Zugspanner / KIPP Mounting plates (Heavy) for pull clamp

_ 10 13 85 11 13 40 4

5 M8  04400-506501 770

_ 130 17 105 13 17 50 6 M0 04400-638001 1550

Bestellbeispiel: KIPP Montageplatte (Heavy) flir Zugspanner 04400-2105013
Sample order: KIPP Mounting plate (Heavy) for pull clamp 04400-2105013
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Schwenkspanner
Swing Clamps

Material:
Tempered steel.
Ball knob in plastic.

Surface finish:

heat treated and black

oxide finish. Ball knob in black
duroplastic PF31.

Accessories:

Standard Handles 06355, 06356.
Screw-in and plug-in handles with
adjustable torque 06357, 06358.

T 3 Gewindebohrungen zur Montage des Griffs
(Winkel zwischen 2 Gewindebohrungen: 35°)
3 mégliche Montagepositionen fiir den Griff

T 3 threaded holes for Handle Mounting
(angle between 2 threaded holes: 35°)

3 Options of Handle Mounting Position OF
p, U
/ '
w .
| = L
(! —
| i
L S
o« _§’ : | T
(&}
S2|_u | * |
<< S E.
38 L |
S | | | ! !
EE T "
| T
0B
Rechtsausfiihrung Linksausfiihrung
Right-hand type Left-hand type
Ausspannposition
Unclamping Position : Hub Endpunkt
TN, Stroke Final Point ™\ /4 Empfohlene
( ) ( / N Spannposition
L T i )
< 23 Startpunkt ’ Clamping Position
Y Starting Point
Iy
- I_| <
ill X
|

L
. 3
Y/ o °~__Hub
7 Q Stroke
il e
| N Empfohlene Hub
N ‘ \%\ Spannposition %
L\ N Recommended Clamping
o < N iti
28 \ > % ’( T&\ Position
A~
\\/ Endpunkt
N Final Point Startpunkt
Starting Point
K Ausspannposition d
Unclamping Position —~—.
G ~ Hub

Stroke
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Schwenkspanner
Swing Clamps

KIPP Schwenkspanner / KIPP Swing Clamps

31,4 32,6 30

Bestellbeispiel: KIPP Schwenkspanner 04366-013232
Sample order: KIPP Swing Clamp 04366-013232

M6 15 17 51 20 73

57,5 M4x8 M5 800 150% 300 270
M8 20 22,5 69,5 78,1 M6x12 M6 25 107 1200 200" 660 600

* Zuldssige Handkraft fiir den Griff
* Admissible Hand force to operate the handle

Technische Informationen
Technical Informations

Linksausfiihrung
(Griff am Spannende)

Left-hand type
(Handle at Final Point)

Linksausfiihrung -
(Griff am Spannende) .
Left-hand type

(Handle at Final Point)

Kundenspezifischer Héhenblock
Custom Riser

Auflagebolzen 02153
Thrust Bolts 02153

Montage eines Aufsatzes

Tip Installation

Wenn Sie einen Spannaufsatz auf den Spannarm
Spannarm montieren, sichern Sie den Spannarm mit einem

Clamping Arm Schraubenschliissel Schraubenschliissel, damit er keine Drehkraft aufnimmt.
Screw-Wrench

Aufsatz

When installing a top on the clamping arm, lock the
clamping arm using a screw-wrench to prevent it from
receiving.

lé;p 229



Schwenkspanner (Heavy)
Swing Clamps (Heavy)

Material:
Tempered steel.
Handle plastic.

Surface finish:
heat treated and black oxide
finish. Handle in black duroplastic

PF31.
s|®
H L
o |2
z|E LJ:
% T Verstellbarer Réndelknopf
_14; § 5 —b— Adjustment Knob
22 |
----- - T gle
] 458
| e 1
! 9 s
! = £|B
' = 8|
| 3 g
T \ << % :lc:: % g
s =
T >
A 33
|
JB
Rechtsausfiihrung Linksausfiihrung
Right-hand type Left-hand type
1 r—\f._\ Endpunkt
! I""] “Final Point
Spannstartpunkt [ R | / v
Clamp Starting Point / I I
L |
[~
/
N
£ K
2 §¥
2 ° Hub
)Y . . “ N\ Hub Stroke
= ox l\ INZ Stroke
\
\ /
2 o)A
- HA\
b
\. \ Endpunkt Spannstartpunkt
i Clamp Starting Point

T'\W

\
' \/-
\‘\')
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Schwenkspanner (Heavy) ® o
Swing Clamps (Heavy)

KIPP Schwenkspanner (Heavy) / KIPP Swing Clamps (Heavy)

16 30 120 40

_— 80 90 50 25 20 48 2% 38 137 50 18 60

Bestellbeispiel: KIPP Schwenkspanner (Heavy) 04366-017030
Sample order: KIPP Swing Clamp (Heavy) 04366-017030

20 42 M8 125 23 28

M6x12 1,2 3500 600" 1100
25 48 M12 160 28 35 M8x16 1,6 6000 600" 2000

* Zuldssige Handkraft fiir den Griff
* Admissible Hand force to operate the handle

Technische Informationen

Technical Informations

Rechtsausfiihrung
Auflagebolzen 02153 (Griff am Spannende)
Thrust Bolts 02153 Rechtsausfiihrung Right-hand type
(Griff am Spannende) (Handle at Final Point)
) Right-hand type

(Handle at Final Point)

Kundenspezifischer Héhenblock
Custom Riser

Haltekrifte bei der Bearbeitung des Werkstiicks 04366- Leistungskurve Montage eines Aufsatzes
Holding Forces in Machining of Workpiece Performance Curve Top Installation
8000
V‘A\;g; ﬁsigzg [_FF 7000 Aufsatz Schraubenschliissel
P AN Q 6000 04366-.18038 Top ] Screw-Wrench
( ! \2—- 5000 >
Max. Haltekraft | ‘]:G:D = 8
. ! £ § 4000
Max. Holding Force = L 04366-.17030
| 8 @ 3000
< £
88
Vorrichtungsplatte / © 1000 Spann:arm
Fixture Plate Clamping Arm

0 100 200 300 400 500 600

Handkraft N L
Hand Force N Wenq Sie elqen Aufsgtz auf den Klemmar_m .
montieren, sichern Sie den Klemmarm mit einem
Schraubenschliissel, damit er keine Drehkraft
04366-...17030 8000 aufnimmt.

04366-...18038 14000 . . .
When installing a top on the clamping arm, lock
the clamping arm using a screw-wrench to prevent
it from receiving.
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Montageplatten

fiir Schwenkspanner

Mounting Plates

for Swing Clamp

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

/
|

1IN
LN

N

11 fexef 4 -
Q

4 S
H Durchgangsbohrungen fiir Zylinderschrauben
mit Innensechskant DIN 912
H Through Holes for Socket Head Screws DIN 912
|
AT
L e
i I
! P Schwenkspanner
i _+~ Swing Clamp
| | | Montageplatte fiir
— 1 . den Schwenkspanner

ﬁ_i:';:i]? Swing Clamp Mounting Plate
| |

KIPP Montageplatten fiir Schwenkspanner / KIPP Mounting plates for swing clamp

_ 50 32 9 40 18 55 45 M4  04366-.3232 110

_ 75 4 12 55 25 9 55 M6 04366-..4540 250

Bestellbeispiel: KIPP Montageplatte fiir Schwenkspanner 04366-503209
Sample order: KIPP Mounting plate for swing clamp 04366-503209




Montageplatten (Heavy) e

fiir Schwenkspanner

Mounting Plates (Heavy)

for Swing Clamp

Spannen eines Werkstiicks
Load a workpiece

Mit dem drehbaren Réndelknopf wird der Spannarm auf
das Werkstiick eingeschwenkt.

Turn the adjustment knob for the clamp arm to rotate

Material: 90°.

Tempered steel. drehbarer Réndelknopf
Adjustment Knob

Surface finish:

black oxide finish. —~— Spannstartpunkt

Clamp Sarting
Position

H Den drehbaren Randelknopf soweit drehen bis der
Spanner auf dem Werkstiick aufliegt und eine
Vorspannung erreicht wird.

T Continue turning the adjustment knob for the clamp arm
to go down against the workpiece, for temporary

/

O

izl
NWEE

/] )
11 clamping.
< Q — 7-
Iy,
8%\ Ll
D)
1
\ I /
J Durchgangsbohrungen fir Zylinderschrauben Griff drehen, um das Werkstiick vollsténdig zu
mit Innensechskant DIN 912 spannen.

J Through Holes for Socket Head Screws DIN 912 .
Turn the handle to do full clamping.

KIPP Montageplatten (Heavy) fiir Schwenkspanner / KIPP Mounting plates (Heavy) for swing clamp

_ 65 40 12 50 25 28 9 5 M6  04366-..17030 190

_ 85 50 16 65 30 35 1 7 M8  04366-..18038 425

Bestellbeispiel: KIPP Montageplatte (Heavy) fiir Schwenkspanner 04366-654012
Sample order: KIPP Mounting plate (Heavy) for swing clamp 04366-654012
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Spannarme

fiir Schwenkspanner

Clamp Arms

for Swing Clamp

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

B Spannarm Ldnge C zu Spannkraft
Clamping Arm Length C Vs. Clamping
C F Druckbolzen 1200
F Ball Plungers = 1100 04366-,.4550
o 1000
== 25 900
I 'il = "'O-) 800
gy £ 70
/7 NAL S £ 600
< —+ L+ m S .00
\ N ns ° 04366-..3232
= :|’ 0 3235 40 45 50 55
Spannarmlédnge (mm)
Clamping Arm Length(mm)
OE
1
L Spannarmlédnge C zur Durchbiegung beim Spannen
Q l_HTJ'_I& _-_—{— Clamping Arm Length C Vs. Strain During
Ly LJF_[ £ 06 04366-..455
& o5
&)
S
e 04 04366-..3232
2
g'g 0.3
Qwn

0 3235 40 45 50 55
Spannarmldnge (mm)
Clamping Arm Length(mm)

KIPP Spannarme fiir Schwenkspanner / KIPP Clamp arms for swing clamp

_ 30 60 45 12 10 M

04366-...3232 150
_ 40 75 55 16 16 M5  04366-...4540 330

Bestellbeispiel: KIPP Spannarm fiir Schwenkspanner 04366-03006010
Sample order: KIPP Clamp arm for swing clamp 04366-03006010
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Druckspanner ® 5
Push Clamps

Material, Surface finish:

Cam hardened tool steel, hardened
and black oxide finish.

Shaft tempered steel hardened and
black oxide finish.

Handle tempered steel, black
oxide finish. Ball knob in black
duroplastic PF31.

Accessories:

Standard Handles 06355, 06356.
Srew-in and plug-in handles with
adjustable torque 06357, 06358.

Niederzugspannung
Downthrust Clamping

fo)
5|2 .
§ S
HE
S H Druckspanner
l Spannzylinder N Push Clamp
= Clamping cylinder
i [ —EI———H _ Vertikalspannung
= . Vertikal Clamping j
o N |
Ausspannposition
Unclamping Position
Druckspanner
Push Clamp
Horizontalspannung

Horizontal Clamping

(@)
Druckspanner <\

Push Clamp

Aufsatz / &j
Top

Wenn Sie auf den Spannzylinder einen Aufsatz montie-
(Hub) ren, sichern Sie den Schaft mit einem Schrauben-
(Stroke) schliissel, damit er keine Drehkraft aufnimmt.

When installing a top on top of the Clamping cylinder,
lock the shaft using a screw wrench to prevent it from

KIPP Druckspanner / KIPP Push Clamps receiving any torque.
_— 25 267 25 23 16 10 17 M6 M6 20 15 1230 12 695

| 04402-323201 04402323200 32 345 32 30 20 13 25  Mex9 Mex9 25 195 135 15 103

Bestellbeispiel: KIPP Druckspanner 04402-252501
Sample order: KIPP Push Clamp 04402-252501

3000 150* 180 150
4000 200" 370 310

* Zuldssige Handkraft fiir den Griff
* Admissible Hand force to operate the handle
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Montageplatten

fiir Druckspanner

Mounting Plates
for Push-Clamp

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
B C
E G

S

| - @i@ . j

ANTINNRE

) B
I / S
H Durchgangsbohrungen fiir Zylinderschrauben
mit Innensechskant DIN 912
H Through Holes for Socket Head Screws DIN 912
Druckspanner
Push Clamp

Montageplatte fiir Druckspanner

Push-Clamp Mounting Plate

KIPP Montageplatten fiir Druckspanner / KIPP Mounting plates for push clamps

_ 50 28 9 38 16 55 45 M4  04402-2525.. 85

_ 65 35 12 48 20 9 55 M6 04402-3232.. 180

Bestellbeispiel: KIPP Montageplatte fiir Druckspanner 04402-502809
Sample order: KIPP Mounting plate for push clamp 04402-502809
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Einschraubgriffe ® o
Screw-In Handles

agc
AL
H

|
|
|
|
|
|
|
|
|

Material, Surface finish:
Handle tempered steel, black KIPP Einschraubgriffe / KIPP Screw-In Handles

b -.....-
| 06335-05059 59 20 8 5 M5 30

Ball knob in black duroplastic
_ 89 25 10 6 M6 60

PF31.
Bestellbeispiel: KIPP Einschraubgriff 06355-05059
Sample order: KIPP Screw-In Handle 06355-05059

Einsteckgriffe
Plug-In Handles

E F Gewindestift mit Innensechskant DIN 914

/F Grub screw with hexagon socket DIN 914

|

(&} a I \\a . |

_ _
Material, Surface finish:
Handle tempered steel, black
oxide finish. KIPP Einsteckgriffe / KIPP Plug-In Handles
Ball knob in black duroplastic

| 0635606051 51 20 13 6 11 M5x5 45

_ 79 25 15 8 13 M6x6 90

Bestellbeispiel: KIPP Einsteckgriff 06356-06051
Sample order: KIPP Plug-In Handle 06356-06051
®
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Adapter fiir Einsteckgriffe
Plug-In Handle Adaptors

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
hardened and black oxide
finish.

KIPP Adapter fiir Einsteckgriffe / KIPP Plug-In Handle Adaptors

_ 10 12 10 8 6 M6 14

Bestellbeispiel: KIPP Adapter fiir Einsteckgriff 06356-0506
Sample order: KIPP Plug-In Handle Adaptor 06356-0506

Montage des Einsteckgriffs und Adapters
Plug-In Handle and Adapters Installation

Befestigen Sie den Einsteckgriff mit der Sicherungs-
schraube am Adapter, falls erforderlich.

Secure the Plug-In Handle to the Adaptor using the locking
screw if necessary.

Einsteckgriffadapter
Plug-In-Handle Adaptors

Sicherungsschraube

/ Locking Screw
v Eil

insteckgriff

g% Plug-In Handle




Einschraubgriffe ® o

mit Drehmomentbegrenzung

Screw-In Handles
with Adjustable torque

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
hardened and black oxide
finish.

D B K Gewindestift mit
Innensechskant

K Grub screw with
hexagon socket

o
]
|
©

Sicherungsmutter

Locking Nut
Durch Veranderung der Position des Gewindestifts mit @ = Handkraft
Innensechskant kann man (iber das Drehmoment eine Hand Force

bestimmte Spannkraft einstellen.

Die gewiinschte Spannkraft ist erreicht,
Changing the position of the hex. socket setscrew g P

wenn der Griff um ca. 15° geknickt ist.
allows adjusting the torque to set a desired ] ] g.
clamping force. The desired clamping force is reached

when the handle folds approximately 15°.

EinstellmaB fiir
Drehmomentbegrenzung |
Load-Setting
Distance L .
Einknicken in
¢ horizontaler Richtung
77 © Horizontal Folding
Gewindestift mit Q222
Innensechskant Griff rungsmutter
Grub screw with Handle Locking Nut
hexagon socket
Anmerkung:
Stellen Sie sicher, dass der Griff in horizontaler
Richtung geknickt wird.
Note :

Ensure that the handle is set to fold horizontally.

KIPP Einschraubgriffe mit Drehmomentbegrenzung / KIPP Screw-In Handles with Adjustable torque

_ 89,5 60 13 185 65 8 12 55 M5 M5x16 90

_ 119 84 15 23 8 10 14 6,5 M6 M6x20 140

Bestellbeispiel: KIPP Einschraubgriff mit Drehmomentbegrenzung 06357-05090
Sample order: KIPP Screw-In Handle with Adjustable torque 06357-05090
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Einsteckgriffe

mit Drehmomentbegrenzung

Plug-In Handles

with Adjustable torque

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat treated and black oxide
finish.

G Gewindestift mit
Innensechskant

A
F Gewindestift mit Innen-
sechskant DIN 914 E B
F Grub screw with
hexagon socket DIN 914
N =l
e B e
a ~—
s o=
a s

Montage des Einsteckgriffs mit Drehmomentbhegrenzung
Plug-In Handle Installation with Adjustable torque

Adapter fiir den Einsteckgriff
Plug-In-Handle Adapter

angefrdste Flache
Mating Face
Sicherungsschraube
Locking Screw

Anmerkung:
Stellen Sie bei der Montage des Adapters sicher, dass die angefréste
Flache waagerecht steht.

Note :
When installing the adaptor, ensure that the mating face is
set horizontally.

KIPP Einsteckgriffe mit Drehmomentbegrenzung
KIPP Plug-In Handles with Adjustable torque

84 15 8 13

Bestellbeispiel: KIPP Einsteckgriff mit Drehmomentbegrenzung 06358-06080

G Grub screw with
hexagon socket

Sicherungsschraube

Locking Screw \Z

Wenn Sie den Einsteckgriff an den Adapter stecken, stellen Sie sicher, dass
der Griff vollstandig auf der Gegenflache des Adapters aufliegt. Sichern Sie
den Griff mit der Sicherungsschraube am Adapter, falls notwendig.

When coupling the handle with adaptor, ensure that the handle has full
contact with the adaptor's mating face. Secure the handle to the adaptor
using the locking screw if necessary.

M5x5
M6x6

M5x16
M6x20

70
130

Sample order: KIPP Plug-In Handle Adaptor with Adjustable torque 06358-06080
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Material, Surface finish:
Shaft tempered steel,
hardened and black oxide
finish. Locking nut tempered
steel, black oxide finish.

Fiir Notizen / Notes

Adapter fiir Einsteckgriffe ® o
Plug-In Handle Adaptors

\L \
Kontermutter

Locking Nut

2cC

x
S

OF
1
.

KIPP Adapter fiir Einsteckgriffe / KIPP Plug-In Handle Adaptors
 06358-0506 6 13 65 8 12 M5 6 20

24,5 18,5 ! 515
30 7 15 23 8 10 14 6,5 M6 8 40
Bestellbeispiel: KIPP Adapter fiir Einsteckgriff 06358-0506
Sample order: KIPP Plug-In Handle Adaptor 06358-0506
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Leistungskurven
Performance Curves

EinstellmaB fiir Drehmomentbegrenzung

Load-Setting Distance

\%

g |

Gewindestift mit Innensechskant /
A7

Grub screw with hexagon socke:

Zugspanner 04400-3240...

Pull Clamps Spannkraft
= 1000
< 900 Clamping Folce =
® g
> 9O 800 @
< O = O
= L 700 €35
£2 600 S
< 'g X< £
S & 500 =3
&8 400 5 §
300 Handkraft ¢% O
200 Hand Force -
100 95
301 35| 50 |70
05 1 2 3 4 5
EinstellmaB fiir Drehmomentbegrenzung (mm)
Load-Setting Distance (mm)
Bei einer Spannkraft von 900 N betrégt das EinstellmaB
ftir die Drehmomentbegrenzung 5mm, die Handkraft des
Griffs betragt 120 N.
If Clamping Force is 900 N, Load-Setting Distance will be 5 mm,
Hand Force will be 120 N.
Schwenkspanner 04366-...3232
1000 Swing Clamps
900 Spannkraft
Clamping Force
2 T 2
s 8 600 =8
€3 €35
=L 500 = L
SR [Sl=)
< S 400 < S
E % 300 Handkraft E g‘
S s Hand Fofce S 3
»nQo 200 » 0
100 95 120
0 30,§§ 50 |70
. 05 1 2 3 4 5
EinstellmaB fiir Drehmomentbegrenzung (mm)
Load-Setting Distance (mm)
Niederzugspanner 04565-0500
Niederzugspanner 04565-0501
Side Clamps
__ 3500 R —— s
= pannkra
o 3000 Clamping Force >
=0 >0
€ 5 2500 €5
= L = L
€ £ 2000 g2
S q [SpE=%
S € 1500 S &
38 88
“o 1000 Handkraft
Hand Force
500
ol |30 |35 50 70 95 120

0.5 2 3 4 5
EinstellmaB fiir Drehmomentbegrenzung (mm)

Load-Setting Distance (mm)

Anmerkung: Die obigen Leistungskurven gelten fiir entfettete Spanner
Note: The above performance curves apply to degreased clamps
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Verstellbarer Drehmomentgriff
Adjustable Torque Handle

Zugspanner 04400-4050...

Pull Clamps
3000
Spannkraft
2500 Clamping| Force
2000
1500
1000 Handkraft
Hand Force
500
50 |70 100|130 160
0
0.5 2 4 6 8

EinstellmaB ftir Drehmomentbegrenzung (mm)
Load-Setting Distance (mm)

Schwenkspanner 04366-...4540

1400 Swing Clamps
Spannkraft
1200 Clamping Force
1000
800
600
400 Handkraft
Hand Force

200

50 70 100 __130—160

ol 22—
0.5 2 4 6 8

EinstellmaB flir Drehmomentbegrenzung (mm)
Load-Setting Distance (mm)

Niederzugspanner 04565-0800
Niederzugspanner 04565-0801

4500 Side Clamps Spannkraft

4000 IClamping| Force

3500

3000

2500

2000

1500

1000 Hani Force

500 50 |70 100|130 __|160

%5 2 4 6 ]

EinstellmaB fiir Drehmomentbegrenzung (mm)
Load-Setting Distance (mm)




l‘i;ﬁ

KIPP One-Touch Spanner Heavy
KIPP One-Touch Clamps Heavy
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Positioniereinheiten

federnd mit Konus

Spring-Loaded Work Locators

Material, Surface finish:

Body in tempered steel, hardened
and black oxid finish.

Locating Pin in hardened tool

steel.
Form A Form B
30° 0B
©f 003 [A]
d S
W
== N 7 | I\
= 5R — rm < R — T
”" [|:| | |i|] [|i| |i|]
J 1 /5% |
w
i §[> L L
I T e
c
2 Schnitt A-A
Cutting view A-A

Entliiftungsbohrung

oM
Ventilation hole oL
) RN

Abmessung der Aufnahmebohrung
Mounting Hole Dimensions

K

—

= 2R
- S

17

£

L~

iz

KIPP Positioniereinheiten federnd mit Konus / Spring-Loaded Work Locators

13 15 74 54
_— 3 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 74 54 15 M4 16
| 0317020090 0317020001 18 20 20 20 10 8 2 4 30 2 45 55 9 93 73 20 M 2
| 03170-20110 0317020111 18 20 20 20 10 8 20 4 30 2 45 75 11 93 73 20 M 2

* Innerhalb dieser Durchmesserangaben kann positioniert werden.

Bestellbeispiel: KIPP Positioniereinheit federnd mit Konus Form A 03170-15060
*Within these diameter limits, locating holes can be positioned.

Sample order: KIPP Spring-Loaded Work Locators Form A 03170-15060

03,8 - §5,2* 6,4-193
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Technische Informationen ® o
Technical Informations

Vor der Positionierung Nach der Positionierung Herkommliche Methode Neue Methode

des Werkstiicks des Werkstiicks Present Method New Method

Before Setting Workpiece After Setting Workpiece

|
Aﬁ |
. Spiel ohne Spiel
03170 Form B mlel;’s n:dcr’:l ot d Clearance No Clearance
Positioniereinheit 'g o i
federnd mit Konus Locating Pin is @ :t:
03170 Form B pressed dowr, H
Spring-Loaded : 03170 Form B
Work Locator, | Positioniereinheit
Accurate / 1 | federnd mit Konus
| | 03170 Form B
T T %)risz-Loatded
\runder Bolzen 0rk Locator,
7/ 4 SN A Round pin Accurate

Beim Auflegen des Werkstiicks auf die Positioniereinheit wird der Konus Durch den Konus wird eine sichere Positionierung erreicht.
nach unten bewegt.
When the workpiece is set, the tapered pin is pressed down to locate it. Use of tapered pin provides secure locating with no clearance bet-
The accurate style allows vertically as well as horizontally postioning the ween the locating hole and the tapered pin.

workpiece with accuracy.

04366 Swing Clamp

03170 Positioniereinheit federnd mit Konus
03170 Spring-Loaded Work Locator

Hinweis: Beim Betatigen der Schwenkspanner halten sie das Werkstlick mit der Hand nach unten, um ein anheben durch die Positioniereinheit zu vermeiden.

Note: In clamping, hold down the workpiece by hand to avoid lift that can be generated by spring force.
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Positioniereinheiten
Work Locators

Material, Surface finish:

Body and piston in temered steel,
heat treated and black oxide finish.
Handle in tempered steel,

heat treated.

Ball Knob in black duroplastic PF31.

b = (Ol 007 T4]
’—0—— U Gewindestift mit Innensechskant

U Grub screw with hexagon socket\ SD
S

=

=S TR

B (verstellbarer Hub)
B (adjustable stroke)

Spannbolzen eingefahren
Retracting End

N Durchgangsbohrung fiir
Zylinderschraube mit
Innensechskant

N Hole for Hex. Socket
Head Screws

1. Ungefahre 2. Bolzen féhrt 3. Positioniert
> Positionierung heraus
''''' N\ Hub 1. Rough Locating 2. Pin Projection 3. Completed
Stroke Using Locatin Guides Locating
Positionierbohrung

S Workpiece Centering

T | T

T | I |

| [
Spannbolzen ausgefahren |
|

Projecting End Si L:J i 3 SI Li" : s 3

KIPP Positioniereinheiten / Work Locators

_ 48 12 20 34 28 12 8 6 10 17 5 46 M5 71 20 100 13 5

Méx5
_61 15 30 48 42 14 12 8 13 23 7 63 M6 9 25 90 15 8 M6x8

Bestellbeispiel: KIPP Positioniereinheit 03171-2808
Sample order: KIPP Work Locator 03171-2808

* Zuléssige Handkraft fiir den Griff.
* Admissible hand force to operate the handle.

** Bis zu dieser Gewichtsangabe kann das Werkstiick optimal
150" 250" 420 positioniert werden.

200 300** 1040 Max. weight that allows the locating pin to projekt and provide

workpiece centering
®
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Positionierecinheiten °

verlangerbar

Extendable Work Locators

23w
2[5
=[S
2o
Q|9
3|3 oo
813
g o
ala | D>
Spannbolzen Spannbolzen &
eingefahren ausgefahren |
Retracting End Projecting End
< T 1 ]
Il I
1 1 =
Material, Surface finish: w /A |
. . . 0.8
Housing and piston in I
tempered steel, heat treated 9 oF
and black oxide finish.
handle in die cast zinc to
DIN 17431 black. verstellbarer Klemmhebel
. . Adjustable Handle
R G?W'"deStlﬁ L Durchgangsbohrung
mit Innensechskant fiir Zviind hraub.
m ur Zylinderschrauben
L Through Hole for Socket
hexagon socket Head Screws
T (e
Montage eines Passholzens & ] S
Locating-Pin Mounting
[ A
N\
Passbolzen
Locating Pin =
Sicherungsschraube
_)/ Hex. Socket Setsrew
p—
f:l\—\
Il Pt
P
Der Passholzen kann gesichert werden, wenn der iche Halterung Klemmhebel
. Locking Screw _//Shaft Holder "Adjustable Handle
Spannbolzen ausgefahren ist. A _‘Ef
—
A locating pin can easily be mounted by using a hex. IA Verléngerung

socket setscrew when the piston is fully projected Buenson S | 53,
(locating pins must be prepared separately). ‘ ‘

KIPP Positioniereinheiten verlangerbar / Extendable Work Locators

_ 48 12 20 50 28 12 8 2 27 38 M5 65 40 14 5

M4x5  M6x12

_ 61 15 30 65 42 14 12 2 31 5 Me 85 65 16 6 M58 M8xi7

Bestellbeispiel: KIPP Positioniereinheit 03172-2808
Sample order: KIPP Work Locators 03172-2808

* Zuldssige Handkraft fiir den Griff.
* Admissible hand force to operate the handle.

** Bis zu dieser Gewichtsangabe kann das Werkstiick optimal
170 250" 590 positioniert werden.
" o ** Max. weight that allows the locating pin to projekt and provide
210 300 1310 workpiece centering
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Abstiitzelemente verstellbar
Adjustable Supports

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

Base body black oxide
finish, thrust bolt hardened
and black oxide finish.

o oA L
2
|8
£(H 7B
w(w
Q
T
(&)
w

- ¥ I\
© TE 02333 Abstiitzelement verstellbar
/ 02333 Adjustable Support
|

L

A

! 02035 Verldngerungsstiick
| 02035 Tie-rod bolt
!

KIPP Abstiitzelemente verstellbar / KIPP Adjustable Supports

13,2 15~3,0

19 8 22 6 4 20 17 M10 25 16,3 300 1,8~3,0 72

_ 2 10 25 6 4 2 19 M12 28 223 400 18-~30 150

Bestellbeispiel: KIPP Abstiitzelement verstellbar 02333-08023
Sample order: KIPP Adjustable Support 02333-08023
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Abstiitzelemente ® o
Work Supports

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

Base body black oxide
finish, pressure pin black
oxide finish and heat
treated.

M Kugeldruckschraube OF
M Ball Pressure Screw

| |
; [
T @ | |
f f Q
| (&}
i o
. |
| J A
N Durchgangsbohrung fiir Zylinderschraube
F K mit Innensechskant DIN 912
N Through Hole for Socket Head Screw DIN 912
|
Lol —— 4— o
; L Ideal zur Vermeidung von Vibrationen und
Verdrehsicherung Wegrutschen eines Werkstiicks.
Torsion protection . . . .
Ideal for preventing a workpiece from vibration
or defecting.
| — — = )
€ S |
Schraubenauflage Sec;?skant— N |
. h mutter N
Screw Support i i Hex. NIt 1 _:_ |
E =i ! |
| N | ! |
A L
t
\ Abstiitzelement 02334
Work Support 02334
KIPP Abstiitzelemente / KIPP Work Supports I

176 13 Méx10 Méxi6 M6 4000 0~6
_ 50 2 37 4 16 2 20 211 16 10 M8xi5 M8x20 M8 6000 0~7 285
_ 75 3 4 57 25 30 27 283 2 15 MI2x20 M1230 Mi12 9000 1~ 11 800

Bestellbeispiel: KIPP Abstiitzelement 02334-06029
Sample order: KIPP Work Support 02334-06029
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Abstiitzzylinder
Work Support Cylinders

Material:
Tempered steel.

Surface finish:

Base body black oxide
finish, pressure pin
hardened and black oxide
finish.

Schnitt A-A
Cutting view A-A

o8B

<G

T

|

|
i, —

SW Inbusschliissel
SW Hex. Socket Wrench
=

= R
C
D
\

L Kugeldruckschraube J Montageschraube
L Ball Pressure Screw J Mounting Screw
{- -—t —r Ideal zur Vermeidung von Vibrationen und
A—{ —ﬂ Wegrutschen eines Werkstticks.

Ideal for preventing a workpiece from vibration
or defecting.

M _Gewindestift mit Innensechskant
M Grub screw with hexagon socket C 22
_____________ —C G-

Sechskant-"
mutter

|

% :

Hex. Nut \1 1 !
i |

Schraubenauflage
Screw Support

o
RN
f
Kugelkopfschraube} \ Abstiitzzylinder

Ball Pressure Screw Work Support cylinder

KIPP Abstiitzzylinder / KIPP Work Support Cylinders

13,1 22,2 M6x12  M6x16 ~ M4x8 4000 10 ~22

_ 35 19 ) 52 4 172 275 5 M8  M&x16 M8x20 M4x8 6000 10~27 300
_ 50 2 60 70 16 281 421 8 M2 Mi2x24 Mi2630 M5x12 9000 15~30 865
_ 60 33 70 80 22 266 474 10 MI6  MI6x32 Mi230 Msxi5 9000 15~35 1390

Bestellbeispiel: KIPP Abstiitzzylinder 02335-06039
Sample order: KIPP Work Support Cylinder 02335-06039
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Stiitzen ® 5
Jack Screws

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

Verstellbare Auflage, auf der verschiedene
Aufsdtze montiert werden konnen.

Adjustable support that accepts a top on top.

V/ Schraubenauflage

screw Support

Stiitze
Jack Screw

G
7

KIPP Stiitzen / KIPP Jack Screws

5 13 M8 M6x6 20
5 13 M8 M6x6 25
6 17 M10 M8x8 45
6 17 M10 M8x8 50
7 22 M12  M10x10 95
7 22 M12  M10x10 110
10 27 M16  M12x12 185
10 27 M16  M12x12 210

Bestellbeispiel: KIPP Stiitze 02155-0803006
Sample order: KIPP Jack Screw 02155-0803006
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Umlienkeinheiten
Remote-Control Units

Material, Surface finish:
Tempered steel, black oxide finish.

Note:

When used with a Remote-Control
Unit a Work Support or a Work
Support Cylinder Work

Support provides lower support

capacity.
Zylinderschraube mit Innensechskant DIN 912
Hex. Socket Head Screw DIN 912
Sw
|
/ a0 n‘{ /r /y )
- 3 -
— o
Q /
I Abstiitzelement 02334
Work Support 02334 Umlenkeinheit 02336
. Remote-Control Unit 02336
=
G ==z
- T
F ‘ N é
H (Hub) B L |
H (Stroke) | '
: Abstiitzzylinder 02335
3 L I I w < Work Support Cylinder 02335
—
[
. L
U ' \Umlenkeinheit 02336
L Remote-Control Unit 02336

KIPP Umlenkeinheiten / KIPP Remote-Control Units

32 12 22 16 20 30 48 5,5 66

023362216050 4 12 M6x35 5  02334-06029 75
02336-2719060 32 12 27 192 20 3 5 4 15 55 8 Mexd 6 0233408037 100
02336-3222080 44 16 32 22 30 45 76 5 18 9 103 MiOwss 8 - 210
023363625100 44 16 3 252 30 50 8 5 20 9 121 MIZ60 10 0233412047 250
02336-2620051 32 12 2 20 20 30 48 4 12 55 52 Mex35 5 0233506039 85
02336-3325061 32 12 33 252 20 3% 5 4 15 55 62 M4 6 0233508052 115
023364030081 44 16 40 307 30 45 76 5 18 9 79 M5 8 - 240
02336-4938101 44 16 49 382 30 50 8 5 20 9 92 MI260 10 0233512070 310
023365443101 44 16 54 437 30 50 8 5 20 9 95 MI260 10  02335-16080 335

Bestellbeispiel: KIPP Umlenkeinheit 02336-2216050
Sample order: KIPP Remote-Control Unit 02336-2216050
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Fiihrungsblocke o ®
Extension Blocks

Material, Surface finish:
Tempered steel, black oxide finish.

Note:

When used with a Remote-Control
Unit a Work Support or a Work
Support Cylinder Work

Support provides lower support
capacity.

Fiihrungsblock zur Umlenkeinheit 02336
Remote-Control Extension Block 02336

Bofzen Lil |

KIPP Fiihrungsblicke / KIPP Extension Blocks

32 12 22 16 20

55 65 02336-2216050 55
32 12 27 192 20 55 85 02336-2719060 65
44 16 32 222 30 9 10,5 02336-3222080 140
44 16 36 252 30 g 12,5 02336-3625100 145
32 12 26 20 20 55 65 02336-2620051 65
32 12 33 252 20 55 85 02336-3325061 80
44 16 40 30,7 30 9 10,5 02336-4030081 170
44 16 49 382 30 9 12,5 02336-4938101 205
44 16 54 437 30 9 12,5 02336-5443101 230

Bestellbeispiel: KIPP Fiihrungsblock 02336-3222
Sample order: KIPP Extension Block 02336-3222
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Stiitzen verstellbar
Adjustable Jack Screws

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.

B A C
,_ """ Vs
-
Q
S 74 B T
-
\_ ..... A" \

Verstellbare Auflage, auf der verschiedene
Aufsatze montiert werden kdnnen.

Adjustable support that accepts a top on top.

Schraubenauflage

.~ Screw Support

Stiitze verstellbar
Adjustable Jack Screw

KIPP Stiitzen verstellbar / KIPP Adjustable Jack Screws

12 16 13 13 M8 M6x6 65
12 16 13 13 M8 M6x6 70
14 20 17 17 M10 M8x8 110
14 20 17 17 M10 M8x8 135
19 24 22 22 M12  M10x10 220
19 24 22 22 M12  M10x10 275
24 32 27 27 M16  M12x12 460
24 32 27 27 M16  M12x12 555

Bestellbeispiel: KIPP Stiitze verstellbar 02388-08040
Sample order: KIPP Adjustable Jack Screw 02388-08040
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Hohenzylinder ® 5
Joint Bars

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
black oxide finish.
B C
A
F
=3

KIPP Hohenzylinder / KIPP Joint Bars

32 44 13 16 M8 20 45
40 52 13 16 M8 20 55

Stiitze verstellbar
Adjustable Jack Screw

Héhenzylinder
Joint Bars

=
o
S
—
=0
N
-
=
n
o
=
=
o
)
33}
N
w0
S
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Niederzugspanner
Side Clamps

Material, Surface finish:

Base body and handle tempered
steel. Base body hardened and
black oxide finish. Handle black
oxide finish. Jaw and cam
hardened tool steel, hardened and
black oxide finish. Ball knob in
black duroplastic PF31.

Accessories:

Standard Handles 06355, 06356.
Screw-in and plug in handles with
adjustable torque 06357, 06358.

Ausspannposition
Unclamping Position

L Durchgangsbohrungen
flir Zylinderschrauben

L Through Holes for
Socket Head Screws

Empfohlene Spannposition

Recommended
Clamping Position

1IN

& (Hub)

S

¢ (Stroke) 2 (Spannbereich)

2 (Clamping Range)

E

F

G

|
)

(.

Endpunkt
Final Point

\ S Gewindestift mit Innensechskant
S Grub screw with hexagon socket
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Niederzugspanner
Side Clamps

KIPP Niederzugspanner / KIPP Side Clamps

Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner 04565-0501
Sample order: KIPP Side Clamp 04565-0501

M5 69 20 31 26

M4x10 3000 150* 210 180
M8 104 25 4 38 M4x15 4000 200" 590 530

* Zuldssige Handkraft fiir den Griff.
* Admissible Hand force to operate the handle.

Technische Informationen
Technical Informations

Zylinderschraube
Socket Head Screw

Gewindestifte mit Innensechskant
Grub screw with hexagon socket

Die Langldcher gestatten die Anpassung des Spannbereichs.
Durch Festziehen der Gewindestifte im Vorderteil des Grund-
korpers wird verhindert, dass der Spanner im Spannmodus
zurickrutscht.

The oblong hole allow adjusting the clamping range. Tigh-
tening the grub screws in the base front allows preventing
the side clamp from sliding back at the clamping mode.
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Niederzugspanner
Side Clamps

Material, Surface finish:

Housing in tempered steel, black
oxide finish.

Arm in tempered steel heat treated
and black oxide finish.

Jaw in hardened tool steel

heat treated and black oxide finish.

K
H J
.
= = —
Scheibe 2x N gl ——— 4.-}_ :%
Washer 2x .\ |
L o \ |
| — ok = — @
I oJf [& 1 &
| T

\ R Gewindestift mit Innensechskant
R Grub screw with hexagon socket

. P Kugeldruckschraube
~

) 1 /' P Ball Pressure Screw
I 1 1

KIPP Niederzugspanner / KIPP Side Clamps

04575080400 40 50 40 20 6 35 10 53 12 21 85 3 625
65 50 25 8 45 12 71 16 27 11 40 74 E
70 60 30 10 5 15 8 20 31 13 48 91

9 80 40 15 65 20 102 25 39 17 64 115 . L . .
Gewindestift mit Innensechskant / Zylinderschraube mit Innensechskant

Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner 04575-080400 Grub screw with hexagon socket Socket Head Screw
Sample order: KIPP Side Clamp 04575-080400

M8x35 M4x10 11000 25 330
M10x40 M4x12 18000 50 660
M12x50 M5x15 25000 90 1060
M16x60 M6x20 46000 200 2380

258 |G||u



Niederzugspanner ® o
Side Clamps

Material, Surface finish:

Base body in tempered steel, black
oxide finish.

Arm in tempered steel, heat treated
and black oxide finish.

Jaw hardened tool steel, heat
treated and black oxide finish.

J Durchgangsbohrung fiir Zylinder-
schraube mit Innensechskant DIN 912
J Through Hole for Socket Head Screw DIN 912

G G

i

' !
N |
<« {1 T | : °
1 | Co
R i |
| | | [ T T T
A \
N Gewindestift mit Innensechskant
N Grub screw with hexagon socket
1,5° 7,5° (schwenken)
(swivel)
© )
+—BH—— — - w| @

T

FaH©-

D \ M Kugeldruckschraube
M Ball Pressure Screw

KIPP Niederzugspanner / KIPP Side Clamps

_45 45 4 30 25 53 12 31 M8

32 625

04578100500 55 55 50 40 30 71 16 39 M0 40 74
_65 65 60 45 35 8 20 47 M2 48  of

Bestellbeispiel: KIPP Niederzugspanner 04578-080400
Sample order: KIPP Side Clamp 04578-080400

M8x35 M4x4 11000 25 550
M10x40 M4x4 18000 50 1000
M12x50 M5x5 25000 90 1690
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Niederzugspanner mit
Auflagebolzen

Side Clamps with
Thrust Bolts

Material, Surface finish:

Housing in tempered steel heat
treated and black oxide finish.
Arm in tempered steel, black oxide
finish.

Jaw in hardened tool steel heat
treated and black oxide finish.

I

C
2
© J
\
|
Nl

i\. ﬁ

= .

.
=\
J
G
N

T _Gewindestift mit Innensechskant

T Grub screw with hexagon socket R
A
D E S Kugeldruckschraube
S Ball Pressure Screw
V4 1 \ |
A = FEDEIDH—H -+
N 4
AN 1 |
F
KIPP Niederzugspanner mit Auflagebolzen / KIPP Side Clamps with Thrust Bolts g;;anne_arm
-lllllllllllllll ]
3 3 2532 12 14755 Vorrichtungsplatte
25 50 18 25 4 18 37 32-40 16 175 11 7 175 95 Fixture Plate
32 60 21 30 5 21 45 4048 20 20 13 8 21 113

38 80 28 40 6 27 6 4863 25 26 17 10 28 151

Sampleorger: KPP Side Clamy wih Thist Bots 04486.02508. Bt it mersecdant O 12
M8x20 M4x8 6000 Grub screw with hexagon socket
M10x25 M5x10 10000 30 410
M12x30 M6x12 17000 65 750
M16x4 M8x16 25000 130 1570
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KIPP One-Touch Spanner
KIPP One-Touch Clamps

b

Aufspannvorrichtung fiir leichte Zerspanarbeiten
Clamping device for light metal cutting

lé;p 261



Tiefspanner
Toe Clamps

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat treated and black oxide
finish.

Schnitt A-A
Cutting view A-A Scheibe
[ -J.:- Washer
gimy F T B}
I il C
« =
}éi’
: w
° il
- T
@ Hnz
G K Zylinderschraube mit Innensechskant DIN 912
K Socket Head Screw DIN 912
A
D

e

Einbauhinweis:
Installation instruction:

4
Arretierstift  / LIJ )
Locking Pin +01
+0.05
¥ [
5 :

7 K

KIPP Tiefspanner / KIPP Toe Clamps

| 5700806 35 25 6 15 0 6 7 M8 16 10 25 100

24,5 3 7000
3 8 29 19 4 12 6 7 M0 2 11 8500 50 185
3% 9 3 23 5 16 8 10 M2 23 12 20000 90 320
40 10 45 25 6 20 10 10 Mi6 32 14 40000 200 520

Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner 04570-0806
Sample order: KIPP Toe Clamp 04570-0806
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]
Tiefspanner ®
Material:
Tempered steel.
Surface finish:
heat treated and black oxide
finish.
Schnitt A-A F
Cutting view A-A
w | Scheibe
! C \ Washer i
i R = ==
17N by s=lil)==
e == | B
o i = | |
| LD 55 S5
u = | | | B
N el A =lEsE
(. | T
L{J “ J =
@Hn
G
A K Durchgangsbohrung fiir Zylinderschraube
D mit Innensechskant DIN 912
K Through Hole for Socket Head Screw DIN 912
S| A+—H —FtHTA o
_4, }'
J ) L
Einbauhinweis:
Installation instruction:
! -
i Arretierstift
Locking Pin
____l:_g-zr) 005
'\ : ' F 1
v 5 ;
J K
% 7, G
KIPP Tiefspanner / KIPP Toe Clamps
Co570-0825 32 25 25 215 15 3 10 6 7 Mg 16 10 7000 25 115
40 30 32 26 19 4 12 6 7 M0 2 11 8500 50 225
5 3 38 33 23 5 16 8 10 M12 23 12 20000 90 390
60 40 45 40 25 6 20 10 10 Mi6 32 14 40000 200 640

Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner 04570-0825
Sample order: KIPP Toe Clamp 04570-0825
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Tiefspanner
Toe Clamps

Material, Surface finish:

Base body in tempered steel heat
treated and black oxide finish.
Jaw in tempered steel, black oxide
finish, heat treated on edge.

7
I [ | . —/ Pl \
| 1 (O} i__ 1
1 1
T
A

s F-—-—- — wla

L Durchgangsbohrung fiir Zylinderschraube
mit Innensechskant DIN 912

L Through Hole for Socket Head Screw DIN 912

KIPP Tiefspanner / KIPP Toe Clamps

| 04482-0808 75 25 45 16 7 15 7 4 M8 25 8 160

395 65 d 4000

_60 85 10 40 60 2 12 2 9 6 M2 35 9000 2 450
_77 00 14 5 70 30 14 2 13 8 M6 40 17000 60 900

Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner 04482-0808
Sample order: KIPP Toe Clamp 04482-0808
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Tiefspanner ®
Toe Clamps

Material, Surface finish:

Base body in tempered steel heat
treated and black oxide finish.
Jaw in tempered steel, black oxide
finish, heat treated on edge.

S'ZE _ © LT/{/;’ B w
A
D
[OX
| gt— - wl@

L Durchgangsbohrung fiir Zylinderschraube /4 )

mit Innensechskant DIN 912
L Through Hole for Socket Head Screw DIN 912

KIPP Tiefspanner / KIPP Side Clamps

395 65 195 25 45 16 4000 8 180

oM821229 60 85 20 40 60 2 12 2 9 6 M2 3% 9000 2% 500
_77 100 38 50 70 30 14 2 13 8 MI6 40 17000 60 1010

Bestellbeispiel: KIPP Tiefspanner 04482-0820
Sample order: KIPP Toe Clamp 04482-0820
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Spannblocke
Block Push Clamps

Material, Surface finish:

Base body and Knurled Knob in
tempered steel, black oxid finish.
Piston in tempered steel, heat
treated and black oxide finish.

Form A
H K
R
|
[
SO |
ST TR = @ |
o ! i ) ;
| " ATH
T i | i
N Durchgangsbohrungen fiir A
Zylinderschrauben mit D E
Innensechskant DIN 912
N Through Holes for E2

Socket Head Screws DIN 912

I | :___IlL

| I E\| . ' \P Zylinderschraube mit Innensechskant DIN 912

P Socket Head Screw DIN 912

@ S Bohrung fiir Zylinderstift

@ S Hole for Locking Pin

Form B

=1

=1
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Spannblocke
Block Push Clamps

KIPP Spannbldcke / KIPP Block Push Clamps

Bestellbeispiel: KIPP Spannblock 04580-05140
Sample order: KIPP Block Push Clamp 04580-05140

Anwendungsbeispiele:
Examples:
Zentrierstiick
Sliding V

/"i‘\

Zentrierbolzen (Kundenspezifisch)
Conical Pad (Custom-made)
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Zentrierstiicke
Sliding V

Material:
Tempered steel.

Surface finish:
heat treated and black oxide
finish.

J Durchgangsbohrung fiir Zylinderschraube
mit Innensechskant DIN 912

J Through Hole for Socket Head Screw DIN 912

KIPP Zentrierstiicke / KIPP Sliding V

1 ) 60 04580-05140 04580-05141
50 24 19 12 15 45 1 20 80 M6 04580-06160 04580-06161 125
65 32 22 14 2 55 15 25 100 M8 04580-08180 04580-08181 250
75 38 25 19 2,5 75 18,7 30 120 M10 04580-10200 04580-10201 390

Bestellbeispiel: KIPP Zentrierstiick 03170-05060
Sample order: KIPP Sliding V 03170-05060
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KIPP Modularer Spannaufbau fiir die 4. Achse

Spannbriicken-Set
(Schwinge):

1 Flansch zu Teilapparat
2a Schwinge

3 Flansch zu Gegenlager
4 Gegenlager

Clamping Bridge Set

(Bridge):

1 Flange to indexing head

2a Bridge

3 Flange to counter bearing

4 Counter Bearing 5
Spannbriicken-Set Clamping Bridge Set
(Kubus): (Cube):

1 Flansch zu Teilapparat 1 Flange to indexing head
2b Kubus 2b Cube

3 Flansch zu Gegenlager 3 Flange to counter bearing
4 Gegenlager 4 Counter Bearing
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KIPP Modular Clamping
System designed
for the 4th Axis

The 4th Axis is used most effectively to
machine multiple surface of different
workpieces, for light and heavy cuts on
vertical machining centres, in batch
production and in machine manufacture.
Through its flexible construction, the main
elements (Bridge respectively Cube) can be
exchanged respectively reassembled very
quickly. The variable positioning of the three
available sizes allows for many different
set-up options. In regard to this, your
machine running times will improve
considerably.

Various Base-Plates can be individually
adapted to suit existing machine tables.

Der kompakte Aufbau der 4. Achse eignet sich
besonders fiir die Serienfertigung. Durch die Auf-
spannung mehrerer Teile werden Ihre Maschinen-

laufzeiten enorm gesteigert.

270 l‘;p

Werkstiicke mit genauen Toleranz-
anforderungen und mit unter-
schiedlichsten Konturen konnen
ohne umzuspannen in einer
Aufspannung auf drei Seiten
komplett bearbeitet werden.

The compact set-up of the 4th Axis is
particularly suitable for batch production. By

holding many pieces, your machine running times
will be boosted.

Workpieces with tight tolerances
and differing contours can be
machined on three sides without
re-clamping.

Die flexible Bauart der
4. Achse ermdglicht in
kiirzester Zeit das
schnelle Umriisten von
Schwinge auf Spann-
kubus.

The flexible
construction of the 4th
Axis allows a quick
change from Cube to
Bridge.



Verkaufs-, Lieferungs- und
Zahlungsbedingungen

1. Allgemeines: Nachstehende Bedingungen sind allein maBgebend fiir unseren Geschaftsverkehr,
und zwar auch dann, wenn der Besteller andere Bedingungen vorgeschrieben hat. Sie gelten als
angenommen, wenn ihnen nicht unverziiglich nach Erhalt der Auftragsbestétigung widersprochen
wird. Telefonische oder miindliche Ab&nderungen bzw. Erganzungen bediirfen zu ihrer Wirksamkeit
unserer schriftlichen Bestétigung. Mit der Einfiihrung dieser Verkaufsbedingungen werden die bisher
giiltigen Bedingungen ungiiltig.

2. Angebote sind freibleibend bis zur schriftlichen Auftragsbestatigung durch uns.

3. Preise verstehen sich in EURO ab Werk, ausschlieBlich Verpackung, Versandkosten und
Versicherung sowie Mehrwertsteuer, Zéllen und Verzollungskosten. Bei Bestellungen nach
Preisliste werden die am Tag der Lieferung jeweils giltigen Preise nach der neuesten Preisliste
berechnet. Verpackung wird zum Selbstkostenpreis berechnet.

4. Mindermengenzuschlag pro Lieferung in Hohe von pauschal:

EURO 15.- bei Warenwert unter EURO 25.-
EURO 8.— bei Warenwert unter EURO 50.—
werden bei Kleinauftrégen fiir Verwaltungskosten zusétzlich berechnet.

5. Beschaffenheitsangaben — Technische Anderungen. Beschreibungen unserer Produkte sind
lediglich Beschaffenheitsangaben und stellen in keiner Weise eine Garantie fiir die Beschaffenheit der
Ware dar. Technische Anderungen unserer Produkte, die wertsteigernd oder werterhaltend sind, sind
jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung zulassig.

6. Lieferzeiten

a) Der Beginn der von uns angegebenen Lieferzeit setzt die Abklérung aller technischen Fragen voraus.
Sofern nicht anders vereinbart, ist eine von uns genannte Lieferzeit unverbindlich.

b) Geraten wir aus Griinden, die wir zu vertreten haben, in Lieferverzug, so ist die
Schadensersatzhaftung fir Schiden, die unmittelbare Folge der verspateten Lieferung sind, auf die
Héhe des vorhersehbaren Schadens begrenzt.

c) Setzt uns der Besteller, nachdem wir bereits in Verzug geraten sind, eine angemessene Nachfrist,
so ist er nach fruchtlosem Ablauf dieser Nachfrist berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten. Ist eine
angemessene Nachfrist fruchtlos verstrichen, so ist der Besteller verpflichtet innerhalb einer Frist von
zwei Wochen nach Ablauf der Nachfrist zu erkldren, ob er vom Vertrag zuriicktritt oder weiterhin auf
Erfillung besteht.

d) Soweit wir dariiber hinaus auf Schadensersatz statt der Leistung haften, so sind Anspriiche im Fall
gewohnlicher Fahrléssigkeit auf die Hohe des vorhersehbaren Schadens begrenzt.

e) Wir haften im Fall gewdhnlicher Fahrldssigkeit nie fir Folgeschdden der verspateten oder
ausgebliebenen Leistung, insbesondere fiir einen entgangenen Gewinn des Bestellers oder sonstige
Produktionsausfallkosten.

f) Die Einhaltung unserer Lieferverpflichtung setzt die rechtzeitige und ordnungsgeméaBe Erfiillung der
Verpflichtungen des Bestellers voraus.

g) Kommt der Besteller in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, so sind wir
berechtigt, den uns entstehenden Schaden, einschlieBlich etwaiger Mehraufwendungen, zu verlangen.
In diesem Fall geht auch die Gefahr eines zufélligen Untergangs oder einer zufalligen Verschlechterung
der Kaufsache in dem Zeitpunkt auf den Besteller (iber, in dem dieser in Annahmeverzug gerét.

h) Bei Sonderausfiihrungen darf die Bestellmenge um bis zu 10% (ber- oder unterliefert
werden, berechnet wird in diesem Falle die tatséchliche Liefermenge.

7.Versand erfolgt stets auf Gefahr und auf Kosten des Bestellers, sofern nichts anderes ausdriicklich
schriftlich vereinbart worden ist. Bei Nichtangabe einer Versandvorschrift wird der am giinstigsten
erscheinende Transportweg gewéhit. Alle Sendungen von KIPP sind jedoch im Interesse des Bestellers
transportversichert. Die Kosten der Transport-Versicherung werden dem Besteller gesondert in
Rechnung gestellt. Die Rechte aus der bestehenden Versicherung stehen im Schadensfall dem
Besteller zu. Auf Wunsch iibersendet KIPP dem Besteller die jedem Transport zugrunde liegenden
Versicherungsbedingungen.

a) Inland:
b) Ausland:

Versand erfolgt ab Werk, ausschlieBlich Verpackung, versichert
Versand erfolgt ab Werk, ausschlieBlich Verpackung, versichert
(incorms 1990)

8. Preise — Zahlungsbedingungen — Verzug

a) Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, gelten unsere Preise "ab Werk",
ausschlieBlich Verpackung; diese wird gesondert in Rechnung gestellt.

b) Die gesetzliche Mehrwertsteuer ist nicht in unseren Preisen eingeschlossen; sie wird in gesetzlicher
Hohe am Tag der Rechnungsstellung in der Rechnung gesondert ausgewiesen.

c) Der Abzug von Skonto bedarf besonderer schriftlicher Vereinbarung.

d) Sofern sich aus unserer Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis sofort netto
(ohne Abzug) zur Zahlung féllig. Bei einem Zahlungseingang bei uns innerhalb von 10 Tagen nach
Rechnungsdatum ist der Besteller berechtigt 2% Skonto abzuziehen. Der Besteller gerat in Verzug,
wenn er féllige Zahlungen nicht spatestens dreiBig Tage nach Zugang einer Rechnung oder
gleichwertigen Zahlungsaufforderung begleicht. Uns bleibt vorbehalten, den Verzug durch die Erteilung
einer nach Falligkeit zugehenden Mahnung zu einem friiheren Zeitpunkt herbeizufiihren. Abweichend
von den Satzen 1 und 2 geréat der Besteller dann in Verzug, wenn vereinbart ist, dass der Kaufpreis
zu einem kalendermaBig bestimmten oder bestimmbaren Zeitpunkt gezahlt werden soll, und der
Besteller nicht spétestens bis zu diesem Zeitpunkt leistet.

€) Kommt der Besteller in Zahlungsverzug, so sind wir berechtigt, Verzugszinsen in Héhe von 9% iiber
dem jeweiligen Basiszinssatz p.a. zu fordern. Falls wir in der Lage sind, einen hoheren Verzugs-
schaden nachzuweisen, sind wir berechtigt, diesen geltend zu machen.

f) Aufrechnungsrechte stehen dem Besteller nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskréftig
festgestellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind. AuBerdem ist er zur Ausiibung eines
Zuriickbehaltungsrechts insoweit befugt, als sein Gegenanspruch auf dem gleichen Vertragsverhéltnis
beruht.

9. Gefahreniibergang

a) Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, ist Lieferung "ab Werk" vereinbart.
Die Gefahr geht auf den Besteller iber, wenn der Liefergegenstand das Werk verlassen hat, und zwar
auch dann, wenn Teillieferungen erfolgen oder wir noch andere Leistungen, z.B. die Versandkosten
oder Anlieferung und Aufstellung ibernommen haben. Soweit eine Abnahme zu erfolgen hat, ist diese
fiir den Gefahriibergang maBgebend. Sie muss unverziiglich zum Abnahmetermin, hilfsweise
unmittelbar nach unserer Mitteilung der Abnahmebereitschaft durchgefiihrt werden. Der Besteller darf

die Abnahme bei Vorliegen eines nicht wesentlichen Mangels nicht verweigern.

b) Verzdgert sich oder unterbleibt der Versand bzw. die Abnahme infolge von Umsténden, die uns nicht
zuzurechnen sind, geht die Gefahr vom Tage der Meldung der Versand- bzw. Abnahmebereitschaft
auf den Besteller ber.

c) Teillieferungen sind zuléssig, soweit fiir den Besteller zumutbar.

d) Sofern der Besteller es wiinscht, werden wir die Lieferung durch eine Transportversicherung
eindecken; die insoweit anfallenden Kosten tragt der Besteller.

10. Eigentumsvorbehaltssicherung: Wir behalten uns das Eigentum an der Kaufsache bis zum
Eingang aller Zahlungen aus der Geschéftsverbindung mit dem Besteller vor. Bei vertragswidrigem
Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug, sind wir berechtigt, die Kaufsache
zuriickzunehmen. Wir sind nach Riicknahme der Kaufsache zu deren Verwertung befugt, der
Verwertungserlds ist auf die Verbindlichkeiten des Bestellers — abziiglich angemessener
Verwertungskosten — anzurechnen. Bei Pfandungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat uns der
Besteller unverziiglich schriftlich zu benachrichtigen, damit wir Klage gem. § 771 ZPO erheben
kénnen. Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, uns die gerichtlichen und auBergerichtlichen Kosten
einer solchen Klage zu erstatten, haftet der Besteller fiir den entstandenen Ausfall. Der Besteller ist
berechtigt, die Kaufsache im ordentlichen Geschéftsgang weiter zu verkaufen; er tritt uns jedoch
bereits jetzt alle Forderungen in Hohe des Faktura-Endbetrages (einschlieBlich MWSt.) ab, die ihm
aus der WeiterverduBerung gegen seine Abnehmer oder Dritter erwachsen, und zwar unabhangig
davon, ob die Kaufsache ohne oder nach Verarbeitung weiter verkauft worden ist. Zur Einziehung
dieser Forderung bleibt der Besteller auch nach der Abtretung erméchtigt. Unsere Befugnis, die
Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberiihrt. Wir verpflichten uns jedoch, die Forderung
nicht einzuziehen, solange der Besteller seinen Zahlungsverpflichtungen aus den vereinnahmten
Erlésen nachkommt, nicht in Zahlungsverzug ist und insbesondere kein Antrag auf Erdffnung eines
Konkurs- oder Vergleichsverfahrens gestellt ist oder Zahlungseinstellung vorliegt. Ist dies aber der
Fall, dann kdnnen wir verlangen, dass der Besteller uns die abgetretenen Forderungen und deren
Schuldner bekannt gibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben macht und die dazugehdrigen
Unterlagen aushandigt. Die Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsache durch den Besteller wird stets
fiir uns vorgenommen. Wird die Kaufsache mit anderen uns nicht gehdrenden Gegenstédnden
verarbeitet, so erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhdltnis des Wertes der
Kaufsache zu den anderen verarbeiteten Gegensténden zur Zeit der Verarbeitung. Fiir die durch
Verarbeitung entstehende Sache gilt im (ibrigen das gleiche wie fiir die unter Vorbehalt gelieferte
Kaufsache.

Wir verpflichten uns, die uns zustehenden Sicherheiten auf Verlangen des Bestellers insoweit
freizugeben, als der Wert unserer Sicherheiten die zu sichernden Forderungen um mehr als 20%
libersteigt; die Auswahl der freizugebenden Sicherheiten obliegt uns.

11. Méngelgewahrleistung — Gewahrleistungsfrist

a) Die Gewdhrleistungsrechte des Bestellers setzen voraus, dass dieser seinen Untersuchungs- und
Riigeobliegenheiten nach § 377 HGB ordnungsgemaB nachgekommen ist.

b) Soweit ein von uns zu vertretender Mangel der Kaufsache vorliegt, sind wir nach unserer Wahl zur
Mangelbeseitigung oder zur Lieferung einer mangelfreien Sache berechtigt.

c) Sind wir zur Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung nicht bereit oder nicht in der Lage, insbesondere
verzogert sich diese iiber angemessene Fristen hinaus aus Griinden, die wir zu vertreten haben, oder
schldgt in sonstiger Weise die Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung fehl, so ist der Besteller nach
seiner Wahl berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten oder eine entsprechende Minderung des
Kaufpreises zu verlangen. Ist eine angemessene Nachfrist fruchtlos verstrichen, so ist der Besteller
verpflichtet innerhalb einer Frist von zwei Wochen nach Ablauf der Nachfrist zu erklaren, ob er vom
Vertrag zuriicktritt oder weiterhin auf Erfiillung besteht.

d) Soweit sich nachstehend nichts anderes ergibt, sind weitergehende Anspriiche des Bestellers -
gleich aus welchen Rechtsgriinden - ausgeschlossen. Wir haften deshalb nicht fiir Schaden, die nicht
am Liefergegenstand selbst entstanden sind; inshesondere haften wir nicht fiir den entgangenen
Gewinn oder sonstige Vermdgensschaden des Bestellers. Soweit eine Haftung fiir solche Schaden
doch gegeben ist, so sind Schadensersatzanspriiche auf die Hohe des vorhersehbaren Schadens
begrenzt.

e) Vorstehende Haftungsfreizeichnung gilt nicht, soweit die Schadensursache auf Vorsatz oder grober
Fahrlassigkeit beruht. Sie gilt ferner dann nicht, wenn wir eine Garantie fiir eine bestimmte
Beschaffenheit der Sache ibernommen haben und diese Beschaffenheit fehlt.

f) Sofern wir fahrldssig eine vertragswesentliche Pflicht verletzen, ist unsere Haftung auf den
vorhersehbaren Schaden begrenzt. Soweit Anspriiche wegen Schéden geltend gemacht werden, die
von unserer Betriebshaftpflicht- oder Produkthaftpflichtversicherung erfasst werden, so ist unsere
Ersatzpflicht auf die Ersatzleistung dieser Versicherung beschrénkt.

g) Die Gewéhrleistungsfrist betragt 2 Jahre, gerechnet ab Ablieferung der Ware. Diese Frist ist eine
Verjahrungsfrist und gilt auch fiir Anspriiche auf Ersatz von Mangelfolgeschiden, soweit keine
Anspriiche aus unerlaubter Handlung geltend gemacht werden.

12. Warenriicknahme ist ohne besondere ausdriickliche Vereinbarung ausgeschlossen.
Riicksendungen konnen nur mit Kopie des Lieferscheines angenommen werden. Fiir Riicksendungen,
deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. Falschbestellung), berechnen wir einen
Verwaltungskostenanteil von 10% mindestens jedoch EURO 25.—.

13. Urheberrecht: An den in unseren Katalogen und Prospekten enthaltenen Abbildungen und
Zeichnungen sowie an Mustern und anderen Unterlagen steht uns das ausschlieBliche Urheberrecht
zu. Sie diirfen nicht ohne unsere Genehmigung weiterverwertet werden.

14. Datenschutz: Jeder unserer Geschaftspartner erklért sich damit einverstanden, dass seine
personenbezogenen Daten mit Hilfe von EDV entsprechend den Vorschriften des
Bundesdatenschutzgesetzes bei uns zu Geschéftszwecken verarbeitet werden.

15. Auf sémtliche Vertragsbeziehungen zum Besteller ist ausschlieBlich deutsches Recht
anwendbar.

16. Erfiillungsort fiir Lieferungen und Zahlungen ist Sulz/Holzhausen, Gerichtsstand ist fiir beide
Teile Rottweil.

Heinrich Kipp Werk KG Telefon (07454) 793-0
Spannwerkzeuge - Normelemente - Bedienteile  Telefax (07454) 793-7983
Postfach 1160 Internet  http://www.kipp.com
D-72168 Sulz (Neckar) E-Mail baukasten@kipp.com
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So finden Sie uns
Your way to KIPP

Villingen
Schwenningen @)

Schdffhausen

Mit Erscheinen dieses Katalogs werden alle friiheren Ver-
offentlichungen ungiiltig. MaBe und sonstige Angaben ent-
sprechen dem jetzigen Stand der Technik.

Technische Anderungen behalten wir uns vor. Fiir eventuelle ent-
standene Druckfehler tibernehmen wir keine Gewahr.

Nachdruck oder Vervielfaltigungen — auch auszugsweise — sind
nur mit unserer Genehmigung gestattet.

WEOQ1DECAT0803 — Printed in Germany
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Kurs auf Sulz-Holzhausen

Mit dem Auto.

A 81 Stuttgart-Singen Ausfahrt Sulz a.N.

Links auf L 409

Rechts auf K 5505 und K 5508 nach Holzhausen.

Aus der Schweiz

Ziirich A 1/A 4 Richtung Schaffhausen-Siid
Abfahren A 4/15 Richtung Grenziibergang
A 81 Richtung Stuttgart Ausfahrt Sulz a.N.

Aus Frankreich

StraBburg Grenziibergang Kehl.
B 28 nach Freudenstadt.

B 294 nach Lossburg

L 412 nach Leinstetten

L 409 nach Sulz

Mit dem Flugzeug.

Stuttgart Airport, Kloten Ziirich, Euro-Airport
Basel, Baden Airport Rheinmiinster-Sollingen

Route to Sulz-Holzhausen

_ @) By car.

A 81 Stuttgart-Singen, exit Sulz a.N.
Left on to L 409
Right on to K 5505 and K 5508 to Holzhausen

From Switzerland
q’Zurich 1/A 4 direction-Schaffhausen-Siid
-Exit A 4/15 direction border crossing
A81 direction Stuttgart exit Sulz‘a.N.
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